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1. MATERIAL NAUCZANIA
1.1.  Szycie reczne

Laczenie tkanin oraz innych materiatow tapicerskich za pomoca zszywania jest w
tapicerstwie nadal powszechnie stosowane.

Przystepujac do szycia r¢cznego, najpierw trzeba dobra¢ odpowiednig igte, tak pod
wzgledem diugosci, grubosci, jak o ksztaltu, tzn. prosta lub wygieta. Jest to zwykle wazne,
gdyz zazwyczaj szycie reczne stosuje sie w pracach wykonczeniowych, a wigc czgsto na
zewngetrznych powierzchniach. W zaleznosci od miejsca szycia i zwigzanych z tym wymagan
uzytkowych oraz estetycznych nalezy postuzy¢ sie odpowiednim s$ciegiem. Znanych jest
kilka rodzajow Sciegow, ktore przedstawione sg na rysunku 1.

Rys. 1. Rodzaje $ciegow uzywanych w tapicerstwie do tgczenia szyciem recznym a) fastrygujacy,

b) kryty, c) krzyzowy, d) petlicowy, e) dziurkowy, f) stebnowy, g) ozdobny, h) okretkowy
[3,581]



Scieg fastrygujacy (rys. 1a) uzywa si¢ do probnego taczenia brzegoéw dwoch tkanin. Szycie
tym $ciegiem polega na przecigganiu igty z odpowiednio dobrang nitka, z jednej strony na
druga i odwrotnie,

— Scieg kryty (rys. 1b) nalezy wykonywa¢ igta wygieta. Brzegi zszywanych materiatow
podwija si¢ do srodka, a igte¢ z nitkg przecigga na zagictej krawedzi, pamigtajac by
miejsca wprowadzenia i wyprowadzenia iglty byty w jednej linii, a odlegtosci miedzy
nimi w miare jednakowe. Scieg kryty stosuje si¢ do zszywania narozy, szycia pokry¢ itp.
charakteryzuje sie on przede wszystkim tym, ze nitka jest niewidoczna na zewnatrz, o ile
szycie jest starannie wykonane.

—  Scieg krzyzowy (rys. 1c), w ktérym brzegi zszywanych materialow stykaja si¢ ze sobg
czotowo, jest uzywany w miejscach, gdzie szycie moze by¢ widoczne. Do szycia,
sciegiem krzyzowym uzywa si¢ igty prostej i mocnej nici — szpagatu.

—  Scieg petlicowy (rys. 1d) wykonuje si¢ przy zszywaniu dwoch brzegdéw materiatu po ich
odwinieciu. Igte z nitka przektada si¢ z gory ku dotowi, wprowadzajac ja w jeden
podwiniety brzeg, a wyprowadzajac na drugim, podktadajac jednoczesnie ni¢ pod igte.
Wykonany tym sposobem $cieg przypomina od strony zewnetrznej tancuszek, skad tez
nazywany jest rowniez tancuszkowym.

—  Scieg dziurkowy (rys. 1e) z powodzeniem nadaje sie do obszywania brzegéw tkaniny,
zwlaszcza w pracach dekoracyjnych. Ma tez zastosowanie w przyszywaniu ptétna czy
tez tkaniny workowej do formatek sprgzynowych oraz sprezyn wigzanych. Wykonanie
tego sciegu polega na tym, ze prosta igta z nicia, wprowadza si¢ na pewna odlegtos¢ od
brzegu materiatu i nim ni¢ zostanie dociagnieta tworzy si¢ petle, przeciggajac przez nig
igte z nitka w kierunku szycia i mocno dociggajac.

—  Scieg stebnowy (rys. 1f) nadaje si¢ do zszywania materiatdow wszedzie, gdzie nie ma
specjalnych wymagan artystycznych. Szycie tym $ciegiem, polega na przetykaniu igty z
nicig przez brzegi dwoch zlozonych ze sobg materiatow z gory ku dotowi, przy czym
miejsca przebicia igta, przesuwa si¢ naprzod w kierunku szycia, a z drugiej strony
materiatu wktada si¢ iglg, w potowie $ciegu. Ten sposdb szycia gwarantuje mocne
potaczenie tkanin.

—  Scieg ozdobny (rys. 1g) polega na tym, ze linie szycia przebiegaja na zmiang z gory do
dotu i odwrotnie.

—  Scieg okretkowy (rys. 1h) jest wykonany w ten sposob, ze obie krawedzie zszywanych
materialtow podwija si¢ na mniej wiecej 1 c¢cm, a igltg z nicig przeprowadza si¢ przez
zawiniete brzegi.

Reczne zszywanie nalezy wykonywac¢ po odpowiednim przygotowaniu materiatow.
Polega ono na ztozeniu materiatow, podwinieciu brzegdéw i o ile zachodzi potrzeba — spieciu
szpilkami. W razie przesuniecia si¢ jednej warstwy wzgledem drugiej, nalezy je wyréwnac,
postugujac si¢ naktuwakami lub szpilkami.

Przy szyciu recznym pamigta¢ nalezy o nastgpujacych zasadach:

— igly powinny by¢ gtadkie z rowkiem przy uchu, co chroni przed niszczeniem sig¢ nici,

— do szycia skor powinno si¢ uzywac igty o trojkatnym przekroju ostrza,

— dtugos¢ nitki powinna wynosi¢ okoto 60 cm, co zalezy od rodzaju i grubosci zszywanego
materiatu,

— Szyjacy, powinien pozostawac w pozycji siedzacej, uzywajac stotka o odpowiedniej
Wysokosci,

— zalecane jest postugiwanie si¢ naparstkiem, co chroni palec podczas wciskania igty,

— sprze¢t uzywany do szycia powinien zawsze znajdowac¢ sie na wiasciwym miejscu. Przebieg
procesu technologicznego formowania wysciotki w meblach o zwyktym standardzie

— przygotowanie podtoza — warstwy podtrzymujacej elastycznej,

— mocowanie ptotna warstwy pytochtonnej do warstwy podtrzymujacej,



— natozenie wysciotki z dobrze rozdrobnionych materiatéw wioknistych i doktadne jej
utozenie. Na powierzchnie warstwy wyscietajacej mozna tez natozy¢ dodatkowo
warstwa z waty tapicerskiej

— naktadanie formatki z gestego ptotna na warstwe wysciofki,

— calty uktad przeszywa si¢ szpagatem tapicerskim. Uzywa si¢ do tego celu igty o
dwustronnym ostrzu (rys. 2),

— formowanie krawedzi (rys. 3),
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Rys. 2.  Sciegi przeszywane w uktadzie uksztattowanymi krawedziami na
formatce dolnej, b) na formatce gornej [3, s 131]

Rys. 3 Formowanie krawedzi wysciotki [3, s 131]



— wstepne przymocowanie gornego brzegu formatki ptotna za pomoca gwozdzi,
— uksztattowanie krawedzi poprzez przeszywanie jej (rys. 4, 5, 6).

Rys. 4. Zszywanie krawedzi sciegiem prostym [3, s 132]
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Rys. 5. Zszywanie krawedzi $ciegiem stebnowym [3, s 132]



Rys. 6. Zszywanie krawgdzi sciegiem drabinkowym [3, s 132]

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoite§ material nauczania.
Jakie sciegi stosujemy do szycia recznego?

Jakie narzedzia stosujemy do szycia recznego?

Jakie zasady obowiazuja przy szyciu rgcznym?

W jaki sposob wykonujemy $ciegi szycia recznego?

W jaki sposéb dokonujemy szycia krawedzi siedziska?
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1.2. Zasady i metody rozkroju materialow stosowanych w
tapicerstwie

Materiaty pokryciowe przeznaczone na wyroby tapicerowane sa poddawane operacji
rozkrawania. Jest to niezwykle waz na operacja, zarowno ze wzgledu na jakosé
wykonywanego wyrobu, jak i wydajnos¢ materiatowa, co wiaze si¢ bezposrednio z wynikami
ekonomicznymi zaktadu.

Przystepujac do rozkrawania tkanin obiciowych nalezy pamigtac o:

—  poprawnos¢ rozkroju, czyli odpowiednich wymiarach i utozeniu wzoréw,
— maksymalnej wydajnosci, tzn. aby z rozkrawanego materiatu pozostawato jak najmniej
odpadow.

Rozkrawa¢ nalezy tak, by powierzchnia wykrojonych formatek F1 byta maksymalnie
zblizona do powierzchni rozkrawanego materiatu F2. wydajnos¢ materiatu czyli stosunek
powierzchni wycigtych formatek do powierzchni rozkrawanego materiatu F1/F2 powinien
by¢ bliski 1. Stosunek ten podaje sie w procentach. Wydajno$¢ materiatu 100%. zdarza sie
niezwykle rzadko, tylko gdy mamy do czynienia z wyrobem geometrycznie prostym, np.
wydajnos¢ rozkrawania prostokatnej poduszki lub materaca moze wynies¢ 95-98% itp.

Do wycinania formatek uzywa si¢ wzornikow odpowiadajagcych wymiarom netto i
ksztattom geometrycznym tapicerowanego elementu czy podzespotu. Wzorniki uktada si¢ na
tkaninie, poszukujac optymalnego sposobu rozkroju (rys. 7).

Rys. 7. Przyktad wzornikéw do rozkroju materiatow obiciowych [3, s 71]

Z chwilg ustalenia rozkroju, tzn. spetnienia wspomnianego warunku dotyczacego
wydajnosci i wymagan technologicznych oraz jakosciowych, znaczymy kreda miejsca cigcia,
pamigtajac 0 naddatkach na szwy.

Wzorniki sa wykonane ze sztywnego materiatu, takiego jak tektura, cienka sklejka czy
tez ptyta pilsniowa lub sztywny papier. Po probnym przekrojeniu formatek nalezy sprawdzic,
czy wykroj byt poprawny. Jest to wskazane tym bardziej, jesli mamy do czynienia z seryjna
produkcja, nie moze by¢ bledu. W razie stwierdzenia na ectapie probnym zaistniatych
niedoktadnosci, wzornik nalezy poprawi¢, aby wykrojone formatki byly odpowiednie. Po
sprawdzeniu doktadnosci wykrojow, operacja rozkroju przebiega nastepujaco:

— Materiat w postaci kilku lub kilkunastu warstw uktada si¢ na stole od lewej ku prawej
stronie, recznie lub przy uzyciu odpowiednich urzadzen. Jezeli uzywamy tkaniny




0 niejednakowej fakturze po stronie lewej i prawej, to materiat trzeba rozktadac,
zwracajac uwage, aby jedna warstwe ktas¢ prawa strong do wierzchu, druga — lewa.
Nalezy te zwrdci¢ uwage na uklad wzoréw oraz ewentualne wystgpowanie wad na
powierzchni rozktadanej tkaniny.

— Po utozeniu wszystkich warstw nalezy spia¢ z czterech stron wszystkie warstwy
materiatu klamrami (rys. 8), dbajac aby zadna z warstw nie byta pofatdowana.

Rys. 8. Klamra uzywana do spinania [3, s 72]

— Nastepnie uktada si¢ wzorniki i zaznacza miejsca ci¢é, pamietajac o naddatkach na szwy,
wypustki i inne fatdy lub zmarszczenia, o ile takie sa w projekcie.

— Po wykonaniu linii cig¢, przystepujemy do krojenia, postugujac si¢ wiasciwymi
narzegdziami i urzadzeniami.

— Pocigte formatki uktada si¢ w odpowiednio oznakowanych pojemnikach lub na pétkach,
aby nie popetni¢ pomyiki podczas kompletowania formatek do zszywania.

Nieco inne wymagania obowiazujg przy rozkrawaniu skor i materiatow skoropodobnych.

W czasie rozkroju skor nalezy zwréci¢ uwage na jej kolor, zwlaszcza jesli przygotowujemy

obicia na komplet mebli. Miejsca uszkodzone nalezy ominaé przy wykrawaniu. Jezeli wady

skory mozna usunaé, nalezy to zrobi¢ przed rozkrojem, naklejajac taty w wadliwych. W tym
celu wadliwa powierzchni¢ skory przeciera si¢ papierem sciernym, kroi odpowiedniej
wielkosci tatg w postaci wycinku ze skory, $cina rowno jej brzegi przykleja ja. Naprawy takie
sa mato widoczne, jesli skora ma powierzchni¢ wyttaczang. Naprawy skor o powierzchni
gtadkiej beda niestety widoczne. Nalezy tak manipulowaé¢ naprawiang skora, by wadliwe
czesci umieszcza¢ w miejscach mato widocznych lub przystania¢ je elementami
dekoracyjnymi.

Podczas manipulowania skor na obicia meblowe, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: —
na miejsca czy powierzchnig czesciej uzywane, takie jak srodek siedziska, porecze itp.,

nalezy wykroi¢ najlepsze czgsci skory,

— skora jest bardziej rozciagliwa na szerokosc¢ niz w kierunku dtugosci, totez skore na
siedziska i oparcia boku nalezy przykroi¢ tak, by dtugos¢ przebiegata rownolegle do
poreczy,

— skora posiada wiele wad, a wiec przy rozkroju nalezy te miejsca oming¢.

Sporzadzanie wzornikow
Do rozkroju materiatow pokryciowych stosuje si¢ wzorniki zwane tez
szablonami. Przygotowania wzornikéw polega na:

— pobraniu materiatu takiego jak cienka sklejka, ptyta pilsniowa twarda lub tektura,

— wyrysowaniu na pobranym materiale figury o wymiarach rzeczywistych, tzn. takich jakie
ma mie¢ wycinany detal. W wypadku elementéw symetrycznych rysujemy tylko potowe




elementu, poniewaz druga potowg otrzymujemy na materiale przez odwrocenie formy,

na zasadzie lustrzanego odbicia,
— wycieciu wzornika.

Postugiwanie si¢ szablonami jest tradycyjnym, na ogét niezawodnym i powszechnie
stosowanym sposobem.

Do rozkroju materiatéw i uzyskiwania optymalnej wydajnosci wykorzystuje si¢ technike
komputerowa. Potrzebne sa do tego odpowiednie programy, dzigki ktorym otrzymuje si¢
obrysy zadanych powierzchni. Technikg¢ komputerowa stosuje sie¢ w duzych
zautomatyzowanych zaktadach.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoite§ material nauczania.
Jakie czynnosci poprzedzaja rozkroj materiatow?

Jakie zasady obowiazuja przy rozkroju tkanin?

Jakie narzedzia zastosujesz przy rozkroju materiatow?

Jakie wymagania nalezy speni¢ podczas rozkroju skor?

Jakie zasady obowiazujg podczas rozkroju skor i materiatow skoropodobnych?
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1.3. Zasady i sposoby wykonywania warstwy sprezynujacej
metodami tradycyjnymi

Meble tapicerowane metodami tradycyjnym maja warstwy sprezynujace wykonane
zazwyczaj z pojedynczych sprezyn dwustozkowych wigzanym sznurem, przymocowanych do
warstwy podtrzymujacej. Przecietnie na jedng sprezyne przypada 140-180 cm?powierzchni.

Do podtoza z tasm tapicerskich sprezyny przyszywa si¢ szpagatem, a do wigzania ich
uzywa Sie sznura tapicerskiego. Sznurowanie sprezyn zwane tez wigzaniem spetnia dwie
funkcje: utrzymuje spr¢zyny w pionie oraz przytwierdza je do podtoza. Rozréznia sie sznury:
— nastawne — wyznaczajace Wysokos¢ warstwy sprezynujacej
— Wiazace — Iacza sprezyny ze sobg i podtozem, ksztattujac w ten sposob forme uktadu lub

zestawu sprezyn.

Wykonanie warstwy wyscietajacej polega na:
— doborze materiatu wyscielajacego,
— wymierzeniu i wycieciu formatek o odpowiedniej grubosci,
— uformowaniu warstwy natozeniu jej na warstwe sprezynujaca,
— polaczeniu jej z warstwa spr¢zynujaca,
— wzmocnieniu narozy i zabezpieczeniu bokow.
Dobor i przygotowanie sprezyn

Przed przystapieniem do mocowania sprezyn, nalez y je doktadnie obejrze¢ i ustali¢
potrzebna wysokos¢ i wedtug tego wzorca, nalezy dobiera¢ sprezyny na caty uktad.
Mocowanie sprezyn tapicerskich

Sprezyny rozmieszcza si¢ na skrzyzowaniach tasm tapicerskich i przyszywa do nich
szpagatem przynajmniej w pieciu miejscach, aby sprezyna nie przesuwala si¢ podczas
uzytkowania mebla (rys. 9). W miejscu zawinie¢ drutu sprgzynowego, sprezyne nalezy
przyszy¢ do paséw dwukrotnie.

W miejscach wyznaczonych do przytwierdzenia sprezyn nalezy umiesci podktadki z
tkaniny jutowej. Podktadki te mozna przyklei¢ do listwy, nanoszac na nie punktowo kilka
kropli kleju szybkowiazacego. Przyklejona tkanina zapobiega tarciu sprezyn o drewno
podczas obcigzenia i obciagzenia uktadu tapicerskiego.

Rys. 9. Ustawienie i przyszywanie sprezyn do tasm tapicerskich [3, s 104]
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Sprezyny tapicerskie, jako pojedyncze elementy warstwy spr¢zynujacej, przytwierdza sie
do ramy z listew drewnianych za pomoca skobli lub zszywek gtebokiego ttoczenia. Kazda
sprezyna musi by¢ przytwierdzona do listwy drewnianej przynajmniej w trzech miejscach
(rys. 10).

Rys. 10. Mocowanie sprgzyn do listew drewnianych [3, s 104]

Jesli warstwe podtrzymujaca wykonano z tasmy stalowej, to sprezyny (o ksztalcie
stozkowym) mocuje si¢ w miejscach skrzyzowania tych tasm nawiercajac otwor. Oczkowe
zakonczenie wierzchotka kazdej sprezyny stozkowej wklada si¢ w ten otwor a nastgpnie
mocno zaciska je (rys. 11). Jezeli sprezyna jest mocowana miedzy skrzyzowaniami tasm, to w
tasmie wycina si¢ zaczep, w ktory wklada si¢ zwdj stanowigCy postawe sprezyny stozkowej.
Zaczep ze sprgzynag trzeba zacisng¢. Podobnie mozna mocowaé sprezyny stozkowe na
skrzyzowaniu tasm.

Rys. 11. Mocowanie sprezyn do tasm stalowych [3, s 105]

Sposoby sznurowania sprezyn

Sznurowanie sprezyn zapewnia im odpowiedni docisk do poditoza i utrzymuje je w
ustalonym potozeniu, niezmiennym w czasie diugotrwatego uzytkowania. Sprezyny Sa
ciskane i rozprezaja si¢ w granicach ustalonych systemem sznurowania. W miejscach
najwiekszego nacisku sprezyny powinny odksztatca¢ si¢ nie wiecej niz 40+-60% catkowitej
wysokosci. Po odcigzeniu sprezyny powinny wraca¢ do pierwotnego ksztattu. Poprawnie
dobrany sposob sznurowania powinien zapobiega¢ wychylaniu si¢ catych sprezyn na boki i
ich trwatej deformaciji.

Wyréozniamy dwa podstawowe sposoby sznurowania sprezyn:
—  prostokatny, zwany francuskim, odmiany: z jednym sznurem (rys. 12b) i z dwoma

sznurami (rys. 12a),
—  przekatny, zwany niemieckim (rys. 12c).
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Rys. 12. Sposoby sznurowania sprezyn tapicerskich [3, s 106]

W systemie prostokatnym sznurowania sprezyn wyroézniamy wiazanie:

—  pelne (rys. 13), w ktorym wszystkie sprezyny uktadu sprezynujacego sg powiagzane ze
soba, dzigki czemu pracuja razem,

Rys. 13.  Sznurowanie sprezyn petne [3, s 107]

— dzielone (rys. 14), w ktorym nie wszystkie sprezyny Sg powigzane ze sobg i nie pracuja
razem. Zwykle pierwszy rzad sprezyn jest wigzany oddzielnie i odgradzany warstwa
wysciotki, aby w czasie przejmowania obcigzenia uzytkowego pracowat niezaleznie od
pozostatych rzedow sprezyn.
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Rys. 14. Sznurowanie sprezyn dzielone[3, s 108]

Kazdy gorny zwoj sprezyny jest wigzany z czterech stron sznurem pojedynczym lub
podwojnym, a krzyzujace si¢ w srodku kregu sznury zasznurowuje si¢ razem.

W tapicerstwie uzywa si¢ roznych weztow (rys. 15). Najprostszym jest wezet petlicowy
(rys. 15b), ale mocowane w ten sposob sprezyny nie wykazuja zbyt duzej trwatosci. W czasie
drgania obciazonej sprgzyny oraz wskutek roznych jej odksztalcen wezet petlicowy tatwo
przesuwa si¢ i nie zapewnia stabilnego utrzymania sprezyny w pozycji pionowej. Sznury na
skrzyzowaniu wigze si¢ podwojnym weztem petlicowym (rys. 15c), a przy wigzaniu
przekatnym stosuje si¢ z reguty zamknicte petlice (rys. 15d, e), wzmocnione weztami
okretkowymi (rys. 15 a). Konce dwoch sznurdéw taczy si¢ weztem ptaskim.

cl
c

Rys. 15. Wezly sznurowania sprezyn tapicerskich a) wezet okretkowy, b) wezet petlicowy,
¢) podwojny wezet petlicowy, d), ) wezty podwdjne wzmocnione [3, s 108]
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Sznurowanie sprgzyn obudowanych

W obudowanym uktadzie sprezyn ramiaki konstrukcji nosnej sg stosunkowo szerokie
i dorownuja wysokosci warstwy sprezynujacej. Ten rodzaj konstrukcji tapicerskiej cechuje sie
wyjatkowo duzg trwatoscia.

Do sznurowania sprezyn obudowanych stosuje si¢ rézne sposoby. Na rysunku
16 pokazano sposob sznurowania odpowiedni, gdy sprezyny sa tylko nieco wyzsze od
obudowy czyli oskrzyni. Mozna wowczas wybra¢ jeden z poznanych sposobow sznurowania.
Konce sznura mocuje si¢ gwozdziami lub zszywkami do gérnego boku obudowy.

Rys. 16. Sznurowanie sprezyn obudowanych [3, s 109]

W tapicerce obudowanej z ramiakami o szerokosci odpowiadajacej wysokosci sprezyn
zalecany jest francuski system sznurowania.
Sznurowanie sprezyn nie obudowanych

Sprezyny nie obudowane sa mocowane do tasm tapicerskich, ktore nastgpnie
przytwierdza sie do ram plaskich. Po przygotowaniu warstwy podtrzymujacej nalezy
wykona¢ czynnosci przygotowawcze, takie jak:

— obliczanie liczby sprezyn,
— ustalanie sposobu sznurowania sprezyn,
— przyciecie odpowiedniej liczby sznuréw o zgdanej dtugosci.

Liczbe sprezyn oblicza sie, dzielagc powierzchnie warstwy podtrzymujacej przez
powierzchnie przypadajaca na jedna sprezyne. Na jedna sprezyne dwustozkowa nalezy
przyja¢ 140-180cm?, zaleznie od srednicy sprezyny.

Waznym ustaleniem jest okreslenie wysokosci czgsci tapicerowanej, a w tym wysokosci
warstwy sprezynujacej. Maja na to wplyw: rodzaj wyrobu, wysokos¢ oskrzyni, trwatos¢ i
mickko$¢ catego uktadu, czyli komfort uzytkowania mebla. Z powyzszych wzgledow
odpowiedni dobor sprezyn jest wysoce istotny. Wymaga to wziecia pod uwagg liczby zwojow
sprezyny, jej wysokosci, a przede wszystkim grubosci i jakosci drutu. Do pierwszego, a by¢
moze i do drugiego rzedu sprezyn nalezy stosowac sprezyny trwalsze, tzn. wykonane z
grubszego i mocniejszego drutu. Wiecej sprezyn nalezy przewidzie¢ w miejscach bardziej
narazonych na cze¢stsze i intensywniejsze uzytkowanie lezyska lub siedziska. W tapicerce tego
typu waz na jest wysoko$¢ sznurowania sprezyn. Sprezyny, a tym samym i cata warstwa
sprezynujaca, musza by¢ odpowiednio docisni¢te do podtoza, czyli naprgzone. Planujac
grubos¢ warstwy sprezynujacej nalezy przyjac, ze stanowi ona 2/3 wysokosci sprezyn
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umieszczonych w czesciach brzegowych. Na przyktad: w warstwie o grubosci 24 cm sprezyny

musza by¢ wstepnie scisniete o ok. 12 cm, a wigc ich wysokos¢é powinna wynosié¢ 36 cm.

W czesci srodkowej zestawu sprezyny napreza si¢ do ok. 4/5 poczatkowej wysokosci.
Ksztattujac wypukta poduche lezyska lub siedziska nalezy zatem pamigtac, ze sprezyny w
czesci srodkowej warstwy powinny by¢ ok. 5 cm wyzsze, niz spr¢zyny mocowane na
brzegach.

Majac dobrane sprezyny oraz wyliczong ich liczbe, wykonang warstwe podtrzymujacs i
przygotowane sznury do wiazania, nalezy wyznaczy¢ miejsca mocowania sprezyn. W tym
celu z czterech stron ramy podtozowej wbija si¢ nie do konca gwozdziki, ktore nastepnie
prowizorycznie taczy si¢ sznurem prowadzac go pod katem prostym, tzn. réwnolegle do
ramiakow wzdtuznych i poprzecznych. W miejscach przeciecia Si¢ sznurow powinny
znajdowa¢ si¢ srodki  mocowanych sprezyn. Sprezyny spoczywajace na listwach
drewnianych, mocuje sie skobelkami, zszywkami, a ustawione na pasach tapicerskich
przyszywa si¢ szpagatem tapicerskim lub sznurem, przynajmniej w pieciu miejscach. Sciegi
powinny $cisle przylega¢ do drutu sprezyny. W miejscu zakonczenia sprezyny, nalezy z obu
stron wezlta zagiecia konca sprgzyny, umiesci¢ dwa sciegi.

Po wykonaniu prac wstepnych nalezy przystapi¢ do sznurowania sprezyn. W tym celu
trzeba wybrac¢ sposob sznurowania, uwzgledniajac rodzaj mebla, jego funkcje uzytkows i
wymagang jakos¢. Sznurowanie prostokatne petne ma nastgpujacy przebieg:

— sznury nastawcze i wigzace przytwierdzamy zszywkami, skobelkami lub gwozdziami do
gornego boku ramiaka konstrukcji nosnej, na linii srodka sprezyn kazdego rzedu,

—  Ssznurami nastawczymi wiazemy gorne zwoje sprezyn, stosujac wezty okretkowe,

— sznurem nastawczym wigzemy weztem petlicowym zewnetrzng strong trzeciego, liczac
od dotu, zwoju sprezyny pierwszego rzedu (1) lub pierwszego zwoju znajdujacego Si¢
powyzej ramiaka od strony zewnetrznej,

— prowadzac sznur dalej obejmujemy nim gorny zwoj z przeciwnej strony tej samej
sprezyny (2) — wykonujemy w ten sposob nastepny wezet petlicowy,

— przeciaggamy sznur dalej do sprezyny z drugiego rzedu i wigzemy weztem petlicowym
zw0j znajdujacy Sie W sasiedztwie (3),

— nastepnie obejmujemy przeciagnigtym sznurem ten sam zwdj, lecz po stronie przeciwnej
tej samej sprezyny (4) — powstaje nastepny wezet petlicowy,

— przeciagajac ten sam sznur dalej wigzemy weztem petlicowym zwoje wierzchnie
sprezyny z trzeciego rzedu (5 i6), a nastgpnie obejmujemy wierzchni zwdj sasiedniej
sprezyny, skrajnego rzedu (7),

— wigzemy weztem petlicowym goérny zwdj od strony wewnetrznej w ostatnim rzedzie
sprezyn i Kierujemy si¢ w dot, wigzac kolejnym weztem petlicowym trzeci zwdj od

strony zewnetrznej tej samej sprezyny (8), po czym odpowiednio napinamy sznur i mocujemy

go do gornej krawedzi ramiaka za pomocg zszywki, skobla lub gwozdzia (9). Pamigtac nalezy
7€ przy sznurowaniu sznurem nastawczym, pierwszy rzad sprezyn powinien by¢ lekko
pochylony ku przodowi, brzeg goérnego zwoju sprezyny musi znajdowac sie na linii z
zewnetrzna krawedzig skrzyni. W drugiej fazie sznurowania sznurem wiagzacym nalezy objac
ten sam zwoj, lecz po przeciwleglej stronie. Zwoje trzeciego rzedu wiaze si¢ dwa razy oraz
pierwszy i drugi zwoj drugiego rzedu Sprezyn, a nastepnie trzeci i pigty zwoj

pierwszego rzedu mocujac wreszcie koncowke sznura do boku ramiaka.

Sznurowanie dzielone sprezyn przebiega nastepujaco:

— gbrne zwoje sprezyn pierwszego, zewnetrznego rzedu pozostawia si¢ wolne, nie
powigzane z pozostatymi rzedami sprezyn,

—  po przymocowaniu sprezyn do przedniego ramiaka i umiejscowionej w jego poblizu
listwy dodatkowej, obejmuje sie wigzanie cata sprezyne,

— nastepnie obejmuje si¢ sznurem zwoje zewngetrzne w dwoch przeciwlegtych miejscach,
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— akonce sznura przytwierdza do ramiakéw gwozdziami lub zszywkami giebokiego ttoczenia,

— pozostajagcym koncem sznura nalezy obja¢ srodkowy zwdj sprezyny z tego rzedu, a jego
koniec przywiaza¢ do gornego zwoju,

— pozostate rzedy sprezyn wiaze sie postugujac si¢ dwoma rodzajami sznuréw: nastawnym

I wigzacym.

Sznurowanie sprezyn w oparciach i porgczach

Sprezyny w oparciach i por¢czach sznuruje sie oddzielnie moga one by¢ wigzane w rozny

sposdb, a mianowicie:

—  Szeregowo,

— obwdd razem i srodek oddzielnie,
— obwod razem oraz srodek razem.

Wykonujac sznurowanie spr¢zyn sposobem przekatnym, nalezy rozpocza¢ od
zamocowania sznura pomiarowego. Postugujac sie tym sznurem, mozna ustali¢c wysokos¢
tapicerki. Sznurami wigzacymi, obejmuje si¢ sprezyny, a pozostajace konce sznurow
przytwierdza si¢ do ramiakow. Samymi koncowkami sznuré6w nalezy powigzaé jeszcze zwoje
sprezyn z rzgdu drugiego.

Sznurujac sprezyny nalezy nieznacznie docisna¢ je w kierunku srodkowych rzedow i
sciggna¢ lekko ku do towi. Zabezpiecza to przed ewentualnym obluzowaniem si¢ wigzan
wskutek poprzecznego sznurowania. Po zakonczeniu wigzania sprezyn w jednym Kierunku,
np. wzdluznie, przeprowadza si¢ sznurowanie w drugim Kkierunku, np. poprzecznie.
sznurowanie sprgzyn duzych warstw sprezynowych, wykonuje si¢ etapowo lub z dwoch
stron. Po zakonczeniu sznurowania brzegi formatki sprezynowej nalezy zabezpieczy¢ drutem
ze wszystkich stron.

Rys. 17. Sznurowanie sprezyn w oparciach [3, s 115]
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Mocowanie drutu krawedziowego

Pojedyncze sprezyny dwustozkowe potaczone ze sobg sznurem muszg byé brzegowo
wzmocnione. Uzywa si¢ do tego celu drutu podobnego jak do wykonywania sprezyn.
Wzmocnienie gornego brzegu splecionej warstwy sprezynowej drutem ma zapobiec ewentualnym
deformacjom tapicerki podczas dtugotrwatego i intensywnego uzytkowania. Ponadto drut ten
umozliwia odpowiednie uksztattowanie czyli fasonowanie brzegdéw uktadu tapicerki. Z tego
wzgledu wzmacniajacy drut krawedziowy jest tez nazywany drutem fasonowym.

Przed zamocowaniem drutu nalezy starannie wyprostowac, a nastepnie wygia¢ go w
miejscach przeznaczonych na naroza.

Drut krawedziowy nalezy stosowa¢ w wyrobach nie obudowanych. Drut mocuje si¢ na
wysokosci gornych kregow sprezyn za pomoca grubych nici tapicerskich dobrej jakosci,
sznura lub metalowych uchwytow.

’ |
el

——

Rys. 18. Mocowanie drutu krawedziowego a) za pomocg spinaczy, b) za pomocg sznura [3, s 116]

Sposéb mocowania drutu krawedziowego pokazano na rysunku 18. Drut okalajacy
warstwe sprezynujaca musi by¢ zamkniety w obwod. Laczenie koncowe tego drutu powinno
by¢ wykonane w narozu formatki.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoite§ material nauczania.
Jakie znasz rodzaje sznuréw?

Jak mocujemy sprezyny do warstwy podtrzymujacej?

Jakie znasz sposoby sznurowania sprezyn?

Jakie znasz wezty stosowane do sznurowania sprezyn?

Jak przebiega proces sznurowania sprezyn obudowanych?

Jak przebiega proces sznurowania sprezyn nie obudowanych?

Jak przebiega sznurownie w porgczach?

W jaki sposoéb mocujemy drut krawedziowy?

ONoGa~wWNE
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1.4. Zasady i sposoby wykonywania warstwy wyscielajacej
metodami tradycyjnymi

Warstwa wyscietajgca ma duzy wplyw na jakos¢ tapicerki. W tradycyjnej warsztatowej

technologii warstwa ta, moze by¢ wykonana na kilka sposobow:

—  przy uzyciu wysciotki naturalnej,

—  Z materiatléw spienionych,

—  zzastosowaniem obu rodzajow materialow, czyli wysciotki mieszanej.

Warstwe wyscielajaca wykonuje sie zgodnie z ponizszym opisem.

Po uformowaniu warstwy sprezynujacej caty zestaw sprezyn nalezy pokry¢ gruba tkanina
jutowg W tym celu po rozwinieciu tkaniny, odmierzamy potrzebna dtugos¢ i szerokos¢, a
nastgpnie nozycami recznymi lub mechanicznymi przycinamy ja do zadanych wymiarow.
Materiat ten naktada si¢ na zestaw sprezyn (rys. 19) i wstgpnie mocuje do ramy, pamigtajac
aby go odpowiednio naprezyc.

Rys. 19. Pokrycie warstwy sprezynujacej tkaniny jutowej [3, 5.117]

Wykonujemy to w ten sposob, ze najpierw przybijamy w kilku miejscach gwozdziami
lub zszywkami tkanine do ramy z jednej strony, a nastepnie — po naprezeniu materiatu —
mocujemy go w kilku miejscach do ramy po przeciwnej stronie. Powtarzamy te czynnosc,
przytwierdzamy do ramy pozostate boki tkaniny. Mocowanie i naprezanie zaczynamy od
czesci srodkowej. Po wstgpnym zamocowaniu tkaniny uzupetniamy wbijanie gwozdzi lub
zszywek, by tkanina przylegata do ramy jednakowo ze wszystkich stron (rys. 20). Gwozdzie
lub inne taczniki osadza si¢ w gorng powierzchnie ramiaka, tak by boki ramy byty odkryte.
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Rys. 20. Mocowanie tkaniny jutowej do ramy a) za pomoca gwozdzi tapicerskich, b)
zszywkami [3, 5.118]

Nastepnie obszywa sie krawedzie, 13czac w ten sposob tkaning z drutem krawedziowym
(rys. 21). Do obszywania krawedzi uzywa sie igty tapicerskiej wygietej oraz szpagatu. Szycie

nalezy wykonywac $ciegiem okretkowym, stosujgc rowne odstepy wokot krawedzi i starannie
obejmujac drut ni¢mi.
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Rys. 21. Przyszywanie tkaniny jutowej do sprezyn i obszywanie krawedzi [3, s.119]

Po obszyciu krawedzi trzeba zszy¢ naroza i przymocowac wierzch, przeszywajac materia
t do zwojow sprezyn. W tapicerce o sznurowaniu dzielonym nalezy zagtebia¢ ptoétno miedzy
sprezynami pierwszego rzedu, pozostawiajac w tym miejscu rowek. Rowek ten, po
przymocowaniu tkaniny jutowej, nalezy wypetni¢ wysciotka, scinkami tkanin albo skrawkami
z pianki poliuretanowej, a nastgpnie zszy¢ luznym §ciegiem.

Na warstwe sprezynujaca okrytg tkaning jutowa naklada sie¢ warstwe rozluznionej
wysciotki (rys. 22). Czynnoscé t¢ rozpoczyna si¢ od krawedzi, starajac si¢ podsuwac wysciotke
pod $ciegi mocujacy tkanine do sprezyn, a nastepnie wypelnia sie wysciotka czegs¢ srodkowa
tapicerowanej powierzchni siedziska lub lezyska. Chcac zapewni¢ wyzszy komfort tapicerki,
stosujac sie dodatkowo warstwe z runoniny lub waty tapicerskiej. Zaleca sie takze, by na
wierzchnig cze$¢ warstwy wyscietajacej natozy¢ cienka warstwe wysciotki rozdrobnionej,
bardzo miekkiej, 0 duzej sprezystosci, co znacznie poprawia komfort uzytkowania tapicerki.

Nastepne czynnosci to:

—  przykrojenie formatki z cienkiej tkaniny (moze to by¢ rzadka tkanina jutowa lub pt6tno) z
uwzglgdnieniem pewnych naddatkow na uksztaltowanie krawedzi;

— przykrycie wysciotki przygotowana tkanina, odpowiednio utozong, a nastepnie
przymocowanie jej po obwodzie do pierwotnie przyszytej tkaniny. Wykonujac te
operacje nalezy starannie wyrowna¢ wysciolke, a tam gdzie jest ciensza warstwa —
uzupetnic ja,

— zszycie czyli pikowanie — wygieta igla 0 odpowiedniej diugosci i szpagatem — gornej i
dolnej warstwy materiatu wraz ze znajdujaca Sie migdzy nimi wysciotka; pikowanie
wykonuje sie wzdtuz krawedzi, a nastepnie kolejno srodkiem w odstepach 50-60 mm ;
nie nalezy obejmowac szpagatem zwojow sprezyn, bo grozi to szybkim przetarciem si¢
szpagatu;

— ostateczne formowanie rownej i zwartej krawedzi, wystajacej ok. 20 ponad powierzchnig
siedziska ; szycie musi by¢ rownomierne i jednakowo dociagniete (rys. 23);
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Rys. 23. Zszywanie gornej i dolnej warstwy jutowej wraz ze znajdujaca Si¢ miedzy nimi
wysciotky i ostateczne formowanie krawedzi [3, .121]
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— wyrownanie catego uktadu; miejsca wystajace nalezy sprasowac przez uderzenie dtonia i
rozcieranie; koncowki szpagatu dwukrotnie przeciaga si¢ i wykonuje wezet petlicowy;

— uksztattowanie krawedzi (garnirowanie) w celu jej usztywnienia co ma wptyw na
trwatos¢ i jakos¢ tapicerki.
Najczestsze sposoby uksztattowania krawedzi — to:

— krawedz gtadka, zwana niemiecka (rys. 24a),

— krawedZ wystajaca, zwana angielska ( rys. 24b).

—

Rys. 24. Krawedzie [3, s.122] a) gtadka, b) wystajaca.

Inny ksztatt krawedzi i catego boku czyli bodna pokazano na rysunku 25. Bok tapicerki,
gdy jego wysokos¢ jest podzielny i wyglada jakby sktadat sie z dwoch czesci. Nazywa si¢
bodnem dzielonym. Wykonanie bodna dzielonego polega na:

— wyznaczeniu linii podziatu i dopasowaniu drutu o tej samej srednicy co drut
krawegdziowy, w taki sposob by scisle przylegato powierzchni boku,

— przygotowaniu formatki ptotna lub tkaniny jutowej o szerokosci 20-25 cm, podwodjnym
jej ztozeniu i przeszyciu maszyna lub regcznie gestym $ciegiem wzdtuz wyznaczonej
uprzednio linii podziatlu, co umozliwia wprowadzenie w wykonany szew,
przygotowanego drutu krawedziowego,

Rys. 25. Bodno dzielone [3, 5.123]
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— przycigciu recznym tkaniny tacznie z drutem do tkaniny odkrywajacej sprezyny,
w miejscu wyznaczonej linii podziatu,

— natozeniu materiatu wysciotkowego w dolng czes¢ bodna, uformowaniu tej czesci przez
reczne rozprowadzenie i ugniatanie, a nastepnie przytwierdzenie zszywkami lub
gwozdziami tapicerskimi tkaniny w brzegowej jej czgsci do ramy,

— wypeknieniu gornej czesci bodna, uformowaniu jej i recznym przyszyciu brzegu tkaniny
do warstwy okrywajacej uktad sprezynowy.

Warstwa wyscietajaca uzupetniajaca i pokryciowa
Wykonanie zewnetrznej warstwy pokrywajacej polega na dobraniu odpowiedniego

materialu, wymierzeniu go, rozkrojeniu, zszyciu brzegébw, wypustek oraz narozy,

obciggnieciu catego uktadu tkaning i przytwierdzeniu do ramy nosnej. Od doboru materiatu
pokryciowego oraz od sposobu wykonania takiego poszycia zalezy jakos¢ wyrobu finalnego.
Materiatami wierzchnimi pokrywa sie kazdy rodzaj tapicerki, zarowno spr¢zynows jak i
bezsprezynowa. Technologia wykonania i uformowania wysciotki uzupetniajacej stanowi
podstawe podzialu wyrobow tapicerowanych na wyscietane gtadko i wyscietane podziatowe.

Tapicerka wyzszej jakosci jest obszyta materiatem o bardziej dekoracyjnym uksztattowaniu.

Polega to na odpowiednim zszywanie krawedzi, tzn. tgczeniu materiatu przykrojonego na

powierzchnie i boki, czyli bodna. Wzory zszywania pokazano na rys. 26. pamig¢ta¢ przy tym

nalezy o dobraniu odpowiedniego $ciegu, jego gestosci i odlegtosci od brzegu. Istotng role
odgrywa tutaj rodzaj oraz kolor nici. Sciegi musza by¢ proste i rowne.

Rys. 26. Wzory estetycznego zszywania materialow obiciowych [3, s.124]

Roznie tez mozna wykoncza¢ materiaty na duzych powierzchniach i bokach mebli. Moga
by¢ one ozdabiane w nastgpujacy sposob:
—  szycie r6znymi $ciegami, 0 odpowiednim doborze nici, wedtug wybranych wzoréw (rys. 27),
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— wszywanie tasm ozdobnych lub sznuréw tapicerskich w miejscu przeszyc¢ czy tez
pikowan,
— zdobienie guzikami obcigganymi, taczonymi za pomoca napinaczy.

Chcac wykona¢ szycie dekoracyjne na powierzchni materiatu wierzchniego, wykrojonego
wg wzornikéw, nalezy jeszcze przed rozpoczeciem naktadania tego materiatu na warstwe
wyscietajaca:

— przygotowa¢ podkiad z pianki poliuretanowej o grubosci 10-15 mm i tych samych
wymiarach, co materiat wierzchni, obiciowy,

— zaleca si¢ z wielu wzgledow, by na trzecig warstwe uzy¢ tkaniny cienkiej, zazwyczaj
surowki lub gazy,

—  przycigte warstwy materiatu ztozy¢ wedtug wyzej wymienionej kolejnosci i spia¢ brzegi
klamrami lub szpilkami tapicerskimi,

— przygotowac wzor szycia i zaznaczy¢ go kreda na materiale,

— wykona¢ szycie W warsztacie rzemiesiniczym mozna uzywa¢ do tego zwyktej maszyny
do szycia.

Rys. 27. Wozory przeszywania powierzchni obiciowych [3, s.124]

Wyscietanie gtadkie
Do grupy wyrobow wyscietanych gtadko zalicza si¢ tapicerke, ktora na powierzchni nie

ma zadnych ozdobnych przeszy¢, guzikow itp.
Technologia wyscietania gtadkiego polega na:

— sprawdzeniu doktadnosci wykonania uformowanej zasadniczej czgsci wyscioiki,

— natozeniu wysciotki uzupetniajacej w miejsca zagtebione oraz na krawedziach,

— uformowaniu natozonej wysciotki uzupetniajacej przez ugniatanie dtonia i lekkie
rozprowadzanie,

— natozenie warstwy z waty tapicerskiej w celu poprawienia migkkosci uktadu z czesci
wierzchniej,
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pokryciu catosci cienkim ptétnem lub tkaning surowsg, pytochtonna,

— zamocowaniu tkaniny szpilkami, po odpowiednim jej naprezeniu. W tkaninie
pytochtonnej nie moze by¢ zadnych fatd, zmarszczen itp.,

—  przeszyciu brzegdéw plotna gestym sciegiem okretkowym, tak aby wysciotka
uzupetniajaca nie wychodzita na zewnatrz,

— usunigciu szpilek po zakonczeniu szycia.

Wyscietanie gtadkie tapicerki z krawedzig wystajaca przebiega nieco inaczej i polega na:
— natozeniu wysciotki uzupetniajacej na przednia krawedz oraz srodkowa czes¢

powierzchni tapicerowanej,

— uzupelnieniu wysciotki na catej powierzchni,

— przyszyciu do drutu krawedziowego pasma ptotna szerokosci odpowiadajacej szerokosci
boku tapicerki z 80 mm naddatkiem,

— przyszyciu dolnej czesci pasma ptotna do bodna na naroznikach przedniej krawedzi,

— natozeniu waty, uformowaniu jej pod pasmo ptotna cienkiego przy krawedzi,

— natozeniu wystajacego pasma ptotna na watg, zabezpieczeniu go szpilkami i przeszyciu
sciegiem drabinkowym — rys. 6 nalezy uzywac¢ igty wygietej i siega¢ nig az do dolnej
warstwy wysciotki zasadniczej,

— natozeniu waty pod pasmo bodna, uformowaniu, a nastepnie przymocowaniu dolnej
krawegdzi gwozdziami lub zszywkami do boku ramy.

Po wykonaniu prac przygotowawczych, zwigzanych z wykonaniem warstwy
wyscietajacej, przystepuje sie do pokrywania mebla warstwag obiciows, dekoracyjna.
Wiasciwy dobor materiatdow obiciowych polega na okresleniu rodzaju, gatunku, koloru i
wzoru powierzchni.

Przystepujac do pokrywania mebla materiatem pokryciowym, nalezy starannie zmierzy¢
cze$¢ tapicerowana. Materialy pokryciowe dekoracyjne sg na ogot kosztowne powinny by¢
odpowiednio wykorzystane, totez zwykle sporzadza sie schemat rozkroju, w podziatce 1:10
lub 1:20 zalez od wymiaréw wyrobu. Schemat rozkroju przenosi si¢ na materiat i zaznacza
kreda miejsca ciecia, pamigtajac o roznych niezbednych naddatkach. W wypadku tkanin
wzorzystych nalezy bra¢ pod uwage zachowanie ich symetrii.

Mocowanie materiatu obiciowego polega na:

— natozeniu przycigtego materiatu i przymocowaniu go szpilkami tapicerskimi do warstwy
wyscielajacej;

— naprgzeniu materiatu obiciowego wzdtuz krawedzi. Od czesci srodkowej w lewo i w
prawo z rozprowadzeniem nieréwnosci dionig i zabezpieczeniu go szpilkami; te same
czynnosci powtarza si¢ wielokrotnie w pozostatych kierunkach, az do uzyskania
doktadnego przylegania tkaniny obiciowej do warstwy wyscietajacej;

—  podwinigciu brzegow tkaniny na rame i przybiciu ich lub przyszyciu, w zaleznosci od
rodzaju tapicerowanego wyrobu;

— zszyciu materialu obiciowego w narozach i innych miejscach stykajacych sie¢
z sasiednimi powierzchniami tapicerowanymi. Zaktadki wykonuje przez podwinigcie
materiatu do srodka;

— naprezeniu przyszytego pasma bodna, zwinigciu brzegéw i przybiciu do ramy;

— recznym zszywaniu narozy i krawedzi bodna. Praca ta wymaga niezwykle duzej
starannosci oraz doswiadczenia.

Wyscietanie podziatowe.

Podzialowy, ozdobny sposob wyscietania ma na celu podkreslenie elementow
plastycznych tapicerki. Podziat obejmuje zarowno warstwe wyscielajaca, jak i obiciows.
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Potrzebne szablony, wzorniki tektury lub grubego papieru nalezy przygotowac¢ wedtug
wczesniej opracowanego lub wybranego wzoru. Wymiary szablonow musza odpowiadac
wymiarom czesci mebla. Na powierzchni szablonu rys. uje si¢ wzor zto zony z prostokatow,
rombow lub innych figur. W miejscach przeciecia si¢ linii tych figur wykonuje si¢ mate
otwory. Szablon z narysowanymi figurami i wykonanymi otworami, przyktada si¢ do
tapicerowanej czesci, zaznaczajaCc na ptotnie okrywajacym wysciotke punkty przeszycia.
Dalszy przebieg pracy jest nastepujacy:

wykonanie szycia tgczacego wyznaczone punkty,

przeciagnigcia szpagatu w punktach przeciec linii szycia za pomoca dtugiej igty
dwuostrzowe i zawigzanie na nim wezta petlicowego, zeby si¢ nie wysunat,

podtozenie rozluznionego, spr¢zystego materialu  wysciotkowego pod wykonane
uprzednio sciegi dla uwypuklenia wykonanych figur. Utworzona warstwa powinna mie¢
ok. 40 mm grubosci. Zamocowanie szpagatu pod $ciegi znajdujace si¢ na skrzyzowaniu
linii i natozenie warstwy waty dla uzyskania bardziej migkkiej i gtadkiej powierzchni,
wcisniecie waty pod konce szpagatu,

przyciecie formatki ptotna o starannie dobranych wymiarach i natozenie go na
tapicerowang powierzchnig oraz potaczenie koncoéwki szpagatu z tym ptotnem,

mocne docisnigcie szpagatu z podtozeniem pod jego konce skrawkow materiatu
chronigcych ptotno przed zniszczeniem i zwigzanie koncoéw szpagatu,

naprezenie brzegow plotna przez rozcigganie i po podwinieciu ich przymocowanie do
ramy,

przygotowanie materiatu obiciowego z uwzgl¢dnieniem naddatkow na wgtebienia figur
lub podziatow,

natozenie materialu na powierzchni¢ tapicerowanej czgsci mebla i rozpoczecie
przeszywania. W miejscach wklestych spowodowanych napieciem szpagatu, zaktada sie
napinacze z guzikami, rozpoczynajac od czesci srodkowe;j.

Wyscietanie z uksztattowanymi krawedziami

W meblach o wyzszym standardzie jakosciowym spetniajacych wysoki komfort

uzytkowania wyscietanie bezsprezynowe przebiega nastepujaco:

na warstwe podtrzymujaca wykonang z tasm tekstylnych, naktada si¢ formatke ptotna o
duzej gestosci i na brzegach mocuje si¢ zbyt mocno naprezone, aby nie odstawato od
warstwy podtrzymujacej w czasie obcigzenia,

rozrzedzong starannie wysciotke naktada si¢ w nieco wigkszej ilosci niz w meblach o
zwyktym standardzie,

podczas formowania krawedzi ujmuje sie mocno dionig ptotno i wysciotke, weiskajac
palcami rozluzniong wysciotke pod ptotno, by caty brzeg tapicerki starannie zagescié¢
wysciotka,

po uformowaniu krawedzi obszywa sig¢ je, stosujac np. scieg stebnowy lub drabinkowy
do $ciaggania krawedzi, scieg okretkowy lub drabinkowy — do obejmowania i
usztywniania formowanych krawedzi,

brzegi tapicerki z uformowanymi i usztywnionymi krawedziami przeszywa si¢ sciegiem
sciggajacym rozpoczynajac zwykle od narozy. Pt6tno w naroznikach nalezy odpowiednio
przycia¢, zmarszczy¢ lub wcisngé konce do srodka, a brzegi zszy¢ sciegiem krytym lub
okretkowym,

po zszyciu narozy, pokrywa si¢ siedzisko wysciotka uzupetniajaca, naktada si¢ na nig
ptotno (podobnie jak wyzej) i formuje, az uzyska si¢ oczekiwany efekt (rys. 28),

po wykonaniu warstwy wyscietajacej i uksztattowaniu krawedzi catos¢ pokrywa sie
materiatem dekoracyjnym,
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— mocowanie tkaniny pokryciowej jest podobne do mocowania ptotna, czyli tapicerowania
na biato, z tym jednak, ze w wypadku tkaniny dekoracyjnej nalezy bra¢ pod uwage
dodatkowe elementy, takie jak: wzory na powierzchni tkaniny, staranne naprezenie, aby
nie byto zadnych nierownosci, fald itp., a takze bardzo staranne zszycie narozy. Jezeli
tkanina wierzchnia jest mocowana do ramy na bocznej widocznej powierzchni, to nalezy
uzy¢ do tego celu ozdobnych gwozdzi tapicerskich lub przymocowaé ja zwyktymi
gwozdziami albo zszywkami, a nastepnie przykry¢ je ozdobnym gwozdziami albo
zszywkami, a nastepnie przykry¢ je ozdobnymi tasmami, sznurami tapicerskimi itp.

Rys. 28. Ksztattowanie krawedzi za pomoca szycia [3, 5.134]

Nieco inaczej przebiega tapicerowanie opar¢ i poreczy, ze wzgledu na rozne formy tych
elementow.

Wyscietanie elementow oparé i porgczy jest operacja materiatochtonng, ktora wymaga
duzej starannosci, precyzji w wykonaniu. Grubos¢ wysciotki naktadanej na oparcie i porecze
jest mniejsza niz na siedziskach, lecz trzeba ja niezwykle starannie i réwno uformowac,
zgodnie z planowym ksztattem tego elementu.

Tapicerke gornej powierzchni poreczy zwykle naklada si¢ bezposrednio na podioze
twarde, tj. porecz drewniang. W tym celu wykonuje si¢ dwa oddzielne naroza, przebiegajace
rownolegle do krawedzi z jednej i drugiej strony porgczy i przytwierdza sie je w srodkowej
czesci gwozdziami lub zszywkami. Tak uksztattowane naroza zwie si¢ borlejkami. W $rodek
oraz na boki borlejek wktada si¢ wysciotke zasadnicza (rys. 29). wysciotke pokrywa sie
ptétnem, a nastepnie tkaning wierzchnia.

Rys. 29. Wyscietanie poreczy z drewna [3, 5.135]
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Wyscietanie dwoch powierzchni poreczy, tj. gornej i bocznej az do siedziska, przebiega
podobnie jak opisane juz tapicerowanie ptaskie w potgczeniu z metoda ksztattowania
krawedzi. Stosuje si¢ dwa sposoby:

— z przeszywaniem (rys. 30),
—  z uksztattowaniem krawedzi przez obciagniecie tkaning sznura tapicerskiego (rys. 30b).

|

Rys.30.  Tapicerowanie powierzchni goérnej i boku porgczy z zakonczeniem
przeszywaniem, b) wykonczenie krawedzi z uzyciem sznura tapicerskiego [3,
5.125]

Wykonywanie narozy i linii dziatowych poduchy tapczanu. Najczesciej wystgpujacymi
elementami dekoracyjnymi w tapicerstwie sg réznego rodzaju wypustki, zwane Kkierami.
Innymi elementami ozdobnymi tapicerki sa guziki obszywane tkaning obiciowg i mocowane
szpagatem tapicerskim lub specjalnymi napinaczami.

Tapicerka moze by¢ rowniez wykonczona sznurami ozdobnymi. Dzigki nim uzyskuje si¢
dodatkowe efekty plastyczne na powierzchni tapicerowanej. Boki lezysk i siedzisk mozna
takze wykoncza¢ tasmami ozdobnymi z fredzlami.

Organizacja pracy podstawowe zasady bhp

Do wykonania operacji wyscietania sa potrzebne dwa stojaki lub stot tapicerski
z mozliwoscig dostepu do niego ze wszystkich stron narzedzia rgczne podstawowe
I napegdzane elektrycznie. Na stanowisku powinien by¢ utrzymywany porzadek. Obowigzuje
dbatos¢ o narzedzia i urzadzenia.

Materiaty tapicerskie tradycyjne, pochodzenia naturalnego naleza do tatwo palnych.
Stanowi to duze zagrozenie podczas pracy, a nawet po jej zakonczeniu, jesli pracownia nie
bedzie pozostawiona w nalezytym porzadku, oraz wszelkie zrodia energii elektrycznej nie
zostang wytaczone lub zabezpieczone.

4.4.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
W jaki sposob pokrywamy sprezyny tkaning jutowa?

W jaki sposob wykonujemy warstwe wyscielajaca?

Jakie znasz rodzaje wyscietania ?

W jaki sposob naktadamy warstwe wyscielajaca?

W jaki sposob dokonujemy ksztattowania krawedzi?

Jakie znasz wzory zszywania materiatow?

oo E
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