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1. Materialy malarskie

Materialy malarskie stuzag do wykonywania powl ok, ktore nadaja elementom budowli
estetyczny wyglad 1 zabezpieczajg je przed szkodliwymi czynnikami zewnetrznymi. Gtownym
materiatem malarskim jest farba, ktora sktada si¢ z:
spoiwa,
pigmentow,

- rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikow,

- wypehiaczy,

- $rodkdw pomocniczych i uzupetniajacych.

Oprocz farb, do wykonywania powtok malarskich stosuje si¢ lakiery, politury i emalie, w sktad
ktérych wchodza te same sktadniki. Sg to gotowe wyroby malarskie.

Spoiwo malarskie jest to substancja powlokotworcza, ktora ma zdolno$¢ tworzenia
na powierzchni podtoza cienkiej powtoki i nadaje jej podstawowe  wilasciwosci techniczno-
-uzytkowe.

Rozréznia si¢ nastepujace spoiwa:

a) nieorganiczne wodorozcienczalne: wapno gaszone, cementy, szkto wodne,

b) organiczne wodorozcienczalne: kleje pochodzenia roslinnego (skrobiowy, celulozowy)
i zwierzgcego (glutynowy, kazeinowy), dyspersje tworzyw sztucznych, lateks kauczukowy,

c) organiczne rozpuszczalnikowe: olejne, olejno-zywiczne, zywiczne naturalne i syntetyczne:
zywice ftalowe, akrylowe, poliestrowe.

Pigmenty to sproszkowane substancje nierozpuszczalne w spoiwach malarskich

I rozcienczalnikach, nadajace powtoce malarskiej barwe, krycie, odporno$¢ na oddziatywanie

szkodliwych czynnikéw, jak: wilgo¢, korozja, wysoka temperatura.

Niektore pigmenty oprocz wiasciwosci barwienia substancji wykazujg inne cechy, jak: §wiecenie

(luminofory), zmiang¢ barwy na skutek ciepta (termokolory).

Ze wzgledu na sktad chemiczny i1 pochodzenie pigmenty dzieli si¢ na:

a) nieorganiczne naturalne (kreda, ochra),

b) nieorganiczne syntetyczne (biel cynkowa, ultramaryna, zotcien chromowa),

¢) organiczne naturalne (sepia, bigkit indygo),

d) organiczne syntetyczne (zotcien Hansa, czerwien permanentna),

e) weglowe (sadza, czern kostna),

f) metaliczne (pyt aluminiowy, pyt cynkowy).

Barwniki to sproszkowane substancje barwigce, ktore w odrdznieniu od pigmentéw nie majg

zdolnosci krycia i rozpuszczajg si¢ w odpowiednich cieczach.

Wypelniacze to drobno sproszkowane substancje nieorganiczne mineralne lub syntetyczne,

nierozpuszczalne w spoiwach 1 rozcienczalnikach. Sg one stosowane do produkcji pigmentow

oraz zageszczania wyrobow malarskich, np. kitow szpachlowych, szpachlowek, past. Do

najczesciej uzywanych wypetniaczy nalezg: talk, kaolin, maczka kwarcowa, szpat.

Rozpuszczalniki to lotne, toksyczne ciecze, ktore rozpuszczajg substancje powlokotworcze nie

powodujac zmian ich wtasciwosci chemicznych.

Najwaz niejsze rozpuszczalniki to: benzyna lakowa, alkohol etylowy 1 butylowy, octan butylu,

aceton, ksylen, toulen, solwentnafta.

Do produkcji wyrobow lakierowych stosuje si¢ najczgsciej mieszaniny réznych
rozpuszczalnikow regulujac ich wiasciwosci robocze, np. czas schnigcia.



Rozcienczalniki to lotne ciecze, ktore nie rozpuszczajg substancji powtokotworczych, a jedynie
je rozrzedzaja . Stosuje si¢ je do zmiany konsystencji (lepkosci) wyrobow lakierowych.
Produkuje si ¢ je najczesciej jako mieszaniny odpowiednich rozpuszczalnikow dobranych do
okreslonej grupy wyrobow: olejnych, ftalowych, akrylowych, celulozowych, poliestrowych .

Srodki pomocnicze to rozne substancje chemiczne, ktore dodane w matych ilosciach w czasie
produkcji farb, lakierow i1 emalii, poprawiajg ich wtasciwosci, np.:

- sykatywy, przyspieszajace schnigcie wyrobow olejnych,

- plastyfikatory (zmigkczacze), zwigkszajace elastycznos¢ powtoki,

- $rodki tiksotropowe, zapobiegajace sptywaniu lakieru z powierzchni pionowych,

- $rodki bakterio- i grzybobdjcze dodawane do farb emulsyjnych,

- $rodki matujace, nadajace matowy wyglad powierzchni lakierowane;.

Obecnie w budownictwie i produkcji materiatéw budowlanych stosuje si¢ gtéwnie gotowe

wyroby malarskie, do ktorych naleza:

- lakiery, czyli mieszaniny substancji powlokotworczej z rozpuszczalnikiem (lub
rozcienczalnikiem) organicznym; tworza powtoki przezroczyste, najczgsciej bezbarwne;

- emalie, czyli nawierzchniowe materialy malarskie tworzace barwne, kryjace powltoki;
stanowig mMmieszaning substancji powlokotworczej z rozpuszczalnikiem organicznym,
Z dodatkiem pigmentdéw i materiatdow pomocniczych;

- farby, czyli wyroby malarskie nawierzchniowe lub podktadowe tworzace powloki barwne
i kryjace, charakteryzuja si¢ znaczng zawartoScig pigmentow i wypetniaczy, wigkszg niz
emalie.

Przyklady gotowych wyrobow malarskich:
farby emulsyjne wodorozcienczalne do malowania wnetrz i elewacji,

- farby olejne ogdlnego stosowania,

- wyroby chemoutwardzalne, dwusktadnikowe, schngce na skutek reakcji chemicznej po
dodaniu utwardzacza; do podlozy drewnianych i metalowych,

- farby, lakiery, emalie ftalowe, poliwinylowe, poliestrowe, akrylowe,

- wyroby specjalne: farby proszkowe — do lakierowania elektrostatycznego, ogniochronne
farby peczniejace do podlozy stalowych, farby w aerozolu do ochrony tynkow zewnetrznych
przed graffiti.

Materialy do przygotowywania podloza

- Zaprawy odpowiednie do rodzaju danego tynku stuza do napraw i przecierania podtozy
tynkowych.

- Szpachlowki, czyli masy o konsystencji past lub poiptynne s§ przeznaczone
do wyrownywania i wygtadzania  powierzchni podtoza. W postaci gotowych wyrobow
na spoiwach emulsyjnych, olejnych i zywicznych sg dostosowane do szpachlowania podiozy
tynkowych, drewnianych i metalowych.

- Kity szpachlowe to geste plastyczne masy w postaci gotowych — wyrobow stuzace
do wypelnienia wglebien na podtozach drewnianych i metalowych.

Do neutralizacji alkalicznego poditoza ($wiezego tynku) stuzg fluaty, czyli sole kwasu

fluorokrzemowego, ktore stosuje si¢ w postaci 10+25% roztworéw wodnych. Mozna je réwniez

stosowa¢ do wzmacniania stabych podtozy 1 zmniejszania nasigkliwosci podtozy porowatych.

Do odtluszczania podloza stosuje si¢:

- rozpuszczalniki organiczne: benzyne, trojchloroetylen (TRI), czterochloroetylen,

- $rodki emulsyjne (Emulsor),

- $rodki alkaliczne (wodne roztwory wodorotlenku lub weglanu sodu, Alkanom),

- zwiazki powierzchniowo czynne (Sulfapol w postaci wodnego roztworu).



Do odrdzewiania podtoza metalowego stuza:

- odrdzewiacze fosforowe Fosol, Focyt przeznaczone do recznego odrdzewiania,

- wodne roztwory kwasow: siarkowego, solnego, azotowego — do trawienia rdzy,

- materiaty §cierne naturalne (piasek), syntetyczne (elektrokorund, karborund), $rut zeliwny i
stalowy — do odrdzewiania metodg piaskowania i Srutowania.

Do usuwania starych powlok malarskich mozna stosowa¢ metody:

- tugowania powlok olejnych, olejno-zywicznych i ftalowych za pomocg past zawierajacych
srodki alkaliczne (wapno gaszone, sode¢ kaustyczna, lug potasowy);

- zmigkczania powtok lakierowych za pomoca gotowych zmywaczy organicznych,
zawierajacych bardzo aktywne chemicznie rozpuszczalniki organiczne jak (Remosol).

Do gruntowania i impregnacji podtoza stosuje sig:

- gruntownik wapienny (mleko wapienne) — na surowe powierzchnie betonowe, tynki
cementowe i cementowo-wapienne,

- gruntownik mydlany (1-3% roztwor szarego mydta w wodzie) — przy malowaniu tynkow
wapiennych i cementowo-wapiennych farbg klejowa,

- gruntownik klejowy (2,5% roztwor kleju kostnego w wodzie) - do powierzchni gipsowych,

- gruntownik krzemianowy (szkto wodne potasowe rozcienczone wodg migkka w stosunku
1:3) - do zmniejszania nasigkliwo$ci podtoza pod powloki krzemianowe,

- gruntownik dyspersyjny (10-20% wodny roztwor polioctanu winylu) — do zmniejszania
nasigkliwos$ci tynkow malowanych farbg emulsyjna,

- gruntownik pokostowy przeznaczony do gruntowania drewna,

- impregnaty ogniochronne i przeciwgrzybowe — do ochrony drewna,

- impregnaty silikonowe hydrofobizujgce (Ahydrosil — do zabezpieczania muréw i tynkow
przed zawilgoceniem).

Bejce do drewna sg to substancje barwigce wodne lub spirytusowe, ktore podkreslajg rysunek

drewna 1 zmieniaja jego naturalne zabarwienie. Gotowe lakiero-bejce pozwalaja uzyskac

wybarwienia w naturalnych kolorach (debu, mahoniu, olchy).

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile§ materiat do
samodzielnej nauki.

Jaka role w powtoce malarskiej peini spoiwo?

Jakie wtasciwo$ci majg pigmenty?

Czym r6znig si¢ rozpuszczalniki od rozcienczalnikow?

Czym ro6znig si¢ lakiery od emalii?

Co to sg wyroby chemoutwardzalne?

Do czego stuza impregnaty?

oukrwndE



2. Techniki malarskie

Technika malarska to zespo6t procesow technologicznych obejmujacych:
a) przygotowanie materialow,

b) przygotowanie podtoza,

¢) wykonanie powloki malarskie;j.

Nazwa techniki malarskiej pochodzi od nazwy uzytego materiatu
powltokowego. Rodzaje technik malarskich

Technika wapienna to wykonywanie powtoki malarskiej farbg wapienna, ktora jest mieszaning
ciasta wapiennego, pigmentéw odpornych na alkalia, wody i ewentualnych dodatkéw
poprawiajacych wiasciwosci farby.

Powloka wapienna twardnieje w wyniku chemicznego procesu karbonatyzacji, czyli zamiany
wodorotlenku wapnia w weglan wapnia, pobierajac dwutlenek wegla z powietrza.

Wiasciwosci powlok wapiennych: duza odporno$¢ na czynniki biologiczne, dziatanie
dezynfekujace, mata trwalo$¢, mozliwos$¢ tuszczenia si¢ powlok.

Zastosowanie: do malowania $wiezych, alkalicznych tynkow (nie mozna jej stosowaé na
podtozach malowanych innymi farbami). Ze wzgledu na wlasciwosci antyseptyczne jest
przydatna do malowania pomieszczen szpitalnych, ustgpow oraz pomieszczen o duzej
wilgotnosci (pralni, magazynéw).

Technika cementowa to wykonywanie powloki malarskiej farbg, ktora sktada si¢ z: cementu
portlandzkiego, pigmentow odpornych na alkalia, dyspersji wodnej polioctanu winylu i wody.
Dodatek kleju metylocelulozowego poprawia wilasciwos$ ci robocze farby, a dodatek wapna
hydratyzowanego zmniejsza mozliwo$¢ powstawania rys skurczowych. Utwardzanie powloki
cementowej przebiega tylko w warunkach wilgotnych.

Wiasciwosci: dobra przyczepnos$¢ do podtozy mineralnych (tynk, cegla kamien), odporno$¢ na
czynniki atmosferyczne, mozliwo$¢ wystepowania wykwitéw soli na powierzchni.
Zastosowanie: wykonywanie powlok elewacyjnych 1 wewnetrznych na powierzchniach
betonowych, kamiennych, §wiezych tynkach cementowych i cementowo-wapiennych. Moga to
by¢ powloki cienkie lub fakturujace.

Technika klejowa to wykonywanie powlok malarskich farba klejowa, ktora sktada si¢ z
roztworu kleju (ro$linnego, celulozowego, kazeinowego lub glutynowego), wody oraz

pigmentow. Podstawowym pigmentem jest glinka malarska, a przy malowaniu doborowym oraz
w kolorach pelnych — kreda ptawiona. Ilo$¢ pigmentow barwnych zalezy od zadanego stopnia
nasycenia barwy. Produkowane sg gotowe farby klejowe w postaci sproszkowanej, ktore nalezy
rozrobi¢ woda.

Wiasciwosci: tatwo $¢ naktadania, dekoracyjnosé, mozliwos¢ uzyskania dowolnych barw i
odcieni o réznym stopniu nasycenia, matowy wyglad, porowata struktura umozliwiajgca
przenikanie pary wodnej (oddychanie $ciany), mozliwo$¢ uzyskania mas fakturujgcych. Wada
jest brak odporno$ci na zawilgocenie, ktore powoduje pecznienie kleju, zmniejszenie
przyczepnosci 1 wystgpowanie plesni.

Zastosowanie: na wszystkie rodzaje suchych tynkéw wewnetrznych w pomieszczeniach o niskiej
wilgotnosci (podloza gipsowe wymagaja zmniejszenia nasigkliwos$ci przez gruntowanie).
Technika kazeinowa to roboty malarskie wykonywane farbg kazeinowo-wapienng, ktorg
otrzymuje si¢ z suchej, sproszkowanej kazeiny, ciasta wapiennego, pigmentow odpornych na
alkalia 1 wody. Na skutek reakcji chemicznej kazeiny z wodorotlenkiem wapnia tworzy si¢
nierozpuszczalny w wodzie kazeinian wapnia, ktory nadaje powtoce trwalo$¢ 1 zwigzanie z
podiozem. Obecnie jest rzadko stosowana.



Wiasciwosci: wysoka alkaliczno$¢ farby, duza trwato$¢ powlok, odporno$¢ na wilgod,
mozliwo$¢ zmywania.

Zastosowanie: malowanie §wiezych, alkalicznych tynkow i1 podlozy betonowych oraz podlozy
drewnianych wewnatrz pomieszczen.

Technika krzemianowa to malowanie farbg krzemianowsa (nazywang rowniez sylikatowg lub
farba Keima), ktorej spoiwem jest szkto wodne potasowe. Farby krzemianowe sa produkowane
fabrycznie jako jedno- i dwusktadnikowe.

Farby jednosktadnikowe zawieraja dodatek dyspersji polimeru do 5%. Farby dwusktadnikowe
skt adajg si¢ ze spoiwa zwanego fiksatywem oraz suchej mieszanki pigmentdw odpornych na
dziatanie szkla wodnego, wypetniaczy 1 dodatkow plastyfikujacych. Farby krzemianowe nalezy
rozciencza¢ migkka wodg oraz przygotowywaé w ilosci dziennego zuzycia.

Wiasciwosci: duza odporno$¢ na czynniki atmosferyczne, alkalia, wilgo¢, zabrudzenia,
przepuszczalno$¢ pary wodnej i gazow, wysoka odpornos¢ na §wiatlo.

Zastosowanie: na podloza betonowe, kamienne, ceglane, tynki cementowe i cementowo--
wapienne, szklo oraz w celu zwigkszenia ognioodpornosci drewna. Farby krzemianowej nie
mozna stosowa¢ na podlozach gipsowych, stabych kruszacych si¢ tynkach oraz podtozach
malowanych wczesniej farbami olejnymi, lakierami i emaliami, nawet po usuni¢ ciu tych
powlok; powtoki z farb klejowych musza by¢ catkowicie usunigte, a tynki przetarte rzadka
zaprawg wapienna.

Technika emulsyjna to wykonywanie powlok malarskich farba, ktora sktada si¢ ze spoiwa
emulsyjnego lub dyspersyjnego, wody, pigmentow, oraz dodatkdéw, gtownie plastyfikatorow.
Substancja powtokotworcza w spoiwach emulsyjnych jest najczes$ciej olej schng cy, w
dyspersyjnych — polimery, np. polioctan winylu, zywice akrylowe. Farby emulsyjne sa
produkowane w postaci gotowych wyrobdéw, wymagaja jedynie wymieszania i ewentualnego
rozrzedzenia, przy czym dodatek wody nie powinien przekraczac 5%.

Wiasciwosci: wodoodpornos¢, moz liwos¢ zmywania, lekko jedwabisty lub matowy wyglad,
szeroki zakres barw i1 odcieni oraz mikroporowata budowa. W zalezno$ ci od rodzaju, farby
emulsyjne sa odporne na czynniki atmosferyczne, chemiczne, alkalia. Zageszczone farby
emulsyjne umozliwiajg otrzymywanie roznych faktur powierzchni.

Zastosowanie: na wszystkich rodzajach tynkow wewnetrznych 1 zewnetrznych, podiozach
betonowych, ceramicznych, nie nalezy jej stosowac na elementach stalowych i zeliwnych, gdyz

pod jej wptywem koroduja. Niektére rodzaje farb mozna naktada¢ na powierzchnie z drewna i

tworzyw drzewnych. Zageszczone farby emulsyjne mozna stosowac jako plastyczne wyprawy

elewacji.

Technika olejna to wykonywanie powlok wyrobami olejnymi i olejno-zywicznymi, ktorych

spoiwo zawiera oleje schnace. Produkowane fabrycznie wyroby zawieraja:

- substancj¢ powlokotworceza, ktérag moga by¢ pokosty, spoiwa olejno-zywiczne oraz zywice
ftalowe,

- pigmenty,

- rozcienczalniki, gldéwnie benzyne lakowa,

- dodatki, np. sykatywy przyspieszajace schniecie, srodki poprawiajgce rozlewnosc.

Farby olejne wysychaja na skutek odparowania rozpuszczalnikow 1 rozcienczalnikow oraz

reakcji utleniania, czyli taczenia si¢ tlenu z powietrza z kwasami thuszczowymi zawartymi w

spoiwach olejnych. Asortyment wyrobow obejmuje: lakiery, emalie, farby podkiadowe i

nawierzchniowe, szpachléwki, kity szpachlowe.

Wiasciwosci: szczelnos$¢, odpornos¢ na zawilgocenie i zmywanie, brak odpornosci na alkaliczne

oddziatywanie podloza. Produkowane sg w wielu barwach, ktore mozna rozjasnia¢ bialg farba do

zadanego odcienia; moga by¢ matowe lub z polyskiem.



Zastosowanie: do malowania wewnatrz i na zewnatrz budynku, na podtozach metalowych,
drewnianych oraz tynkach (gt éwnie w postaci lamperii). Nie mozna ich stosowaé¢ na podtoza
zawilgocone 1 $wieze tynki, na ktorych ulegaja zniszczeniu na skutek zmydlenia spoiwa
olejnego.

Technika lakiernicza to wykonywanie powlok bezbarwnych przy uzyciu lakieréw, politur i
matyn oraz powtok kryja cych — z farb i emalii. Wyroby lakierowe sg produkowane fabrycznie w
postaci gotowej do stosowania lub w postaci oddzielnych sktadnikow (wyroby
chemoutwardzalne) do zmieszania przed uzyciem. Substancja powtokotworczg w tych wyrobach
sa gltownie zywice syntetyczne, np. ftalowe, chlorokauczukowe, epoksydowe, poliestrowe,
poliuretanowe oraz substancje bitumiczne np. asfalty. Odpowiednig konsystencje wyrobu
uzyskuje si¢ za pomoca rozcienczalnikow dostosowanych do rodzaju substancji
powlokotworczej; rozroznia si¢ wyroby lakierowe rozpuszczalnikowe i wodorozcienczalne.
Wiasciwosci: rézne - w zaleznosci od sktadu chemicznego, np. wyroby odporne na czynniki
atmosferyczne, korozje, substancje chemiczne, wysoka temperaturg, wode. Powtoki z lakieréw

I emalii charakteryzuja si¢ najwyzsza dekoracyjnoscia, daja powltoki z potyskiem lub matowe o
szerokim zakresie barw (z emalii) oraz bezbarwne, przezroczyste (z lakierow, politur).

Zastosowanie: lakiery i politury - do ochrony i dekoracyjnego wykanczania powierzchni
drewnianych wewnatrz pomieszczen, emalie i farby - do nakladania kryjacych powtok
ochronnych i dekoracyjnych na podt ozach metalowych, drewnianych, drewnopochodnych,
tynkach 1 plytach gipsowo-kartonowych wewnatrz i zewnatrz pomieszczen.

Techniki zdobienia powlok malarskich

Dekoracyjna obrobka powierzchni obejmuje:

- nakrapianie — pedzlem lub natryskiem,

- tepowanie — szczotka do tepowania,

- zdobienie za pomocg watkéw gumowych,

- zdobienie za pomocg wzornikow,

- malowanie paskow,

- fakturowanie powierzchni za pomocg walkow, szczotek, gabek,

- imitacje (nasladownictwo) drewna, marmurdw itp.

Do technik zdobnictwa artystycznego zalicza si¢ technike freskowg 1 sgraffito, stosowane na
Swiezych tynkach.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile§ materiat do samodzielnej
nauki.

1. Jakie sg rodzaje technik malarskich?

2. Na jakich podtozach nie mozna stosowaé powtok emulsyjnych?

3. Jakie zastosowanie ma farba krzemianowa?

4. W jaki sposob wysycha powloka olejna?



3. Rodzaje tapet

Tapety to materiaty oktadzinowe z papieru, ktorego strona licowa jest pokryta odpowiednig
powloka, zapewniajaca zadane cechy techniczne, uzytkowe i dekoracyjne.

Stosowane sg z uwagi na:

- mozliwo$¢ ukrycia nierownosci i wad $cian,

- mozliwo$¢ wyciszenia 1 ocieplenia pomieszczen,

- atwos¢ utrzymania czystosci $cian, przy tapetach

zmywalnych. Ze wzgledu na wzornictwo rozrdznia si¢ tapety:

- jednobarwne,

- wzorzyste bez raportu, w ktorych wzor nie wymaga dopasowania,

- wzorzyste z raportem, w ktorych motyw zdobniczy powtarza si¢ w statych odstepach i
wymaga dopasowania w sasiednich brytach.

Tapety papierowe mogg by¢ jedno-, dwu- lub trzywarstwowe, o powierzchni licowej

drukowanej lub ttoczonej. Produkuje si¢ tapety papierowe:

- zwykle, ktore mozna Sciera¢ jedynie na sucho,

- wodoodporne, ktére mozna $ciera¢ na mokro, bez uzycia detergentéw,

- zmywalne, odporne na wod¢ z dodatkiem detergentow.

Stosuje si¢ je w pokojach dziennych 1 sypialniach. Niektore rodzaje tapet papierowych mozna

malowa¢ farbami.

Tapety na flizelinie sg to tapety papierowe lub winylowe podklejone flizeling. Dobrze maskuja

wady 1 nierdwnosci $cian, przy ich uktadaniu klej nanosi si¢ na $ciang, a nie na tapete; zaleca si¢

je uktada¢ na podtozach gipsowych.

Tapety tekstylne sktadaja si¢ z dwoch warstw: spodniej papierowej i wierzchniej z tkaniny z

wtokien naturalnych (Inu, jedwabiu, welny) Iub syntetycznych (poliakrylowych,

poliamidowych). Tapety osnowowe maja wierzchnig warstwe pokryta rownolegtymi pasami

przedzy.

Do tapet tekstylnych naleza rowniez tapety welurowe (krociutkie wiokna poliamidowe

ustawione pionowo s3g przyklejone do papieru); stosowane w sypialniach i pokojach dziennych.

Tapety winylowe wytwarza si¢ przez:

- powlekanie papieru pastg z polichlorku winylu ( tapety TPO),

- metodg laminowania czyli powlekania papieru podktadowego tapety cienka folig
z plastyfikowanego polichlorku winylu (TLW).

Produkuje si¢ tapety z winylu ptaskiego i spienionego, gieboko ttoczone.

Tapety te sa trwale, odporne na zmywanie z szorowaniem, dlatego moga by¢ stosowane

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie i brudzenie si¢ (lazienki, kuchnie).

Tapety ocieplajace sa to tapety papierowe, winylowe lub tekstylne ocieplone warstwa pianki

lateksowej lub spienionego polistyrenu. Przy wymianie tapet zdziera si¢ warstwe wierzchnia, a

warstwa ocieplajgca pozostaje na $cianie jako poktad pod nowe tapety.

Tapety korkowe to tapety dwuwarstwowe, w ktorych spodnig warstwe stanowi papier,

a wierzchnig cienkie ptaty korka; pomalowane lakierem do drewna uzyskuja odporno$¢ na wodg.

Tapety te wyciszajg 1 ocieplajg pomieszczenia, maskuja nier6wnos$ci $cian i1 nie przyciagaja

kurzu; stosuje si¢ je najczesciej w przedpokojach, holach, gabinetach.

Fototapety sa to tapety papierowe, ktore po naklejeniu tworza obraz na calg S$ciane.

Poszczegolne bryty tapet sg zadrukowane czesciami danego obrazu, a po naklejeniu dajg

kompozycje zdobniczg okre§lonych rozmiarow.

Tapety natryskowe mogg wystepowaé W postaci:



- sypkiej mieszanki sktadajacej si¢ z widkien naturalnych (jedwabiu, bawelny), wtokien
mineralnych, barwnikow oraz kleju roslinnego,

- ptynnych preparatow z zywic syntetycznych (akrylowych).

Po natoz eniu specjalnym sprzgtem natryskowym tworza warstwe o efektownej, chropowatej

fakturze, ktora jest rownoczesnie izolacjg termiczng 1 akustyczng. Mozna je naktada¢ na Sciany,

sufity, rury, powierzchnie drewniane, ale tylko w pomieszczeniach suchych, ktore nie sa

narazone na dziatanie wilgoci.

Tapety podkladowe stanowig podktad pod powt oki malarskie. Naleza do nich tapety rauhfazer

oraz tapety z wildkna szklanego. Tapety rauhfazer sktadajg si ¢ z kilku warstw papieru, do

ktorego wtopiono wiokna drzewne tworzace odpowiednig strukture; sg trwa te, dobrze kryja

nierownosci podtoza, nalezy je pomalowaé zaraz po naloz eniu; mozna je stosowa ¢ w suchych

pomieszczeniach i wielokrotnie malowac. Tapety z widkna szklanego sg przeznaczone

do malowania farbami emulsyjnymi z dodatkiem lateksu lub farbami na spoiwie zZywicznym
(akrylowymi), sg bardzo trwale, odporne na uszkodzenia mechaniczne, ogien, wode, $rodki
chemiczne, zabezpieczaja $ciany przed p¢ kaniem (pracuja podobnie jak siatka zbrojeniowa); sa
bardzo trudne do usuni ¢cia, odrywa si¢ je razem z tynkiem. Stosuje si¢ je w budynkach
uzytecznosci publicznej: hotelach, restauracjach, biurach, sklepach.
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Rys. 1. Oznaczenia graficzne niektorych wltasciwosci tapet [10, s. 164]

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile$s materiat do
samodzielnej nauki.

Jakie znasz rodzaje tapet?

W jakich pomieszczeniach mozna stosowac tapety papierowe?

Czym ro6znig si¢ tapety wodoodporne od zmywalnych?

Co to sa fototapety?

Jakie tapety mozna stosowa¢ w tazienkach?

W jakiej postaci moga wystepowac tapety natryskowe?

ook wdpE



4. Sposoby pokrywania $cian tapetami

Tapetowanie to naklejanie pasow tapety (brytow) na odpowiednio przygotowane podtoze.
Sposoby taczenia sgsiednich brytow:

- nastyk — przy grubych, wyttaczanych tapetach,

- na zaktad — przy tapetach cienkich.

W przypadku uktadania na zaktad nalez y rozpoczyna¢ klejenie od okna przesuwaj ac si¢ w
kierunku padania promieni stonecznych, aby nie powstawat cien i linia taczenia byla mniej
widoczna. Zasadg te przedstawia ponizszy rysunek.
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Rys. 2. Spos6b naklejania tapet metoda ,,na zaktad”: a) i b) dobrze, ¢) zle [10, s. 365]

We wnekach i narozach tapety powinny zachodzi¢ na sgsiednig Sciang co najmniej 2+3 cm. Nie
wolno taczy¢ poszczegdlnych brytow tapety w narozu oraz na wysokosci §ciany, za wyjatkiem
stosowania innych tapet na $cianie w czesci dolnej 1 gornej. Proces tapetowania dzieli si¢ na:

a) przygotowanie odcinkow tapet,

b) przyklejanie tapet do podtoza.

Przygotowanie tapet rozpoczyna si¢ od pocigcia tapet na bryty dtuzsze o 5+6 cm od wysokosci
Sciany. Przy tapetach wzorzystych nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wzoru w sasiednich brytach.
Pociete bryty uktada si¢ jeden na drugim wzorem do dotu.

Do klejenia tapet stosuje si¢ kleje uniwersalne przeznaczone do wszystkich rodzajow tapet lub
kleje do okreslonych rodzajow tapet (tekstylnych). Proporcje wody 1 kleju okresla producent i
nalezy ich bezwzgle dnie przestrzega¢. Do klejenia tapet w pomieszczeniach narazonych na
zawilgocenia zaleca si¢ stosowac klej wodoodporny.

Bryty powleka si¢ klejem réwnomiernie na catej powierzchni za pomoca pedzla lub walka.
Posmarowany bryt sklada si¢ klejem do $rodka, zwracajac uwage by brzegi nachodzity
doktadnie na siebie, a nastgpnie pozostawia do nasigknigcia na 5+20 minut, zaleznie od grubosci
tapety.
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Rys. 3. Sktadanie brytu tapety powleczonej klejem a) poczatek czynnosci, b) schemat kolejnych faz I-IV [10, s.
364]

Przed przyklejaniem tapet nalezy zaznaczy¢ na $cianie lini ¢ pionowg okre $lajacg potozenie
pierwszego brytu oraz lini¢ pozioma wyznaczajaca gorng krawedz tapet — jezeli tapety nie
dochodza do sufitu. Bryty tapet przykleja si¢ zaczynajac od gory i stopniowo je rozktadajac
przesuwa ku dotowi. Przed przyklejeniem goérnej czesci tapety powleka si¢ klejem gérny pas
podtoza oraz naroza, przy tapetowaniu dolnej czgsci §ciany — pas podloza wzdhiz listwy
podtogowe;.

Rys. 4. Etapy naklejania brytu tapety na sciang [6, s. 187]

Powierzchni¢ tapety dociska si ¢ do momentu usunigcia wszystkich pecherzykdw powietrza
znajdujacych sie pod nig. Jezeli pecherz powietrza pozostat pod tapeta, nalezy w tym miejscu
zrobi¢ niewielkie nacigcie zyletka, wycisng¢ powietrze spod tapety i docisna¢ nacigte miejsce.
Tapetowanego pomieszczenia nie nalezy zbyt intensywnie nagrzewac i wietrzy¢, gdyz na skutek
za szybkiego wysychania moga powsta¢ wady tapetowanej powierzchni (pekanie, odklejanie sie
brytow).

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czyodpowiednio przyswoite$ materiat do
samodzielnej nauki.

Jakie sg sposoby laczenia tapet 1 kiedy si¢ je stosuje?

Jaka jest zasada taczenia tapet na zaktad?

Jakie sg kleje do tapet?

Jakie linie nalezy zaznaczy¢ na $cianie przed przyklejaniem tapet?

W jaki sposéb dociska si¢ tapety do $ciany?

asrLONE
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5. Narzedzia i sprzet do robot malarskich i tapetowania

Ze wzgledu na przeznaczenie i ksztatt pedzle dzieli si¢ na:

- tawkowce — do malowania farbami wodorozcienczalnymi i gruntowania podtoza, a tawkowce
ze zdartg szczecing (zdzieraki) — do robot przygotowawczych,

- okragtle: pierscieniowe, skuwkowe, kapslowe — pedzle z dtuzszg szczecing do farb
wodorozcienczalnych, z krotsza — do farb olejnych, lakierow i1 emalii,

- plaskie: zwykle, angielskie, trzepaki, flisaki, katowe — do robot lakierniczych,

- paskowce — do malowania paskow i innych robot dekoracyjnych.

Rys. 5. Pedzel tawkowiec: a) widok ogélny, b) sposdb potaczenia trzonka z oprawa (fawka), sposodb zawieszenia
pedzla

1 —tawka, 2 — trzonek, 3 — peczek szczeciny, 4 — blaszka zaczepu [10, s. 172]

Rys. 6. Pedzel pier§cieniowy: a) widok, b) przekrdj, ¢) sposdb osadzenia trzonka

1 — pier$cien metalowy, 2 — wiazka szczeciny, 3 — trzonek, 4 — wktadka z korka, 5 — owinigcie szpagatem
[10, s. 173]

Rys. 7. Pedzle trzonkowe: a) skuwkowy, b) kapslowy, ¢) przekrdj pedzla skuwkowego [10, s. 175]
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Rys. 9. Pedzel katowy [10, s.177]

Szczotka do tepowania — stluzy do wykanczania powlok malowanych pedzlem (usuwa §lady
pedzla oraz nadawania powtoce odpowiedniej faktury. Szczotke nalezy trzymac prostopadle do
wykanczanej powierzchni i lekko uderza¢ w §wiezo naniesiong warstwg farby.

Rys. 10. Szczotka do tepowania [10, s. 177]

Po zakonczonej w danym dniu pracy pedzle nalezy umy¢ rozcienczalnikiem uzywanej farby.
Walki malarskie z wlosem krotkim stosuje si¢ do farb olejnych, olejno-zywicznych i ftalowych,
watki z wlosem dtuz szym — do farb klejowych i emulsyjnych. Obracajacy si¢ luzno na trzpieniu
cylinder watka moze by¢ pokryty futrem naturalnym lub syntetycznym.

Rys. 11. Watki malarskie: a) i b) do powierzchni ptaskich, ¢) do narozy wypuktych, d) do narozy wklestych [10, s.
180]
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Rys. 12. Zestaw do malowania sktadajacy si¢ z watka, specjalnego naczynia na farbe oraz siatki ociekowej [10, s.
181]

Pedzle tamponowe stanowig potaczenie dziatania pgdzla i tamponu, stuzg do malowania
farbami emulsyjnymi oraz  wyrobami lakierowymi wodorozcienczalnymi i
rozpuszczalnikowymi.

Rys. 13. Zestaw pedzli tamponowych: a) widok pedzla, wymienny element roboczy, c) pedzel do malowania
ramiakow. 1 —runo, 2 — gabka, 3 — ptytka z PVC do mocowania uchwytu, 4 — uchwyt, 5 — dzwignia do uchwytu, 6 —
wanienka z ptytka ociekowa — do nabierania farby, 7 — przedtuzacz do malowania sufitu. [10, s. 182]

Walki dekoracyjne stuza do zdobienia i fakturowania powtok malarskich.

Narzedzia reczne do przygotowywania podloza

Szpachle stuza do usuwania starych powlok malarskich oraz do szpachlowania (wygtadzania)
powierzchni podtoza.

Packi drewniane lub z tworzywa sztucznego stuza do przecierania tynku, packi stalowe — do
nanoszenia mas fakturujgcych.

Szczotki druciane stuza do oczyszczania z rdzy powierzchni metalowych, szczotki z witokien
ro$linnych lub syntetycznych — do odkurzania podtoza.

Uchwyt do papieru S$ciernego stuzy do szlifowania podtozy oraz powlok malarskich
podktadowych.

Lampy lutownicze stuza w robotach malarskich do usuwania starych powlok lakierowych
metoda opalania. Obecnie zamiast lamp lutowniczych stosuje si¢ elektryczne nagrzewnice
umozliwiajgce zmigkczanie starych powtok strumieniem gorgcego powietrza o temperaturze
100+560° C.
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Rys. 14. Elektryczna nagrzewnica do usuwania starych powlok: a) pistolet, b) do ¢) wymienne dysze do zmiany
ksztattu strumienia goracego powietrza [10, s. 186]

Sprzet pomocniczy
W robotach malarskich stosuje si¢ przyrzady pomiarowe pokazane na ponizszym rysunku.

Rys. 15. Przybory pomiarowe: a) przymiar do ustalania wysokosci faset, b) przymiar tasmowy, c¢) pion malarski, d)
poziomnica, e) liniat malarski [10, s. 190]

Do wewngtrznych robot malarskich stosuje si¢ najczegsciej drabiny kozlowe wykonane z
twardego zdrowego drewna. Drabiny przystawne moga by¢ stosowane wyltacznie w miejscach
ciasnych, w ktorych nie da si¢ ustawi¢ drabiny koztowej. Konce stojakéw opierane o $ciang
nalezy wtedy owing¢ szmatami.

Do wykonywania zewnetrznych robdt malarskich oraz naktadania powt ok malarskich wewnatrz
wysokich pomieszczen uzywa si¢ rusztowan: drabinowych, stalowych z rur, sktadanych z ram
wykonanych z rur stalowych, wiszacych, na wysuwnicach, przesuwnych wolno stojacych z
mechanicznym podnoszeniem pomostu roboczego.

Naczynia do farb to: specjalne wiaderka do przygotowywania farb wodnych, wiadra
emaliowane i ocynkowane oraz beczki blaszane.

Sita malarskie sg potrzebne do przesiewania materiatow sypkich oraz cedzenia roztworow
klejow i farb.

Aparaty i mechaniczne narze¢dzia malarskie

Do naktadania powtok malarskich na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylania farby rozr6znia si¢ aparaty do natrysku:

- mechanicznego,

- hydrodynamicznego,

- pneumatycznego.

15



Natrysk mechaniczny polega na tym, ze farba jest doprowadzona pod ci$nieniem (0,15+0,8
MPa) do dyszy aparatu, a nastgpnie rozpylona przez nagle rozprgzenie po przejsciu przez maty
otwor dyszy.

Do natrysku mechanicznego stuza aparaty z napedem:

- recznym,

- elektrycznym nisko- i $rednioci$nieniowe,

- sprezonego powietrza.

Natrysk hydrodynamiczny polega na wywieraniu na farbe bardzo wysokiego ci$nienia (10+25
MPa). Farba przeptywa przez dysze z bardzo duzg pr edkoscig (100200 m/s) i gwattownie
rozprezajac si¢, ulega rozpyleniu. Natrysk ten nazywa si¢ rowniez natryskiem bezpowietrznym,
poniewaz sprezone powietrze nie jest tu czynnikiem rozpylajacym. Z uwagi na duzg wydajnos¢,
aparatami tymi maluje si¢ duze powierzchnie. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego:

- zsilnikami elektrycznymi, spalinowymi lub sitownikami pneumatycznymi,

— o nape¢dzie elektromagnetycznym,

- 0 kombinowanym natrysku hydrodynamiczno-pneumatycznym.

W  przypadku niewielkiego zakresu robdot lakierowych mozna stosowaé pistolet
elektromagnetyczny dziatajacy na zasadzie pompy ssaco-tloczacej, ktorej tloczek jest
poruszany elektromagnesem.

Natrysk pneumatyczny polega na rozpyleniu materiatu malarskiego za pomocg spr¢zonego
powietrza ( o ci$nieniu roboczym 0,2+0,8 MPa) doprowadzonego do pistoletu natryskowego.

W sktad zestawu urzadzen do natrysku pneumatycznego wchodza:

- pistolet natryskowy,

- zbiornik na materiat malarski, -

Sprezarka,

- weze doprowadzajace materiat malarski i1 sprezone powietrze do pistoletu.

Za pomocg pistoletow pneumatycznych mozna naktada¢ wyroby lakierowe jednosktadnikowe 1
dwusktadnikowe. Do wyrobow chemoutwardzalnych dwusktadnikowych stosuje si¢ specjalne
pistolety, w ktorych oba sktadniki mieszajg si¢ w glowicy lub po ich rozpyleniu z odrgbnych
dysz pistoletu.

Material malarski moze by¢ podawany do pistoletu pneumatycznego:

- grawitacyjnie, ze zbiorniczka umieszczonego nad pistoletem,

- podci$nieniowo, przez zasysanie ze zbiorniczka znajdujacego si¢ pod pistoletem, -
ci$nieniowo, ze zbiornika ci$nieniowego znajdujacego si¢ poza pistoletem.

Urzadzenia i zmechanizowane narzedzia do przygotowywania podloza

Szczotki i1 szlifierki mechaniczne s3 to wurzadzenia z napedem elektrycznym lub
pneumatycznym, do ktorych mozna, w zalezno$ci od potrzeby, mocowa¢ wymienne narzg¢dzia
robocze (szczotki, tarcze szlifierskie, skrobaki).

Rys. 16. Szlifierki pneumatyczne: a) do narzedzi trzpieniowych, b) obwodowa, c) katowa, d) czotowa [10, s. 217]
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Szlifierki z tarczami, do ktorych umocowany jest papier $cierny, moga shuzy¢ do szlifowania
powierzchni drewnianych, warstw szpachlowki lub powtok lakierowych.

Milotki i oczyszczarki pneumatyczne stuza do oczyszczania powierzchni metalowych z rdzy i
zgorzeliny oraz usuwania starych powlok lakierowych. Oczyszczarki, w zaleznos$ci od
uzywanego § cierniwa, dziela si¢ na: piaskownice i $rutownice. Scierniwo moze byé do nich
podawane przez zasysanie lub ci$nieniowo.

Narzedzia do oczyszczania plomieniowego s3 to palniki acetylenowo-tlenowe stuzace do
usuwania z podlozy metalowych rdzy, zgorzeliny oraz starych powlok malarsko-lakierniczych.
Pod wplywem wysokiej temperatury nastepuje odprysni ¢cie rdzy lub rozmigkczenie starej
powloki, dajacej si¢ wtedy usuna¢ przez zeskrobywanie lub szczotkowanie.

Narzedzia i sprzet do tapetowania to:

- stol tapeciarski, na ktérym tnie si¢ tapete na bryty i smaruje klejem; powinna by¢ na nim
naniesiona podziatka do oznaczania dtugosci i szerokos$ci brytow,

- noze uniwersalne do przecinania tapet z wymiennymi ostrzami mocowanymi w metalowym
uchwycie,

- ostrza techniczne (zyletki) w uchwycie metalowym lub z tworzywa sztucznego,

- nozyce tapeciarskie o dlugosci ok. 25 cm.

Do nanoszenia kleju moze by¢ uzywany watek malarski lub pedzle uzywane do robot

malarskich (np. tawkowiec, pedzle ptaskie).

Do dociskania tapet stosuje si¢: szczotki tapeciarskie, watki z drewna, tworzywa sztucznego,

filcu, szpachelki z tworzyw sztucznych, $cierki bawelniane i gabki.

Rys. 17. Narzgdzia do tapetowania: a) watek do kleju, b) szczotka tapeciarska, ¢) watek do dociskania stykow, d)
szpachla z tworzywa sztucznego do dociskania tapety [10, s. 358].

Przy tapetowaniu potrzebne sa przybory pomiarowe (linial milimetrowy, pion malarski,
poziomnica) oraz narzedzia pomocnicze (szczypce, wkretaki) do odkrecania osprzetu
elektrycznego.

Do przygotowania podiloza pod tapety stosuje si¢ takie same narzedzia jak przy robotach
malarskich. Do usuwania starych tapet stosuje specjalne narzedzia utatwiajgce zwilzanie kleju
pod tapeta: parownice gazowe lub elektryczne oraz rolki perforujagce powierzchnig tapety.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile$s materiat do
samodzielnej nauki.

Jakie znasz rodzaje pgdzli malarskich?

Do jakich robot stosuje si¢ poszczegolne rodzaje pedzli?

Jakie znasz narzedzia reczne do przygotowywania podtoza?

Jakie rodzaje rusztowan mogg by¢ uzywane do robot malarskich?

el N
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6. Podloza i ich przygotowanie do malowania i tapetowania

Do najczgsciej wystepujacych podtozy naleza:

- tynki na spoiwie cementowym i wapiennym oraz tynki gipsowe,
- powierzchnie z drewna i tworzyw drzewnych,

- powierzchnie stalowe i zeliwne.

Swieze tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne maja odczyn alkaliczny i moga
by¢ malowane tylko farbami odpornymi na alkalia. Stopien alkaliczno$ ci sprawdza si¢ 1%
roztworem alkoholowym fenoloftaleiny; tynk alkaliczny zabarwia si¢ na czerwono, stabo
alkaliczny — na r6zowo, oboj¢tny — nie zabarwia si¢. Gdy zachodzi konieczno$¢ pomalowania
swie zego tynku farba nieodporng na alkalia, nalezy wykonaé neutralizacj¢ tynku (najwczes$niej
po 4 tygodniach od wykonania).

Neutralizacje tynku wykonuje si¢ przez fluatowanie. Tynk nasyca si¢ dwukrotnie: najpierw
10% roztworem fluatu, nastepnie po 24 godzinach - 30% roztworem. Tynk jest zneutralizowany,
gdy w czasie powlekania fluatem nie wystgpuje burzenie si¢ (nie wydziela si¢ dwutlenek wegla).
Po 4 dniach po fluatowaniu powierzchni¢ nalezy zmy¢ woda, aby usuna¢ resztki fluatu.

Nowe tynki zaleca si¢ przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy, a
nastepnie odkurzy¢. Drobne peknigcia 1 odpryski powinno si¢ wypehi¢ gladzig tynkowa.

Stare tynki powinny by¢ mocne, przy pocieraniu r¢ka nie powinny si¢ sypa ¢. Stare powtoki
mocno zwigzane z podlozem moga pozostaé, natomiast grube i spe kane nalezy usunaé. Powtoki
klejowe muszg by¢ bezwzglednie usunigte przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

Rysy i peknigcia nalezy klinowo poszerzy¢ i naprawi¢ jak na ponizszym rysunku.

a)
]

Rys. 18. Kolejne fazy naprawy pgknietego tynku [10, s. 234]: a)stan poczatkowy, b) poszerzenie rysy i nasycenie
woda, ¢) zgrubne wypetnienie ubytku zaprawa tynkarska, d) catkowite wypelnienie zaprawa z zatarciem na gtadko;
1 —rysa, 2 — tynk nasycony wodg, 3 — zaprawa tynkarska, 4 — druga warstwa zaprawy.

Stare, tuszcza ce si¢ tynki nalezy sku¢ i uzupelni¢ nowym tynkiem. Mozna je roéwniez

wzmacnia¢ (po usuni¢ ciu starych powlok malarskich) przez zatarcie rzadkim zaczynem

cementowym. Stajg si¢ jednak wtedy alkaliczne i wymagaja fluatowania.

Plamy z zaciekéw izoluje si ¢ przez fluatowanie lub powleczenie tynku roztworem szkta

wodnego w wodzie w stosunku 1:2 do 1:3. W przypadku wystepowania wykwitow plesni, nalezy

najpierw usungé¢ zrodto wilgoci, nastgpnie zniszczy¢ grzyb odpowiednim preparatem

grzybobojczym. Po wyschnigciu $ciany nalezy usung¢ w tym miejscu powtoke malarskg 1 tynk

powlec impregnatem przeciwgrzybicznym przeznaczonym do pomieszczen wewnetrznych.

Spos6b usuwania starych powlok malarskich zalezy od rodzaju powtoki:

- klejowe cienkie usuwa si¢ przez nasycenie wodg i zmycie starym fawkowcem, grube po
namoczeniu odspaja si¢ szpachlg stalowa,

- wapienne, krzemianowe 1 kazeinowe usuwa si¢ przez skrobanie po uprzednim zwilzeniu
woda,

- Olejne 1 ftalowe usuwa si¢ za pomocg gotowych preparatow do usuwania tych powtok,
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metoda tugowania za pomoca specjalnych past, przez opalanie (powt oki olejne, olejno--
zywiczne 1 ftalowe) za pomocg palnikow, ktore zmiekczaja powloke 1 mozna jg wtedy
usuna¢ szpachla stalowa.
Po usuni ¢ciu starych powtok, sciany wymagaja zazwyczaj wygl adzenia metoda szpachlowania
szpachlg tynkarska, a w pomieszczeniach suchych, ktére nie sg narazone na zawilgocenie i
przemarzanie — gotowymi masami szpachlowymi gipsowo-akrylowymi. Szpachlowki naktada
si¢ cienkimi warstwami, po wyschni¢ciu kazdg warstwe nalezy przeszlifowaé papierem
Sciernym.

Podloza gipsowe sg chemicznie oboj¢tne, fatwe do reperacji i wygtadzania, ze wzgledu na duza
nasigkliwo§¢ wymagaj g zagruntowania. Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢
suche, gladkie, rowne, bez zanieczyszczen. Tynki gipsowe powinny dojrzewac 1+2 tygodnie.
Do naprawy uszkodzen i wad powierzchni stosuje si¢ gotowe szpachlowki gipsowe w postaci
past lub suche mieszanki, ktore nalezy wymiesza¢ z woda zgodnie z instrukcjg producenta. Do
reperacji tynkOw z zapraw zawierajacych gips, nalezy uzywacé tych samych zapraw
(z ewentualnym dodatkiem opo6zniacza wigzania gipsu), aby uzyskaé taka samg fakture.
Na podtozach gipsowych nie mozna stosowac farb o odczynie alkalicznym (wapiennych).
Do gruntowania podlozy gipsowych mozna stosowac:
- gruntownik dyspersyjny lub farb¢ emulsyjng do gruntowania — przy malowaniu emulsyjnym
i klejowym,
- gruntownik pokostowy — pod farbe olejng i klejowa przy malowaniu sztablatur i suchych
tynkow gipsowo-kartonowych,
- gruntownik z kleju kostnego — przy malowaniu klejowym.
Po zagruntowaniu podtoze gipsowe powinno by¢ rownomiernie nasigkniete.
Do izolowania plam powstalych z substancji rozpuszczalnych w wodzie (atramentu, oldwka
kopiowego) stosuje si¢ lakier spirytusowy lub nitrocelulozowy. Plamy z rdzy nalezy usuwac
zdejmujac tynk az do elementu metalowego, oczysci¢ go z gipsu, pokry¢ farba rdzochronng
(miniowg) lub lakierem asfaltowym, a nastepnie wykona¢ naprawe tynku.

Podloza betonowe przygotowuje si¢ w taki sam sposob jak tynki cementowe. Uszkodzenia
nalezy naprawia¢ zaprawa cementowa 1:3, po wcze$niejszym nasyceniu uszkodzonego miejsca
woda. W miejscach pe knie¢ na stykach elementow wielkoplytowych nalezy zrobi¢ waska
bruzde, przyklei¢ pasek cienkiej tkaniny (merli) lub siatki z widkna szklanego 1 wygtadzi¢
szpachlowka emulsyjng. W przypadku odstawania warstwy wyprawy od powierzchni elementu
(mozna to stwierdzi¢ przez opukiwanie), nalezy t¢ warstwe usuna¢ i wykona¢ na nowo.

Podl oza z drewna przygotowuje si¢ do malowania przez: oczyszczanie powierzchni, usunigcie
wad, gruntowanie, wygtadzenie powierzchni. Szczeg6lnie starannie powinny by¢ przygotowane
podtoza drewniane pod powloki lakierowe niekryjace. Powierzchnia drewna powinna by¢ rowna,
gladka, bez zanieczyszczen, plam, pecherzy zywicznych, starych tuszczacych si ¢ powtok
malarskich. Wilgotno$¢ drewna w elementach wewngtrznych powinna wynosi¢ 8+12%, w
zewnetrznych — 12+16%.

Po oczyszczeniu drewna z kurzu i1 innych zanieczyszczen, nalezy powierzchnie lekko zwilzy¢

w celu podniesienia si¢ cienkich wtokien pozostalych po obrobce mechanicznej i po wyschnigciu
przeszlifowac¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.

Pecherze zywicy nalezy zeskroba¢, a nastgpnie zmy¢ powierzchni¢ srodkami rozpuszczajacymi
zywice (benzyna, terpentyng lub Srodkami zmydlajacymi); s¢ki 1 stoje Zywiczne mozna tez
zaizolowa¢ lakierem spirytusowym lub politurg szelakowa; surowe drewno zaimpregnowac 1ub
srodkiem owado- 1 grzybobodjczym, dostosowanym do uzytkowania wewnatrz 1 zewnatrz
pomieszczen.

W celu uzyskania gtadkiej powierzchni drewna pod powtoki lakierowe wypelnia si¢ pory drewna
specjalnym wypeliaczem olejnym, ktéry nanosi si¢ pedzlem lub tamponem, a nastepnie

wciera w pory drewna i szlifuje drobnoziarnistym papierem Sciernym wzdtuz stojow. Po
wypetieniu poréw podioze nasyca si¢ gruntownikiem pokostowym; przy matej porowatosci
drewna wystarczy samo zagruntowanie. Drobne nieréwnosci, rysy, peknigcia wypelia sie
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szpachlowka klejowa lub emulsyjng za pomocg szpachli stalowej. Gotowe szpachlowki sa
dostosowane kolorem do odpowiedniego rodzaju drewna, (d¢bu, olchy). Dla uzyskania wyzszej
jako$ci malowania stosuje 2+3 warstwy szpachléwki grubosci 0,2+0,3 mm, kazda warstwe
szlifujac papierem $ciernym (nr 120, a nast¢pnie drobniejszym nr 150+220).

powierzchnie plyt z tworzyw drzewnych nalezy przed malowaniem przeszlifowaé papierem

sciernym nr 100 i 150. Z twardych ptyt pilSniowych usuwa si¢ parafing pokrywajaca

powierzchni¢ ptyty, a z ptyt widrowych — warstwe kleju mocznikowego. Pt yty pil§niowe po

szlifowaniu powinno si¢ utwardzi¢ 5% roztworem kleju kostnego i ponownie przeszlifowac

papierem $ciernym o drobniejszej granulacji. Ptyty najlepiej szlifowac szlifierka tasmowa.

Podloza ze stali i Zeliwa musza by¢ doktadnie oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen, jak:

pyl, kurz, rdza, zgorzelina, smary, thuszcze, stare powtoki malarskie, gdyz jest to warunkiem

dobrej przyczepnosci powtoki; powinny by¢ czyste i suche. W zaleznosci od rodzaju

zanieczyszczen, przygotowanie tych podtozy mozna podzieli¢ na: odrdzewianie, odtluszczanie,

usuwanie starych powtok.

Metody odrdzewiania:

- szczotkowanie,

- szlifowanie,

- mlotkowanie,

- skrobanie,

- piaskowanie,

- S$rutowanie,

- opalanie (elementow grubszych niz 4 mm),

- stosowanie odrdzewiaczy fosforowych,

- trawienie w roztworach kwasow mineralnych.

Chemiczne przetwarzanie rdzy ma na celu przeksztalcenie rdzy w trwate zwig zKi (magnetyt,

hematyt) 1 jej stabilizacje przez silne zwigzanie z podtozem. Przeksztatcona rdza hamuje dalsza

korozje¢ stali i moze petni¢ rolg podktadu pod pokrycie malarskie. Gotowe preparaty

do stabilizacji rdzy (Cortanin, Kompleksor) naktada si¢ na zardzewiala powierzchni¢ po usunie

ciu luzno zwigzanych ptatéw rdzy. Po 15+30 minutach schnigcia tworza one mocno zwigzang z

podtozem warstwe poktadowa pod malowanie.

Podobng role¢ spetniaj g grunty reaktywne, stosowane jako farby poktadowe do malowania stali 1

metali niezelaznych. W ich sktad wchodza substancje przetwarzajace rdze¢ i tworzace szczelng

powtoke sktadajaca sie z nieorganicznej warstwy fosforandw 1 organicznej warstwy lakierowe;.

Metody odtluszczania:

- rozpuszczalnikami organicznymi,

- roztworami alkalicznymi,

- emulsjami.

Sposoby oczyszczania: r¢cznie (Szmaty, szczotki), zanurzeniowo, natryskowo.

Podloza pod tapety to: tynki, elementy gipsowe, materialty drewnopochodne. Podtoze musi by¢

mocne, suche, niealkaliczne, czyste i gtadkie. Wilgotno$¢ podiozy betonowych i tynkoéw

na spoiwie cementowo-wapiennym nie powinna przekracza¢ 4%, a podtozy gipsowych — 3%.

Przy tapetach wodoodpornych (winylowych) wilgotno$¢ podtoza betonowego nie moze by¢

wieksza niz 3%, a gipsowego 2%.

Ogo6lne zasady przygotowania podtoza:

- spekania i nierownos$ci podtoza wypetnia si¢ 1 wyréwnuje gotowymi szpachlowkami,

- stare powloki klejowe nalezy usuna¢; mocno zwigzane z podtozem powloki emulsyjne moga
pozostac¢, nalezy je umy¢ wodg z detergentami; powtoki olejne nalezy przeszlifowa¢ papierem
$ciernym i odkurzy¢ lub usunaé za pomocg gotowych zmywaczy do farb olejnych,
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- tapety jednowarstwowe mocno zwigzane z podtozem, nadajg si¢ do ponownego tapetowania;
stare tapety nalezy usung¢ po dokladnym zwilzeniu woda lub za pomocag gotowych
preparatéw do usuwania tapet; ewentualne uszkodzenia podtoza nalezy naprawic,

- styki elementow prefabrykowanych nalezy oklei¢ paskiem merli 1 wyszpachlowac, aby
zapobiec ewentualnemu pekaniu tapet; rdzawe plamy wystgpujace na tych elementach

nalezy zaizolowac lakierem, a wystepujace czg¢sci metalowe zabezpieczy¢ farbg
antykorozyjna,

- oczyszczone 1 wyrownane podloze nalezy przed tapetowaniem zagruntowaé gotowymi
preparatami gruntujgcymi lub rozcienczonym klejem do przyklejania tapet. Podloza porowate
i nasigkliwe wymagajg gestszego roztworu kleju, gltadkie i mato nasigkliwe — rzadszego;
gruntowanie podioza nalezy wykona¢ dzien przed tapetowaniem.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoites material do
samodzielnej nauki.

1. W jaki sposob naprawia si¢ uszkodzenia tynkow cementowo-wapiennych?

2. W jaki sposob nalezy usuwac $lady plesni?

3. W jaki sposéb usuwa si¢ stare powloki malarskie?

4. Czym charakteryzuja si¢ podtoza gipsowe?
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7. Technologia wykonania powlok malarskich

Do wykonywania powlok malarskich na budowie lub w remontowanych obiektach stosuje si¢
najczesciej reczne metody malowania pe dzlem lub watkiem malarskim oraz zmechanizowane
metody natryskowe (natrysk mechaniczny lub pneumatyczny).

Malowanie pedzlem polega na nanoszeniu niewielkich ilosci materiatu malarskiego na podtoze
1 rozprowadzeniu go réwna, cienkg warstwg na malowanej powierzchni. Nalezy przestrzegac
kolejnosci 1 kierunku pociggnie¢ pedzla. Przy malowaniu dwuwarstwowym pociggni¢cia pedzla
powinny si¢ krzyzowa ¢. Duze powierzchnie nalezy malowac stosujac zasade ,,mokre na mokre”
oraz naktada¢ ciensza warstwe¢ farby w miejscach potaczen. Metoda ,,mokre na mokre” polega
na malowaniu zespotowym (jeden malarz maluje gérna czgs¢ Sciany, a drugi dolng), aby taczenie
malowanych powierzchni byto wykonane zanim farba wsigknie w podtoze.

Przy malowaniu drewna kierunek pociggnie¢ pedzla powinien by¢ zgodny z kierunkiem stojow.
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Rys. 19. Kolejnos¢ i kierunek pociagni¢é pedzla przy malowaniu $cian i sufitow: a) pierwsza warstwa farby, b)
druga warstwa farby [10, s. 257]

Malowanie walkiem pozwala uzyskiwa¢ powloki o jednolitej grubosci i fakturze podobnej do
powierzchni tepowane;j.

Malowanie pedzlem tamponowym zapewnia uzyskanie powtok cienkich, jednakowej grubosci.
Malowanie natryskowe polega na pokrywaniu podtoza rozpylong farbg, wyrzucang pod
ci$nieniem z dyszy aparatu natryskowego. Natrysk prowadzi si¢ pasmami zachodzacymi na
siebie, kierunki naktadania farby w kolejnych warstwach powinny si¢ krzyzowac.

Wykonywanie powlok malarskich

Powloki wapienne i cementowe najlepiej wykonywac¢ w pochmurne dni, przy niezbyt wysokiej
temperaturze powietrza, nie nizszej jednak niz 5° C. Podloza powinny by¢ wilgotne. Suche
podtoza nalezy przed malowaniem zwilzaé wodg lub zagruntowac rozrzedzonym mlekiem
wapiennym. Do nakladania tych powlok stosuje si¢ p¢ dzle lub aparaty do natrysku
mechanicznego. Powtoki skladaja si¢ przewaznie z dwoch warstw. Druga warstwe farby
wapiennej naklada si¢ po 4+12 godzinach zaleznie od temperatury otoczenia, drugg warstwe
farby cementowej naktada si¢ po 1+2 dniach.

Powtoki plastyczne w technice cementowej wykonuje si¢ w dwoch warstwach: podktadowa — z
farby cementowej stosowanej przy gladkich powtokach, druga — z farby gestej do powtok
plastycznych.

Powloki klejowe powinno si¢ naktada¢ na podtozach suchych, zagruntowanych gruntownikiem
mydlanym. Mozna je naktada¢ pedzlem, watkiem lub agregatem natryskowym. W zaleznosci od
wymagan jakosciowych malowanie wykonuje si¢ jako zwykte lub doborowe. Przy malowaniu
zwyklym nakt ada si¢ dwie warstwy farby, przy doborowym — 2+3 warstwy z dodatkowym
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gruntowaniem warstwy podktadowe;j i tepowaniem nawierzchniowej. Budowa powtoki zalezy od
rodzaju kleju: przy kleju skrobiowym obowig zuje zasada od ttustej do chudej, tzn. wiecej kleju
w dolnej warstwie niz w wierzchniej, przy kleju celulozowym — odwrotnie. Malowanie powinno
si ¢ wykonywa¢ metoda "mokre na mokre". W zalezno$ci od wysokosci pomieszczen potaczenie
koloru $ciany z sufitem mozna wykonywac sposobami pokazanymi na rysunku.

Rys. 20. Potaczenie koloru $ciany z sufitem: a) kolor sufitu wchodzi na powierzchni¢ $cian tworzac fasete, b) kolor
$ciany dochodzi do sufitu, ¢) kolor §ciany wchodzi na powierzchnie sufitu [10, s. 270]

Powl oki kazeinowe wykonuje si¢ wedlug takich samych zasad jak powtoki klejowe. Naktada
sie dwie warstwy, przy czym warstwa wierzchnia powinna zawiera¢ mniej spoiwa niz warstwa
podktadowa.

Powloki krzemianowe naktada si¢ rowniez w dwoch warstwach, przy czym warstwa wierzchnia
powinna mie¢ mniej spoiwa niz podkladowa i mozna ja potozy¢ dopiero po 24 godzinach na
wyschnieta pierwszg warstwe. Farbe krzemianowa nalezy czesto mieszaé, by zapobiec osadzaniu
si¢ skt adnikéw. Nalezy ja naktada¢ szybko, cienkimi warstwami. Stwardniate farby
krzemianowe nie dadza si¢ usunaé ze szkla i oktadzin ceramicznych, dlatego nalezy je ostonié
przed malowaniem, a po zakonczeniu robdt naczynia i sprzet natychmiast umy¢ woda.

Powloki emulsyjne mozna naklada¢ pedzlem, waltkiem lub aparatem natryskowym.
Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ 5+25°C. Na odpowiednio przygotowane
1 zagruntowane podloze nanosi si¢ dwie warstwy farby, wierzchnig po uplywie 1+3 godzin
od wykonania warstwy podkltadowej. Wierzchnig warstwe zaleca  si¢ naklada¢ walkiem
z krotkim wlosem lub natryskiem.

Odmiang techniki emulsyjnej sa powloki z mas fakturujacych. Przygotowane fabrycznie masy
naklada si¢ metoda natryskowa na podloze zagruntowane specjalng farba emulsyjng do
gruntowania. Do natrysku stosuje si¢ specjalne koncowki natryskowe z dyszami o duzej Srednicy
(6+8 mm).

Powloki olejne mozna naktada¢ pedzlem, watkiem i natryskowo. Temperatura powinna by¢
wyzsza niz 5°C (najlepiej 10+20°C). Farbe nalezy rozcienczy¢ odpowiednim rozcienczalnikiem
do gestosci roboczej dostosowanej do metody nakladania. W =zaleznosci od wymagan
jakosciowych rozroznia si¢ malowanie: uproszczone, zwykte 1 wysokojakosciowe (najczesciej
stosuje si¢ malowanie zwykte).

0 E— S
7. Warstwa nawierzchniowa

Y 8 Podktad Ii AN Gruatowndt: pobostowy

T 5. Szpachlowanie [ :
ﬂ) % —@ Farba olgjna podktadowa
— 4 Podktad 1 Mﬂmmmm
ﬂ]ﬂlﬂmﬂﬂm Farba olejna nawierzchniowa
_____—-»—-—-——-——-——“'——“___ —_ V_I v 13 Szpachiowanie 1l : Emalia olejna
——————— | PPN | | P, = 2. Szpachlowanie 1

A4 Czynnosc  szlifowania

/WZ//&(W/WW WW/W///W/X}“‘/}?‘ 1. Gruntowanie

Rys. 21. Schemat budowy powloki w technice olejnej przy malowaniu: a) uproszczonym, b) zwyktym, c)
wysokojakosciowym [10, s. 298]
Przy malowaniu olejnym nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
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- kazda kolejna warstwa powtoki powinna by¢ bardziej thusta, czyli powinna zawiera¢ wigcej
oleju, a mniej rozcienczalnika,

- kolejng warstwe mozna naktada¢ po wyschnigciu poprzednie;j,

- przed nalozeniem kolejnej warstwy, poprzednia powinna by¢ przeszlifowana
drobnoziarnistym papierem $ciernym (nr 160+200),

- na ostatniej warstwie szpachléwki i na warstwie podktadowej rdzochronnej nalezy potozy¢
co najmniej dwie warstwy farby,

- kazda warstwa powinna miec¢ taka grubos¢, aby zapewnia¢ krycie i odpowiedni rozlew, ale
nie powodowac¢ zaciekoOw 1 zmarszczen powtoki.

Powloki lakierowe mozna wykonywa ¢ w temperaturze nie ni zszej niz 18° C i wilgotno$ci

wzgle dnej powietrza nieprzekraczajacej 75%. Mozna je naklada¢ pedzlem, watkiem,

natryskiem, przez zanurzenie i polewanie.

Powloki bezbarwne z lakierow naklada si ¢ gtownie na podtoza drewniane. Aby drewno nie

ciemniato pod wpt ywem $wiatla, zaleca si¢ natozy¢ najpierw, na odpowiednio przygotowanym

podtoz u, warstwe bezbarwnego lakieru nitrocelulozowego caponowego. Przed natozeniem

kazdej nastepnej powtloki lakierowej nalez y poprzednig, po wyschnigciu, przeszlifowaé

drobnoziarnistym papierem $ciernym (najlepiej wodoodpornym).

Powloki bezbarwne z politur szelakowych lub nitrocelulozowych naktada si¢ za pomoca

tamponow. Politurowanie sklada si¢ z trzech faz: gruntowania, polerowania i ostatecznego

wykonczenia. Proces jest bardzo pracochtonny (oko to. 50 warstw), ale otrzymuje si¢ powloke o

wysokim potysku, pigknej barwie 1 rysunku stojow.

Powloki kryjace z emalii naklada si¢ na odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoza

metalowe, drewniane i betonowe. Naktada si¢ 2+3 warstwy, ostatnia moze by¢ wykonana z

lakieru bezbarwnego. Stosuje si¢ rowniez zestawy rozpuszczalnikowe i wodorozcienczalne

sktadajace si¢ z: farby do gruntowania, farby podktadowej i emalii. Przy renowacji istniejace;j

powloki, nalezy ja przed malowaniem dokladnie zmatowa¢ drobnoziarnistym papierem

sciernym.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile§ materiat do
samodzielnej nauki.

1. Jakie sg zasady malowania pomieszczen pedzlem?

2. Naczym polega zasada malowania ,,mokrym na mokre”?
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8. Warunki techniczne odbioru robot malarskich

Odbior powlok malarskich: wapiennej, cementowej, krzemianowej, kazeinowej, olejnej i
lakierniczej moze nastapi¢ najwczesniej po 14 dniach od ich wykonania. Powloki klejowe i
emulsyjne mozna odbiera¢ po 7 dniach.

Powt oki dwuwarstwowe powinny by¢ jednolite, bez uszkodzen, smug, prze§witow, zmarszczen,
plam i §ladow p edzla. Nie moga wystgpowac spekania, ztuszczenia, odstawania od podtoza oraz
widoczne $lady laczen i poprawek. Powloki nie powinny si¢ $ciera¢ przy potarciu tkaning.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powierzchni odpowiadajaca chropowato$ ci podtoza, na ktérym
zostala wykonana. Powtloki klejowe doborowe oraz olejne i lakierowe powinny by¢ gladkie.
Powloki emulsyjne powinny by¢ odporne na zmywanie woda z mydlem.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek lub potaczen o réznym
odcieniu i natg¢zeniu. Linie styku réznych barw powinny by¢ proste. Dopuszczalne odchytki od
linii prostej przy malowaniu zwyktym: do 2 mm/m i 3 mm na calej dtugosci, przy malowaniu
doborowym — 1 mm/m i 2 mm na ca tej dtugosci. Powloki nie powinny zawiera¢ pigmentow
szkodliwych dla zdrowia i nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.

Powtloki olejne i lakierowe blyszczace powinny mie¢ jednolity potysk, a powloki matowe —
jednolita matowos¢ lub podtmatowosé. Powloki nawierzchniowe z wyrobow olejnych i
lakierowych powinny wytrzymywaé proby: na wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z
mydtem, nasigkliwos$¢ 1 przyczepno$é¢ do podtoza.

Powierzchnie tapetowane powinny by¢ gladkie, bez pofalowan, pecherzy, plam. Na stykach nie
powinien przeswieca¢ podktad, a potaczenia na zaktad powinny by¢ wykonane we wlasciwym
kierunku w stosunku do o $wietlenia. Tapety nie powinny si ¢ odkleja¢ , a wzory powinny by¢
odpowiednio dopasowane. Krawedzie brytow powinny by¢ pionowe, dopuszczalna odchytka od
pionu nie moze przekracza¢ 3 mm na dlugos$ci pasa.

Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy odpowiednio przyswoile§ materiat do
samodzielnej nauki.
1. Po jakim czasie od wykonania mozna dokonywa¢ odbioru poszczegdlnych powtok
malarskich?
Jakie wymogi powinny spetnia¢ powtoki pod wzgledem barwy?
3. Jak powinny wygladac¢ styki tapet?

N
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