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1. WPROWADZENIE

Poradnik ledzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy o podstawowyaperacjach
technologicznych zwizanych z przygotowaniem elementow wyrobow tapicaropeh.
W poradniku zamieszczono:

- Wymagania wspne, czyli wykaz niezdminych umiegtnosci, ktore powinieng miet
opanowane, aby przygti¢ do realizacji tej jednostki modutowej.

— Cele ksztalcenia tej jednostki modutowe;.

— Materiat nauczania (rozdziat 4) umiovi Ci samodzielne przygotowanie ¢sido
prawidiowego wykonania¢wiczer. Wykorzystaj do poszerzenia wiedzy wskagzan
literature oraz innezrodta informacji. W rozdziale tym znajdziesz rowniéwiczenia
z opisem sposobu ich wykonania oraz wypesg&em stanowiska pracy, pytania
sprawdzajce wiedz niezledna do wykonaniatwiczen oraz sprawdzian pagiow, ktory
umazliwi sprawdzenie poziomu Twoich wiadodw i umiegtnosci po wykonaniu
cwiczen.

- Przyklad zadaniéWiczenia oraz zestaw pytasprawdzajcych Twoje opanowanie
wiedzy i umiegtnosci z zakresu catej jednostki. Zaliczenie tégaczenia jest dowodem
osigniccia umiegtnosci  praktycznych okrdonych w tej jednostce modutowej.
Wykonujac sprawdzian pogbow powiniené odpowiadéd na pytanie takub nie, co
oznaczaze opanowalkemateriat albo nie.

Jezeli masz trudnéci ze zrozumieniem tematu lutwiczenia, popré nauczyciela lub
instruktora o wyjanienie i ewentualne sprawdzenie, czy dobrze wykesmidan czynng¢.
Po przerobieniu materiatu przyptdo sprawdzianu z zakresu jednostki modutowe;.

Jednostka modutowa: ,Przygotowanie elementow wywolt@picerowanych”, ktérej
tresci teraz poznasz jest gxia modutu ,Technologia tapicerstwa” zawieyeggo podstawy
zawodu tapicer.

Bezpieczaéstwo i higiena pracy

W czasie pobytu w pracowni, laboratorium lub halbqukcyjnej musisz przestrzega
regulaminéw, przepiséw bezpiedstwa i higieny pracy oraz instrukcji przeciwiaoowych,
wynikajacych z rodzaju wykonywanych prac. Przepisy te pszmedczas trwania nauki.
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743[03]Z3
Technologia tapicerstwa

743[03]23.01
Przygotowanie elementéw
wyrobow tapicerowanych
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Wytwarzanie wyrobow
tapicerowanych metodami
rzemiglniczymi

A 4

743[03]23.03
Wytwarzanie wyrobow
tapicerowanych metodami
przemystowymi

743[03]23.04
Wytwarzanie wyrobow
tapicerowanych specjalistycznych
i dekoracyjnych

Schemat uktadu jednostek modutowych
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2. WYMAGANIA WST EPNE

Przystpujac do realizacji programu jednostki modutowej powms umiec:

— stosowé przepisy bezpiecastwa i higieny pracy, ochrony przeciwjawowej oraz
ochronysrodowiska,

- charakteryzowmanarzdzia stosowane do produkcji wyrobow tapicerowanych,

— dobierd& narzdzia, maszyny i ugdzenia do poszczegolnych operacji technologicznych,

— sporadza odrczne i techniczne rysunki wyrobow, podzespotovensntow,

- postwy¢ sic dokumentagj konstrukcyjn i technologicza,

— dokonywa ilosciowego i jakéciowego odbioru podzespotow wyrobow tapicerowanych,

— dokonywa klasyfikacji wyrobow tapicerowanych,

— przestrzegazasad i warunkéw odbioru wyrobow tapicerowanych,

— przestrzega zasad pakowania, magazynowania oraz zabezpieczanrawcow,
poffabrykatow oraz wyrobdw na czas transportu,

— charakteryzowawiasciwosci surowcow i materiatow widkienniczych,

— charakteryzowamateriaty wyciotkowe,

— charakteryzowéamateriaty drzewne i tworzyw drzewnych,

— okresla¢c wiasciwosci  skor, tworzyw sztucznych skoropodobnych stosgwhn
w tapicerstwie,

— charakteryzowéamateriaty pomocnicze i wyk@zeniowe.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowejpyniene umiec:

— ocent stan techniczny nagdzi do kcznych prac tapicerskich,

— dobra materiaty i nargdzia do rodzaju wykonywanego pod

— scharakteryzowaurzadzenia do rozwijania, przeglu i mierzenia tkanin tapicerskich,

— okresli¢ zasady obstugi krajarek tapicerskich statych epznych,

— okresli¢ rodzaje konstrukcji rimych mebli tapicerowanych,

— okresli¢ wymiary funkcjonalne mebli tapicerowanych,

— okrssli¢ techniki trasowania, manipulacji i rozkroju masédw tapicerskich,

— ustal¢ zapotrzebowanie materialowe na warstwy uktadoucéapkich,

— zastosowazasady sporgzlzania wzornikow,

— okrssli¢ sposoby usuwaniad#ow wystpujacych w materiatach tapicerskich,

— okresli¢ sposbb przygotowania potfabrykatéw tapicerskich,

— okrsli¢ sposéb wykonania warstwy gpynujacej z zastosowaniem adych formatek
sprezynowych,

— okresli¢ i zastosowazasady mocowania formatek apmowych,

— okresli¢ i zastosowasposob przygotowania warstwysnej i podiaa,

— dobra& materiaty i rodzaj podia do konstrukcji wyrobu,

— wykona poditaza twarde, elastyczne i sgynowe,

— okresli¢ zasady wykonania warstwy wgietajcej,

— wykona podstawowe operacfusarskie,

— ocent stan techniczny nagdzi do ecznej obrébki drewna i metali,

— zastosowanarzdzia i przyrady do kcznej obrobki drewna i metali,

— wykona podstawowe zkza stolarskie,

— dokon& klejenia elementow z drewna i tworzyw drzewnych,

— nanig¢ materiaty lakiernicze, utwardzi uszlachetrd powtoki,

— zastosowatechniki wykonania warstwy obiciowej,

— zastosowa przepisy bezpiecastwa i higieny pracy, ochrony przeciwjaoowej oraz
ochronysrodowiska.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Przygotowanie elementow i podzespotdw  wyrobow
tapicerowanych

4.1.1. Material nauczania

Prace wykonywane w tapicerni tma podzielt na:

- przygotowawcze,
- montaowe,
- wykonczeniowe.

W czasie prac przygotowawczych wykonujes gp0szczegoélne warstwy uktadow
tapicerskich:

— warstwy podtrzymuijce,
- warstwy spg¢zynujace,
- warstwy wyscietlajce,
- warstwy obiciowe.

Prace montaowe maj na celu ztaenie w okrélona catas¢ elementéw czy tewarstw
wykonywanych podczas prac przygotowawczych.

Warstwa podtrzymuaga spetnia istotne funkcje w wyrobach tapicerowanyda niej
spoczywaj hastpne warstwy tapicerki odpowiednio ze sqiblaczone. Méwiac o warstwie
podtrzymujcej w tapicerstwie, naky zwrocii uwag; na dwa pajcia tj. warstve nosna
I podtrzymugca. Warstwami nénymi s3 ramy tapicerskie (rys. 1), te gzi konstrukcyjne,
ktGre zapewniaj zadane ksztalty, niezmienne wymiary oraz wytrzyméto sztywnac
wyrobu tapicerskiego.

Rys. 1. Typowe konstrukcje ram tapicerskich, spelpiaj funkcg nosna a) rama ptaska do
tapczandw z drewna z elementami ptaskimi, b) rarf@skp do tapczanowz jednym
elementemsrodkowym, ¢) rama kasetonowa do kanap — tapczan@wama ramiakami
srodkowymi z drewna, d) rama kasetonowa do kanagpezanéw z dwoma wspornikami
metalowymi. l.ramiak diugi zewtrzny, 2.ramiak krotki, 3. ramiak krétki wewnzny,
4. wsporniki metalowe [3,s 21]

Ponizsze rysunki przedstawigkonstrukcje néne mebli tapicerowanych:
— taborety (rys. 2) i fawki (rys. 3),
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krzesta (rys. 5),
fotele (rys. 4),
kanapy (rys. 6),
tozka (rys. 7),
tapczany (rys. 8),
wersalki (rys. 9).

l

Rys. 4. Fotele [2, s 141]
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Rys. 7. Lézka [2, s 146]
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Rys. 9. Wersalka [2, s 148]

Elementy konstrukcji imych przedstawiajnastpujace rysunki:
— krzesta (rys. 10),
- fotela (rys. 11).

,Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Rys. 10. Elementy konstrukcji nimej krzesta 1 — szczeblina oparcia, 2 — rama Skdzi
3 — oskrzynia, 4 — noga tylna, 5 — noga przednialaézyna przednia [2,s 136]

Rys. 11. Elementy konstrukcji rimej fotela 1 — ramiak przedni skrzyni, 2 — ramigkny
skrzyni, 3 — ramiaki boczne skrzyni, 4 — nogi, Famiaki oparciowe, 6 — ramiak
podgtéwkowy [2, s 141]

Natomiast wypetnieniérodka ramy, a wic powierzchng migdzy ramkami, nazywa &i

warstwg podtrzymujca.

W zaleznosci od wytego materialu mina uzyska nastpujace rodzaje warstw

podtrzymuncych (podtay):

twarde (rys. 12) [drewno iglaste lulddiaste, ptyta péiniowa twarda lub perforowana,
sklejka, wtdkna rotangul],

elastyczne (rys. 13) [z pasOw: tapicerskich, zwanyarcianymi; tekstylno — gumowych;
z tworzyw sztucznych; sznuréw],

sprzyste (rys. 14) [ze sptyn falistych, sptaszczonych oraz siatek typu flex
i materacowych a tale z t&am i drutéw stalowych].

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Rys. 12. Warstwa podtrzymygpa z listew drewnianych pgdzonych wsrodkowej czsci
pasem tapicerskim [2, s 88]

)

Rys. 13. Warstwy podtrzymujce elastyczne a) ze sznuréw tworzywowych, b) z wpasé
tapicerskich [2, s 87]
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Rys. 14. Warstwy podtrzymujce spezyste a) z siatki spgynowo — drucianej (1 — ramiak
wzdtuzny, 2 — ramiak krétki, 3 — wspornik, 4 — zamocoveamispornika, 5 — skobel
MOCURCY Spezyny, 6 — zaczep sgtyny, 7 — spezyna, 8 — haczyk, 9 — ogniwackace;
b) ze spezyn sptaszczonych, c¢) ze gpyn falistych [2, s 87,88]

Wymiary funkcjonalne mebli stanowiwazny czynnik w dostosowaniu wyrobu do
wymaga uzytkowych. Na wymiary te skiadapic:
— wymiary budowy ciata ludzkiego, ustalone na podstedvada antropometrycznych,
— zalenosci wynikajace z form i proporcji mebla,
— normatywy wymiarowe obowkujace w budownictwie mieszkaniowym.

Podstawowe wymiary funkcjonalne poszczegolnych gngbli tapicerowanych podano
w tabeli 1 oraz na rys. 15-21.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Tabela 1.Wymiary funkcjonalne mebli do siedzenia zémia [2, s 152]

Nazwa mebla

Podstawowe wymiary [mm]

Taboret i = 390=410 a=b=320-+400
Krzeslo hy = 390+410 a > 380 —
hy = 650 b = 320+400
Fotel jednomiejscowy Iy = 320380 a = 380
hy = 600 b = 400 x = 110°=120°
¢ = 200+240
Lozko jednomicjscowe hy =320 b = 800 I = 18502100
Lozko dwumiejscowe hy = 320 bh=2-800 [ = 1850+2100
Tapezan jednomiejscowy Iy =320 h = 800 [ = 1850+2100
Tapezan dwumiejscowy hy =320 b = 1100, 1200, 1400, 1600 [ = 18502100
Wersalka jednomiejscowa hy =320 b= 55(.) [ = 18502100
Wersalka dwumicjscowa =320 b = 550, 650 [ = 18502100
Kanapa rozkladana jedno-
miejscowa hy =320 a =800 /= 18502100 o= 110°+120°
Kanapa rozkladana dwu-
migjscowa hy =320 a = 1100, 1200, 1400, 1600 /= 18502100

Rys. 15.

Rys. 16.

Podstawowe wymiary funkcjonalne taboretu [2, s 152]

Podstawowe wymiary funkcjonalne krzesta [2, s 152]

,Projekt wspéifinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

13




Rys. 19. Podstawowe wymiary funkcjonalne tapczanéw(2, s 152]

Rys. 20. Podstawowe wymiary funkcjonalne wersalek [2, s 152]
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Rys. 21. Podstawowe wymiary funkcjonalne rozktadanych kai2ag 152]

W konstrukcjach mebli tapicerowanych seony mie€ do czynienia z nagbujacymi

elementami, podzespotami i zespotami (rys. 22):

deseczka siedzeniowa (1) — siedzisko lub pado tapicerowania w siedzisku,

dno (2) — element grodey, zamykajcy przestrzé od dotu w meblu skrzyniowym lub
skrzyni tapczanu,

listwa (3) — element uzupetnigy konstruka, stuzacy do podtrzymywania, wodzenia,
oporu lub 4czenia,

taczyna (4) — sty do dodatkowego wzmocnienia konstrukciji,

noga (5) — element doy podstawy mebla ( noga tylna, przednia),

noga oparcia (6) — spetnia rownogzie funkcg nogi i podpory oparcia w krzestach oraz
fotelach,

skrzynia (7) — poziome pgdzenie konstrukcyjne podstawy w meblach skrzynidwyc
podtokietnik ( pogcz) (8) — podporaak w meblach do siedzenia,

ramiak (9) — element ramy,

szczeblina (10) — element wypetniegy w sposob aurowy okrdélone przestrzenie
w meblach szkieletowych,

bok podzespotow (11) — boczne ograniczenie w mébtapicerowanych do siedzenia
lub lezenia,

lezysko (12) — stanowi zespét lubztpodzespot stiacy do lezenia,

materac (13) — rodzaj poduchy (jedno — lub dwgcipbwej) stizacej do leenia,

oparcie (14) — zespot lub podzespodt tapicerowamsasy do podparcia,

podgtéwek (15) — sty do podparcia gtowy,

poducha (16) — podzespét tapicerowany deiéa, siedzenia i oparcia,

rama (17) — spetnia funkenasna,

siedzisko (18) — zespét lub podzespodt tapiceronwdmsgiedzenia,

skrzynia (19) — rodzaj stedla mebla spetnia funkgpojemnika oraz podstawy w meblach
tapicerowanych,

szczyt (przedni, tylni) (20) — state zegtrzne ograniczenie w meblach dadeia.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Rys. 22. Nazwy i okrdlenia elementéw wchodeych w skiad rénych podzespotéw lub zespotow
[3,s 45]

4.1.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadagc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.
Jak dzielimy prace tapicerskie?

Jak dzielimy warstwy uktadu tapicerskiego?

Z jakich elementéw skiadaesiama tapicerska?

Z jakich elementéw sktadaeskonstrukcja krzesta?

Z jakich elementéw sktadaeskonstrukcja fotela?

Jak dzielimy warstwy podtrzymage?

Jakie czynniki sktadajsie na funkcjonalné¢ mebli?

NogokrwhE
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4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Narysuj w zeszycie konstrukcnosna krzesta, a nagpnie oznacz i opisz poszczegolne
elementy skiadowe.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,

2) przygotow& materiaty do rysowania,

3) odtworzy¢ w zeszycie konstrukegjnosna krzesta,

4) oznaczy przy pomocy strzatek i numeracji poszczego6lne elgmsktadowe konstrukcji
nosnej krzesta,

5) opis& /z boku rysunku/ wykonany schemat,

6) porowna ze schematem w paghzniku.

Wyposaenie stanowiska pracy:
- Zesz\i,
— przybory do rysowania,
— poradnik dla ucznia /ewentualnie pecknik/.

Cwiczenie 2
Wska poszczegblne elementy skladowe warstwy podtrzyosyj z  siatki
sprezynowo — drucianej.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapozna sic z okréglonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zapozna si¢ z warstwg podtrzymugca sprzysta,
3) wskaz& poszczegolne elementy siatki sgmowo-drucianej,
4) odtworzy w zeszycie konstrukegjsiatki spezynowo-drucianej.

Wyposaenie stanowiska pracy:
- zeszykwiczen,
— warstwy podtrzymujce spezyste,
— poradnik dla ucznia /ewentualnie peciznik/.

Cwiczenie 3
Wskaz nazwy elementow, podzespotéw i zespotdw przedsiayeh na rysunkach
roznych konstrukcji nénych.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zapoznésig ze zdgciami r&znych konstrukcji nénych,
3) nazwij poszczegolne elementy konstrukcjsmej,
4) uzasadnij rozpoznanie w zeszycie.
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Wyposaenie stanowiska pracy:
zdjecia ra&nych konstrukcji nénych,
przybory do pisania,
zeszytktwiczen,

literatura z rozdziatu 6.

4.1.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

dokon& podziatu prac tapicerskich?
dokona podziatu warstw uktadu tapicerowanego?

wymienit elementy sktadowe konstrukcji §mej krzesta?
wymienit elementy sktadowe konstrukcji §reej fotela?

dokon& podziatu warstw podtrzymagych?
dokon& podziatu warstw podtrzymagych?

Tak

O O 0o 0o oo

Nie

0O o o o oo
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4.2. Podstawowe operacje stolarskie

4.2.1. Material nauczania

Materialy drzewne, drewnopochodne przeznaczone dodugcji elementow

konstrukcyjnych mebli i wyrobéw tapicerowanych (raoskrzy, szkieletow, néek, opaé
itp.) poddawaneasobrébce przy zyciu réznych narzdzi.

W celu uzyskania potrzebnych wymiardw, ksztattowykonczenia powierzchni drewna

stosuje si rozne rodzaje obrébki elementéw drewnianych:

1.

Trasowanie elementéw przed obrabk to pierwszy etap prac stolarskich, ktéry polega
na przeniesieniu z rysunku projektowego lub bémmnim wykrdleniu na drewnie lub
wybranym przez nas tworzywie, zarysu ksztaltu twdzystkich elementéw, z ktorych
bedzie st sktadat wykonywany przez nas przedmiot. Trasowaraezyna s od
elementow najwakszych, a kaczy na bardzo matych. Podczas tej operacji pamy

z kolei o doliczaniu do wymiaréw nadmiaréw, jakopaa przed dalaz obréblky
elementow. Wielké&¢ nadmiarow przy trasowaniu: na grdba2—3 mm, na szeroké
3-5 mm, na diug@ 5-12 mm. Trasowanie memy podziek na dwa etapy. Pierwszy to
trasowanie wspne, polegaice na podzieleniu drewna na odpowiedniescizzgodnie
z wczéniej wykonanym projektem. Drugi etap trasowaniapmzyna Si juz po
wstepnej obrobce materiatu i polega na wyznaczeniumigjsc poiczen, wykonania
wypustow i gniazd, jak rowniemiejsc zamocowania okuLinie wykresla sk doktadnie
za pomog liniatu (rys. 23), ktownikow (rys. 25) oraz otowka (rysika) (rys. 24).

Rys. 23. Liniat traserski [5, s 42]

Rys. 24. Prawidtowe prowadzenie otéwka (rysika) wzdliniatu [5, s 43]
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Rys. 25. Katowniki stolarskie oraz prawidlowe postugiwaniez siimi a) prostoktny,
b) uciosowy [5, s 42, 43]

2. Pitowanie drewna — po zakozeniu wstpnego trasowania drewna przechodzimy do
nastpnego etapu prac, tzn. do podzielenia drewna wzdaznaczonych linii. W tym
celu postaymy sk pita, ktorej rodzaj wybierzemy w zaeosci od charakteru
wykonywanej pracy. Tradycyjnym nadziem stolarskim jest nagfana pita ramowa
pokazana na rys. 26. W zah@séci od rodzaju zastosowanego brzeszczotuysana do
ciccia wzdhenego lub poprzecznego.

Rys. 26. Stolarska pita ramowa 1) ramiona, 2) pozioma listveana rozpierakiem,
3) brzeszczot,4) sznurek, 5) pad [5, s 47]

Podstawowe wypoganie warsztatu powinny stanawi nie napgzane  pity
jednochwytowe. Zarys ich ksztattéw pokazuje rys. 27
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Rys. 27. Rodzaje pit chwytowych a) ptatnica, b) grzbietnica) otwornica,
d) zasuwnica, e) przyrznica do forniru [5, s 48]

Podczas przerzynania drewna padekn prostym lub 45°, wygodnie jest pasjt sie
skrzynlg uciosows z wykonanymi szczelinami do doktadnego prowadzenidrys. 28).

Rys. 28. Skrzynka uciosowa standardowa [5, s 49]

Do precyzyjnego wyrzynania zoych ksztattow w drewnie i tworzywach drzewnych
uzyjemy tzw. pitki wiagsnicowej (rys. 29) o bardzo cienkim brzeszczocie.

Rys. 29. Pita wigsnicowa [5, s 50]
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Poza doborem i przygotowaniem do pracy odpowiednigyzdzia, bardzo way jest
réwniez sposéb mocowania materiatu, ktorydhiemy pitowali. Do tego celu wykorzysta
maozna proste przyedy pokazane narys. 301 31.

N A AT TR

Rys. 31. Inny rodzaj imadia [5, s 52]

3. Struganie drewna, a @ nadanie jego powierzchni odpowiedniej gtadipto kolejny
etap prac. Struganie jest jedn najwaniejszych czynnéci w procesie obrobki drewna.
Do tego celu yjemy struga (rys. 32). Stolarskie strugi wykonasnea ogot catkowicie
z drewna, a ich jedynmetalow czgscia jest n@, ktéry maze by pojedynczy (rys. 33)
lub podwdjny, z tzw. odchylakiem (rys. 34), ktérgdezas strugania umldwia tamanie
scinanych wiérow, w konsekwencji czego obrabianaipaxehnia jest bardziej gtadka.
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Rys. 32. Drewniany strug stolarski 1 — korpus, 2 — ptoza;- &, 4 — odbdgj,
5 —klin, 6 — p¢tka, 7 — uchwyt [5, s 55]

Rys. 33. Pojedynczy nd do struga [5, s 55]

- —

N

Rys. 34. NOz z odchylakiem [5, s 56]

Posty¢ sie mazemy kilkoma rodzajami strugéw: zdzierakiem, rowngak, gtadzikiem
(rys. 35), spustem (rys. 36), strugieatritkiem (rys. 37).
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Rys. 35. Ksztalty nay strugéw a) zdzieraka, b) réwniaka, c) gtadzikag56]

|

Rys. 36. Spust stolarski [5, s 56]

Rys. 37. Praca strugiemdtnikiem [5, s 57]

Podczas strugania drewna, obrabiany element pawibig dobrze zamocowany,
stosugc imadta lub sciski stolarskie. Podstawaewzasad, jaka nalezy stosowdé przy
struganiu, jest skrawanie za stojem, gdgpobiega to wyrywaniu widkien drewna.

4. Obrébka drewna za pompdaiuta. Diluto w pracach stolarskich to réwnie nighie
narzdzie jak strug. Bez niego nie moglidmyy wykona& gniazd, czyli nieprzelotowych
otworéw oraz niektérych rodzajow otworéw przelotmhy jak rownie wielu sparod
pofaczen stolarskich. Wszystkie dtuta maajpodobra budowe, a w zalenosci od
przeznaczenia #hia sie jedynie uksztattowaniem egi roboczej (rys. 38).
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a) b) )

o= =

Rys. 38. Diuta stolarskie a) o kradziach prostych, b) o kraziach scietych, c)
diuto potokagte [5, s 61]

Do pobijania diut sty drewniany miotek (rys. 39).

Rys. 39. Drewniany miotek [5, s 61]

Zasa@ wykonywania gniazd i otworow za pompodtuta pokazuje rysunek 40 i 41.

Rys. 40. Zasada wykonywania gniazd diutem [5, s 62]
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Rys. 41. Zasada wykonywania otworéw diutem [5, s 62]

5. Wiercenie otworow w drewnie. Do wykonania przeloyoWw otworéw o przekroju
kotowym mdz tez okraglych gniazd posty nam swidry i wiertta (rys. 42), korba
stolarska (rys. 43). Najbardziej precyzyjnym wiemtt stolarskim jest sednik (rys. 44),
stuizy do wiercenia drewna wzdtui w poprzek widkien. Spodd wiertet do drewna
wymienmy jeszcze stikowatego ksztattu pogpiak zwany grotnikiem (rys. 45), stydo
rozwiercania otworéw w przypadku konieczobzagkbienia w drewno tba metalowego
wkretu. Do wykonania otworow i okgtych gniazd (o znaczndyrednicy) w drewnie
stwzy pitka piescieniowa (rys. 46).

q)

Rys. 42. Swider i wiertta do drewna a&wider slimakowy, b) wiertto kete, dwuzwojowe, c) wiertto
slimakowe,d) srodkowiec, e) wiertto pidrkowe, f) wiertto kowe,1 — kolecsrodkujacy
(zadto) [5, s 66]
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Rys. 43. Korba stolarska 1 — kad®, 2 — uchwyt, 3 — gidwka obrotowa,4 — uchwyt do
mocowania wiertet, 5 — ,grzechotka” mechanizm z&pady umaliwiajacy jalowy
obr6t korby do tytu [5, s 66]

Rys. 44. Sednik [5, s 67]

N

vy \\\:\\ [r—

Rys. 45. Grotnik [5, s 66]

Rys. 46. Pitka pietcieniowa [5, s 66]
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6. Obrébka drewna tarnikami pilnikami. Tarniki przezmnane do zgrubnej obrébki drewna
tzn. usungcia nadmiaru drewna. Pilniki stosujeg sv celu wygtadzenia powierzchni
obrabianej tarnikiem (rys. 47 i 48).

Rys. 47. Tarniki a) o budowie tradycyjnej, b) ,pitkowy” [5, 71]

- L —

Rys. 48. Pilnik [5, s 72]

7. Szlifowanie powierzchni drewna. Jest to ostatnp glizygotowania drewna, do tego celu
postugujemy s papieremsciernym.

W konstrukcjach mebli tapicerowanych najadej wystpuja nierozhczne zjcza:
stykowe (rys. 49), kotkowe (rys. 50), wpustowo —pargtowe (rys. 51), czopowo-widlicowe
(rys. 52), czopowo-osadzone (rys. 53), wczepowgt€kr(rys. 54), uciosowo-wgowe (rys.
55),

Rys. 49. Z}a;cze stykowe a) zwkszapce szerok&t, b) zwikszapce grub@é,é) ZV\./i‘kazaja(ce
szerokd¢ i grubas¢[1, s 115]

Rys. 50. Ztacze kotkowe[l, s 114]
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Rys. 51.

b)

7
h !

d)
1

b), c) trapezowe,

Ztacze wpustowo-wypustowea) prosithe,
e) potkoliste, f) wegowe [1, s 115]

Rys. 53. Ziacze czopowo-osadzone[l, s 117]

|~

Rys. 54. Ziacze wczepbWé (kryte) [1, s 117]
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Rys. 55. Ztacze uciosowo-wagowe [1, s 117]

4.2.2. Pytania sprawdzajce

NogokrwhE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@viczen.
Jakie nargdzia shia do trasowania drewna?

Jakie nargdzia stia do pitowania drewna?

Jakie nargdzia shia do strugania drewna?

Jakie znasz diuta?

Jaki jest cel stosowania tarnikow i pilnikow?

Jakie nargdzia i uradzenia stua do wiercenia otworéw w drewnie?

Jakie znasz gtza stolarskie?

4.4.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)
5)

Dobierz narzdzia do wykonania prac stolarskich.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
zapozné sig z wybranym operacjami technologicznymi,
dobr& narzdzia do odpowiedniej operacji technologicznej,
uzasadri pisemnie dokonany wybor wdzen.

Wyposaenie stanowiska pracy:
rozne poffabrykaty i cgsci sktadowe,
narzdzia stosowane w stolarstwie,
przybory do pisania,

zeszytktwiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)

Rozpoznaj nakglzia stosowane do wiercenia otworéw w drewnie.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowd stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
zapoznd sig z przedstawionymi nagdziami,

rozpozné i scharakteryzowaposzczegolne nagdzia,
narysowa i opis& narzdzia w zeszycie.

Wyposaenie stanowiska pracy:

rézne narzdzia do wiercenia otwordow (po 5 szt. dla ucznia),
przybory do pisania,

Zeszyt,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

Wykonaj otwor przelotowy w drewnie za pomdadtuta.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
zatazy¢ odziez ochronn,

zorganizowaé stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
dobr& narzdzia,

przygotow& element drewniany,

wykona otwér w drewnie

Wyposaenie stanowiska pracy:
narzdzia (ré&ne rodzaje dhut),
przybory,

materiaty,

literatura z rozdziatu 6.

4.2.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak

rozpoznaé narzdzia i przybory do trasowania drewna? M
rozpoznaé narzdzia do pitowania drewna? M
rozpozna narzdzia do strugania drewna? O
rozpozné narzdzia i uradzenia do wiercenia otworéw

w drewnie? 0
rozpozna tarniki, pilniki i dtuta? O
przygotowg narzdzia do  poszczegllnych  operacji

technologicznych? 0
konserwowa narzdzia i uradzenia? O

Z
DDD(—D-

oo
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4.3. Sposoby i zasady klejenia, barwienia i lakiemania
powierzchni elementéw podzespotow

4.3.1. Material nauczania

Do sklejania elementow drewnianych stosujemy kligjlasski — glutynowy kostny
i skorny produkowany w postaci peretek koloruazmwego, przy czym im kolor jest
jasniejszy, tym klej jest lepszy. Klej stolarski naglagke do klejenia wszystkich gatunkéw
drewna. Jest on nieszkodliwy dla zdrowia (skorypwieka.

W celu przygotowania roztworu kleju stolarskiegergdki musimy najpierw namocegy
w zimnej wodzie. Zwykle 1 ¢&¢ kleju zalewamy 2 egciami wody. Peretki moczymy przez
ok. 3 h, a tabliczki — 24 h. Po uptywie czasu mocaeodlewamy (jeeli zachodzi taka
koniecznd¢) nie wchiongta przez klej wod, a pozostat mag o konsystencji galarety
ogrzewamy ostrmie caly czas mieszg na t&ni wodnej. Wane aby podczas ogrzewania
nie przekroczy temperatury 60° C. Zanim jednak gayjemy zbadajmy jeszcze czy ma on
odpowiedni lepkasé. W tym celu zanurzamy w nim na chgikoniec gdzla lub ptaski
patyk. Jeeli klej sptywa niezbyt szybko, rownomiernyma@iym strumieniem jego ¢ptasc
jest wiaciwa. Jednorazowo jego przydagaao zuzycia przy caglym podgrzewaniu wynosi
tylko 18 h. klej glutynowy mzemy wykorzysta jako szpachlowk W tym celu do ptynnego
kleju dodajemy drobne trociny drzewne pyt drzewlilas; ta mazemy wypeiné ewentualne
pory i ubytki, a take pekniccia powstate w trakcie obrobki drewna.

Drugim najczsciej wywanym klejem do drewna jest syntetyczny, poliootaowinylowy
klej typu ,,Wikol” najprostszy w #@yciu. Ma on posiabiatej zawiesiny o konsystencjcsgiej
Smietany i jest gotowy do aycia bez konieczrimi wykonywania wczéniejszych
przygotowa. Przed Kklejeniem drewna musimy sprawdzizy jego powierzchnie as
odpowiednio przygotowane. Przede wszystkim sklejpowierzchnie powinny do siebie
bardzo dokiladnie przylega niezalenie od tego, jaki typ patzenia zastosujemy.
Powierzchnia drewna powinna dgtadka, réwna i czysta, a @ tym bardziej bez ttustych
plam. Miejsca silnie zgywiczone mog utrudni& zwilzanie powierzchni przez klej. W tym
przypadku powierzchaitakiego drewna mi@my ostrénie przemy acetonem, terpentgn
lub benzya. Teraz sprawdzamy jeszcze raz czy oznaamyli odpowiednio wszystkie
sklejane elementy, tak aby nie pondyich kolejngci montau oraz kierunku anatomicznego
i sklejamy.

Klej nanosimy zwykle na powierzclndrewna za pomacokragtego gdzla. Musimy
pamkgtat, ze jedynie kleje glutynowe nieaswrazliwe na grubé¢ spoiny klejowe;.
W przypadku waycia innych klejow optymalna grub® spoiny powinna wynoéizaledwie
0,1 mm. Zwykle bezpwednio po naniesieniu kleju na powierzaehfaiczonych elementow nie
dociskamy ich natychmiast do siebie, ale pozostanyiaa 1-2 min. Ma to na celu lepsze
wnikniecie kleju w powierzchri drewna. Po tym okresie sktadamy ze asdilejone
powierzchnie, wgpnie dociskamy elementgkami, a nasgjpnie zaciskamy je w stolarskich
sciskach. Teraz midiwie szybko, zwikoma w cieptej wodziesciereczly usuwamy nadmiar
kleju jaki wyptymt na zewntrz. Jeeli uzywalismy kleju stolarskiego zagiigte w sciskach
elementy pozostawiamy na 4 h w celu utwardzeriadiny klejowej. Nagpnie zwalniamy
docisk i sklejone elementy pozostawiamy jeszczamum na 12 h. w przypadkuwycia tego
kleju czasy te spodobne i wynosg:czas prasowania 5 h oraz czas sezonowania — onimim
12 h. Docisk klejonych elementéw odbywa givykle przy wyciu stolarskichsciskow (rys.
56).
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Rys. 56. Metalowyscisk stolarski [5, s 80]

Uzywajac metalowychsciskow naley pametat, aby medzy ich szcgki a dociskane
elementy wtay¢ zawsze cienkie podktadki z odpadowych fragmentdemwda, sklejki lub
ptyty pilsniowej. Zabezpieczy to drewno przed ewentualnymszaoreniem podczas
dociskania. Wygodnym przygdem pomocniczym przy klejeniu elementéw przestrgehn
jest ,pas tapicerski” (rys. 57).

Rys. 57. Pas ddciskania elementéw klejonych [5, s 80]

Wykonczenie powierzchni to zwykle ostatni etap wykonyisiadrewnianego przedmiotu.
Czasami mge on poprzedzamonta:, wtedy gdy tatwiej nam jest zabadnub polakierowé
poszczegolne elementy przed ichzaniem w caléc.

Sposoby wykaczania powierzchni drewna poprzez pokrycie maimmat
malarsko-lakierniczymi tzn. farbami emaliami lutkierami syntetycznymi. Wykiaczenie
powierzchni przy gyciu lakieréw daje tzw. powtoki przezroczyste, pra@ore widoczna jest
struktura drewna (rysunek barwa). Wyikaenie farbami i emaliami to wykozenie kryjce
— struktura drewna jest niewidoczna. Uszlacheteigrmwtok malarsko-lakierniczych polega
na ich wyréwnaniu i polerowaniu. W tym celu musiprgygotowa podstawowe naezizia
malarskie, a wic ptaski i okagty pedzel, naczynie do przygotowania faridb lakieru oraz
odpowiedni rozcigczalnik. Przygotowujemy niewielki pojemnik z wgdlo ktorej kdziemy
wktadali pgdzel w przypadku ditszej przerwy w malowaniu.

Jezeli zajdzie konieczni@ zabarwienia drewna na okleny kolor, tak aby nie zostata
zakryta jego struktura,zyjemy zwykle wodnego roztworu bejcy. Nanosimy galzdiem lub
gabka bezpdrednio na powierzchaidrewna, jedno — lub dwukrotnie,esénie roztworu
barwiacego zaley od potrzebnej intensywlo barwy. Aby po bejcowaniu otrzyraagtadka
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powierzchn¢ drewna, przed naniesieniem barwnika musimy dobrze przeszlifowa

papieremsciernym. Do malowania powierzchni drewna nadsg zasadniczo wszystkie
rodzaje farb. Powierzchnia przeznaczona do malavamiwinna by przede wszystkim
gtadka, bez jakichkolwiek nieréwia i ubytkdw.

Malowanie farbami emulsyjnymi daje nam wykaenie kryjce gtadkiej powierzchni
I lekko jedwabistym potysku. M@my je nanosibezpdrednio na powierzchaidrewna (jako
pierwsz warstwe naktadamy farl rozciexczomm woda w stosunku 1:1), jak rowniepo
uprzednim jej zagruntowaniu pokostem (czas suszaki®4 h). Po zagruntowaniu drewna
mozemy wyrowng ewentualne nieréwroi za pomoe Kkitu szpachlowego, a nawet
przeszlifowa delikatnie powierzchri drewna. Drewno malujemy dwu — lub trzykrotnie,
czekajc za kadym razem awysuszona zostanie poprzednia warstwa.

Malowanie emaliami i lakierami nitrocelulozowymi.d struktura drewna ma by
widoczna na powierzchni drewna pragniemy uzyskaotysk, nanosimy lakier. Po
wyschngciu pierwszej warstwy szlifujemy bardzo drobnym ieagm sciernym (180-220)
lub delikatnie wygtadzamy cyklin Po doktadnym odpyleniu powierzchni naktadamy kale
warstwe lakieru. Matow powloke otrzymamy nanosz jako drug warstwe lakier
nitrocelulozowy matowy. Malowanie drewna emaliantratelulozowymi poprzedzone jest
naniesieniem warstwy biatlego podkiadu celulozowggaoze by pokost). Po jego
wysuszeniu wyrownujemy ewentualne nierodcianas szpachlow, a po jej wyschriciu
caky powierzchng szlifujemy jeszcze raz papiereitiernym (180—220). Nagbnie nanosimy
dwie warstwy wybranej emalii.

Malowanie farbami i emaliami olejnymi. Po przygoemiu podiaa gruntujemy je
rozcieaczonym pokostem Inianym lub baatarba do gruntowania. Nagpnie jezeli zachodzi
potrzeba uzupetniamy szpachlwilejm (ftalowa) ubytki i nierdwndci drewna, a nagpnie
szlifujemy powierzchri papieremsciernym (180-220). Teraz, w zaiesci od potrzeb,
nanosimy jeda lub dwie warstwy farby lub emalii. Suszenie trwhX® do 72 h.

Przed uyciem lakierow i emalii chemoutwardzalnych nglezmieszéa ze soh
substang] podstawow z utwardzaczem. W przypadku stosowania emalii chtwardzalnej
jako pierwsz warstwe stosujemy specjalny podktad lub tzw. gruntoszpaskd,
rozcieaczapc ja W razie potrzeby specjalnym rozoozalnikiem do wyrobdéw
chemoutwardzalnych. Po wysuszeniu powtoki nakladawerstwe emalii, a naspnie
suszymy 48 h. Teraz powlelszlifujemy bardzo drobnym, specjalnym papiekemnernym. Po
oczyszczaniu malowanej powierzchni emaalanosimy po raz drugi i ponownie suszymy.

4.3.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadagc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@viczen.
Jakie kleje stosujemy dadzenia elementow drewnianych?

Jakie nargdzia i uradzenia stosujemy do sklejania drewna?

Jakie nargdzia stosujemy do barwienia i lakierowania?

W jaki sposob dokonujegsgklejania elementéw z drewna?

W jaki sposob dokonujegbarwienia drewna?

W jaki sposob dokonujegslakierowania drewna?

W jaki sposob dokonujegivykonczenia drewna za pomotarb i emalii?

NookrwhE
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4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dobierz materialy malarsko-lakiernicze do wyikaenia powierzchni elementéw

i podzespotow drewnianych.

1)
2)
3)
4)

5)

6)

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,

zorganizowd stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,

zapozné sig z wybranym elementem lub podzespotem,

dobr& narzdzia do wybranego materiatu malarsko-lakierniczeggkanczapcego
powierzchng,

dobra& rodzaj materialu malarsko-lakierniczego do wygzenia powierzchni danego
elementu lub podzespotu,

uzasadri pisemnie dokonany wybor.

Wyposaenie stanowiska pracy:

rézne elementy i podzespoty z drewna,

prospekty z materiatami malarsko-lakierniczymi dgkenczenia powierzchni z drewna,
przybory do pisania,

ZeszVyi,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

Przygotuj roztwor kleju stolarskiego.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozna sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,
zalazy¢ odziez ochronn,

zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
przygotow& pojemnik z wod,

odwazy¢ odpowiedn ilos¢ kleju,

doda odpowiedmni ilos¢ wody: moczy ciagle mieszajc,
podgrz& otrzymany roztwor do wymaganej temp. 60°C,
wykonaj roztwér kleju.

Wyposaenie stanowiska pracy:

klej stolarski,

naczynie do podgrzewania oraz palnik,
narzdzia i przybory,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Przeprowad proces naktadania kleju na drewniane elementytkakgi nosnych.

Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,
zalazy¢ odziez ochronn,

zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
sprawdzt czy klej jest odpowiednio przygotowany,
przygotow& narzdzia do nanoszenia kleju,

przygotow& powierzchng elementéw drewnianych do klejenia,
przeprowad# proces nanoszenia kleju na elementy.

Wyposaenie stanowiska pracy:
klej,

elementy konstrukcji rimej wyrobu,
narzdzia,

literatura z rozdziatu 6.

4.3.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

1)
2)

3)
4)
5)

6)

Tak

rozpozna kleje stosowane do klejenia drewna? 0
dobra& narzdzia i uradzenia do sklejania drewna? O
skleic elementy drewniane? N
dobr& narzdzia do barwienia i lakierowania? 0
wykonczy¢  elementy  drewniane przez lakierowanie
powierzchni?

U

wykonczy¢ elementy drewniane przez barwienie powierzchni?

Nie

O o OO
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4.4. Podstawowe operacjélusarskie
4.4.1. Materiat nauczania

Slusarstwem nazywa @ireczrg obrébke metali na zimno w celu nadania przedmiotom
zadanych ksztattow, wkgiwych wymiaréw i odpowiedniej jakoi powierzchni.
Stanowiskdlusarskie wyposane powinno bé.
1. Stotslusarski (rys. 58).
2. Imadtio stizace do zamocowania obrabianych przedmiotow:
— Zawiasowe (rys. 59),
— Roéwnolegte (rys. 60).
Prawidtowa wysok& ustawienia imadia zatg od wzrostuslusarza. Imadto powinno by
zamocowane na wysoka tokci pracujcego robotnika.

s 4

g JE Uz F -a%:.
[=ﬁ ki
L ! : — )
- 7250 ___3_! 250 -

Rys. 58. Stotslusarski [4, s 102]

Rys. 59. Imadto zawiasowe 1 — szgka stala, 2 — szeka ruchoma, 3 — poktto, 4 — klamra,
5 —$ruba, 6 — spzyna [4, s 103]
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Rys. 60. Imadio réwnolegte 1 — szeka nieruchoma, 2 — szgza ruchoma, 3 — poktto [4, s 103]

Trasowanie

Celem trasowania jest wyznaczenie na powierzchn@aedmiotu granicznych linii
obrébki, osi symetrii orazsrodkow Ilub obwoddéw otworéw. Trasowanie polega na
przeniesienie zasadniczych wymiaréw i zarysow praetbw z rysunku technicznego na
potwyréb. Wykorzystujc do tego celu nagtujace narzdzia: rysik, cyrkle, punktaki,
katownik, srodkownik, suwmiarka traserskasnyk, liniat traserski, pryzma (rys. 61).

-

Rys. 61. Narzedzia traserskiel — rysik, 2 — suwmiarka traser8ka, rysnik, 4 i 5 — cyrkle
traserskie, 6 — punktak, 7 — linial traserski, 8katownik, 9 — $rodkownik,
10 — pryzma [4, s 105]

Scinanie, przecinanie i wycinanie to zabiegi polegajna zdejmowaniu zbinej czsci
materialu nargdziem o ksztalcie klina.Scinanie materialu ma na celu wyréwnanie
powierzchni przedmiotu i uswgiu nierowndci dla utatwienia obrébki. Podobrfunkcje
spetnia réwnie przecinanie, tzn. oddzielanie ¢gi materiatu. Nargdzia do ecznego
scinania i przecinania metali nazywamy przecinak@ys. 62).
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Rys. 62. Przecinaki a) prostekny, b) potokagty, B — kit ostrza [4, s 107]

Wycinanie jest to wykonywanie wgien, rys., rowkoéw za pomacwycinaka (rys. 63)
I miotka.

a I570°
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T — — — =
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Rys. 63. Wycinaki a, b) proste, ¢) wyelly, d) czterokrawdziowy do wycinania szczelin [4, s 107]

Giccie metali jest obrohkk plastyczm, podczas ktérej przez nacisk spowodowany
uderzeniami miotka lub prasy nadaje gizedmiotomzadany ksztatt.
Ciecie metali pitig reczm (rys. 64) ma na celu przecinanie metali.
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Rys. 64. Pitka reczna do przecinania metali 1 — oprawka, 2 — brzwgzc3 — kotek,
4 — uchwyt przesuwany, 5 — natica skrzydetkowa, 6 uchwyt staly, 7 ekojes¢

[4, s 113]

Do ciecia blach (rys. 65), a tak materiatow ksztattowych i giow wywa st nazyc
recznych (rys. 66).

Rys. 65. Ciecie blachy naycami a, ¢ — prawidtowe, b, d — nieprawidtowe [4,16]

Rys. 66. Nozyce rczne a) lewe, b) prawe, c) do otworéw [4, s 116]
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Pitowanie polega na skrawaniu za pomagilnika warstwy grubgci 0,05-1 mm

z obrabianej powierzchni. Zamiast pitowaniaestp stosuje gi obréble mechanicza, np.
struganie, frezowanie, szlifowanie. Do pitowaniaizst pilniki (rys. 67). Natomiast do

pitowania wykaczapcego bardzo matych powierzchni zzdudoktadndcia stuza pilniki

igietkowe (rys. 68).
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Rys. 67. Pilnik a) cz$¢ robocza, b) chwyt, c) drewnianakojes¢, d) linia kolejnych
zebdw utworzonych przez nagia [4, s 118]

NIRRT T

Rys. 68. Pilnik igietkowy [4, s 119]

Jednym z cZciej stosowanych zabiegéslusarskich jest wiercenie otworéw. Do tego
celu wywa st narzdzi zwanych wierttami (rys. 69, rys. 70) oraz pegtdw zwanych

wiertarkami (rys. 71).

116° A
@
Krawedi
tngea

Rys. 69. Wiertla piérkowe [4, s 122]
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Rys. 70. Wiertlo krete [4, s 122]

Czest robocza

H

i
]
Skrdcony sfozek Morse'a
£

Rys. 71. Wiertarki [4, s 123

4.4.2. Pytania sprawdzajce

ONOOR~WNE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
Jak powinno b§ wyposaone stanowiskélusarskie?

Jakie nargdzia stosujemy do trasowania?

Jakie nargdzia stosujemy décinania i przecinania ¢zci metalowych?

Jakie nargdzia stosujemy do wycinania w metalu?

Jakie nargdzia stosujemy do pitowania metalu?

W jaki sposob dokonujemyeia metalu pitlg?

W jaki spos6b dokonujemyeiia metalu ngycami?

Jakie nargdzia i uradzenia stosujemy do wiercenia otworéw w metalu?

4.4.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dobierz narzdzia do wykonania czynioi slusarskich.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrélonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowd stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
zapoznd sig z wybranymi operacjami technologicznymi,
dobr& narzdzia do odpowiedniej operacji technologicznej,
uzasadri pisemnie dokonany wybor wdzen.

Wyposaenie stanowiska pracy:
rozne potfabrykaty i cgsci sktadowe,
narzdzia stosowane \dlusarstwie,
przybory do pisania,

zeszytktwiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2
Przeprowad cigcie metalu za pomamazyc.

Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zatlazy¢ odziez ochronn,
3) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
4) dobra& narzdzia do ecznego wykonania ¢tia,
5) pobra materiaty do gjcia,
6) ustal warunki ckcia,
7) dokon& cigcia elementow metalowych.

Wyposaenie stanowiska pracy:
- nozyce do cgcia metalu,
- harzdzia pomocnicze,
- materiat do wycinania,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Rozpoznaj nakgzia pomocnicze stosowane do wycinania i przecaani

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna si¢c z przedstawionymi nagdziami,
4) rozpozné i scharakteryzowaposzczegolne nagdzia,
5) narysowa i opisa& narzdzia w zeszycie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— rézne narzdzia pomocnicze (po 5 szt. dla ucznia),
— przybory do pisania,
—  zeszwt,
— literatura z rozdziatu 6.

4.4.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak

1) rozpozné narzdzia i przybory do trasowania ? M
2) rozpozna narzdzia doscinania i przecinania? O
3) rozpozné narzdzia do wycinania? O
4) rozpozné narzdzia i uradzenia do wiercenia otworéw

w metalu? 0
5) rozpozna narzdzia pitowania? O
6) dokon& ciccia metalu pitlg? 0
7) dokon& cigcia metalu ngycami? O
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwanie instrukcg.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem kamdpowiedzi.

3. Zapoznaj si z zestawem zaddestowych.

4. Test zawiera 20 zada dotycacych wiedzy o podstawowych operacjach
technologicznych zwzanych z przygotowaniem elementow wyrobdw tapicaroyeh.
Wszystkie zadaniaaszadaniami wielokrotnego wyboru. Tylko jedna z podiedzi jest
prawidtowa.

5. Udzielaj odpowiedzi tylko na zgdzonej karcie odpowiedzi:

— w zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidtodpowied X. W przypadku
pomyiki naley bicdna odpowied zaznaczy kotkiem, a naspnie ponownie
zakrsali¢ odpowied prawidiows.

6. Odpowiedzi na zadanie udzielaj samodzielnie, bkotyltedy lzdziesz miat satysfakegj
z wykonanego zadania.

7. Trudnagci moga przysporzy Ci zadania: 3, 6, 10, 12 gdysa one na poziomie
trudniejszym ni pozostate.

8. Kiedy udzielenie odpowiedzi edzie Ci sprawiato trudrié, wtedy odiG@ jego
rozwiazanie na pgniej i wrdé do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

9. Narozwhzanie testu masz 60 minut.

Powodzenia!
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ZESTAW ZADA N TESTOWYCH

1. Rysunek przedstawia
a) warstwe wyscietajaca.
b) konstrukcg nasna.
c) warstwe obiciowa.
d) konstrukcg sprzynujaca.

2. Rama siedziska oznaczona jest na rysunku numerem
a1

—
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a) 2.
b) 3.
c) 4.
d) 5.
3. Z nizej wymienionych elementow ram tapicerskich furkopsna petni
a) wspornik.
b) porecz.
c) ramiak.
d) watek.

4. Podzespot zbudowany z ramy drewnianej i pasOw @aych stanowi warstyv
a) Spkzynujaca.
b) podtrzymujca tward.
c) podtrzymujca elastyczn.
d) wyscietajaca.

5. Element grodacy, zmykajcy przestrzé od dotu w meblu skrzyniowym lub skrzyni
tapczanu to
a) rama.
b) taczyna.
c) listwa.
d) dno.

6. Pierwszy etap prac stolarskich, ktére polege przeniesieniu wymiaréw zasadniczych i
zarysOw przedmiotow z rysunku projektowego na dieten
a) przeszywanie.
b) obszywanie.
c) trasowanie.
d) pitowanie.
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7. Zapomog przedstawionego na rysunku ng@tzia wykonuje si
a) struganie drewna.
b) trasowanie drewna.
c) szlifowanie drewna.
d) przerzynanie drewna.

8. Struganie jest jedn z najwaniejszych
czynndci w procesie obrébki drewna. Do tego cehyjamy
a) imadta.
b) struga.
c) diuta.
d) pilnika.

9. Najbardziej precyzyjnym wierttem stolarskim, ktésjuzy do rozwiercania drewna
wzdtuz | w poprzek widkien jest
a) sednik.
b) wiertto slimakowe.
c) grotnik.
d) swiderslimakowy.

10. Na rysunku przedstawionoaekze

a) kotkowe. /
b) stykowe. [ - /
C) wpustowe b s

d) widlicowe. : 5
7

11. Do sklejania elementow drewnianych stosugegpszede wszystkim klej
a) pronikol.
b) glutynowy.
c) butapren.
d) kauczukowy.

12. Klej stolarski naley odpowiednio przygotowa przed nateeniem na elementy
drewniane, a jego jednorazowa przydatnoo zuycia przy ciglym podgrzewaniu
Wynosi
a) 18h.

b) 20 h.
c) 22h.
d) 24 h.

13. Klej nanosimy na powierzchyidrewna za pomac
a) tarnika.
b) dhuta.
C) wiertla.
d) pedzla.
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14. Rysunek przedstawia

a) przecinak.

b) wycinak.

c) scisk stolarski.
d) pite reczm.

15. Czynna¢ wykonczenia powierzchni drewna, w celu uzyskania zalemaidrewna to

a) pokrycie lakierem.

b) pokrycie beja.

c) malowanie farbami.
d) malowanie emaliami.

16. Do zamocowania obrabianych przedmiotowzgtu
a) imadto.
b) katownik.
c) wycinak.
d) rysik.

17. Zabieg polegacy na zdejmowaniu ziolnej czs$ci materiatu nargdziem o ksztatcie klina

zwanym przecinakiem to
a) pitowanie.

b) wiercenie.

C) scinanie.

d) cigcie.

18. Rysunek przedstawia

-

Skrdcony sfozek Morse'a

b T S—

7

19.

wycinaki.

pity.
wiertarki.

Do trasowania elementow sk

a)
b)
c)
d)

rysik.
przecinak.
pilnk.
wycinak.
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20. Do pitowania wykaczapcego bardzo matych powierzchni zzdudoktadndcia uzywa
si¢
a) nozyc recznych.
b) pilnikow igietkowych.
c) wiertet piorkowych.
d) pity recznej.
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIE TNAZWISKO ...vni e e e e e

Przygotowanie elementéw wyrobdéw tapicerowanych

Zakres| poprawna odpowiedz.

zadNarmia Odpowiedz Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b o d
14 a b o d
15 a b c d
16 a b o d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d
Razem:
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