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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w nabywaniu umiejetnosci teoretycznych i praktycznych
niezbednych do rozpoznawania i dobierania skor naturalnych, tworzyw sztucznych
i skéropodobnych stosowanych w tapicerstwie.

W poradniku zamieszczono:

—  Wymagania wstepne, czyli wykaz niezbednych umiejetnosci i wiedzy, ktdre powinienes
mie¢ opanowane, aby przystapi¢ do realizacji tej jednostki modutowe.

— Cele ksztatcenia tej jednostki modutowej, czyli umigjetnosci, ktére osiagniesz pozwola
Ci rozpoznawa¢ i dobiera¢ skory naturalne, tworzywa sztuczne i skéropodobne
stosowane w tapicerstwie.

— Materiat nauczania, ktéry umozliwi Ci samodzielne przygotowanie si¢ do wykonania
¢wiczen i zaliczenia sprawdziandw. Do poszerzenia wiedzy wykorzystaj wskazana
literature oraz inne zrodta informacii.

—  Pytania sprawdzajace wiedze potrzebna do wykonania ¢wiczen.

— Cwiczenia, ktore umozliwia Ci zweryfikowaé wiadomosci teoretyczne oraz opanowac
umigjetnosci praktyczne.

—  Sprawdzian postepow.

— Zestaw pytan sprawdzajacych Twoje opanowanie wiedzy i umiejetnosci z zakresu cate)
jednostki modutowe.

— Literature.

Jezeli masz trudnosci ze zrozumieniem tematu lub ¢wiczenia, to popros nauczyciela lub
instruktora o wyjasnienie i ewentualne sprawdzenie czy dobrze wykonujesz dana czynnosc.
Po przerobieniu materiatu sprébuj zaliczy¢ sprawdzian z zakresu jednostki modutowe.

Jednostka modutowa:  Okreslanie  wiasciwosci  skér, tworzyw  sztucznych
i skéropodobnych stosowanych w tapicerstwie, ktérej tresci teraz poznasz jest jednym
z modutéw koniecznych do zapoznania si¢ z surowcami stosowanymi w tapicerstwie.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:
charakteryzowa¢ chemiczna budowg tworzyw sztucznych,

okresla¢ surowce i pétprodukty do produkcji tworzyw sztucznych,

wykorzystywa¢ podstawowe prawa chemii, fizyki w procesach wytwarzania tworzyw
skéropodobnych,

organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii,

korzysta¢ z réznych zrédet informacii,

przestrzega¢ przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:
scharakteryzowa¢ rodzaje skor sosowanych do wytwarzania wyrobdw tapicerowanych,
scharakteryzowaé rodzaje tworzyw sztucznych i skéropodobnych stosowanych do
wytwarzania wyrobdw tapicerowanych,

okresli¢ przeznaczenie rodzaje tworzyw sztucznych i skéropodobnych,

okreslic metody i techniki wytwarzania tworzyw sztucznych,

okresli¢ zastosowanie wyrobdw z tworzyw sztucznych w tapicerstwie,

okresli¢ wiasciwosci tworzyw sztucznych oraz ich przydatnos¢ do produkcji wyrobdw
tapicerowanych,

scharakteryzowa¢ wady tworzyw sztucznych,

okresli¢ warunki magazynowania tworzyw sztucznych,

scharakteryzowa¢ metody 1 techniki wytwarzania podiozy i powlok tworzyw
skoropodobnych,

dokona¢ podziatu tworzyw skéropodobnych ze wzgledu na rodzaj podioza, sposob
wytwarzania, rodzaj powtoki, wiasciwosci fizyczne i zastosowanie,

scharakteryzowa¢ rodzaje tworzyw skéropodobnych,

okreslic wiasciwosci tworzyw skéropodobnych oraz ich przydatnos¢ do produkgji
wyrobdéw tapicerowanych,

rozrozni¢ wady tworzyw skéropodobnych,

okresli¢ warunki magazynowania tworzyw skéropodobnych.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Skory naturalne stosowane w tapicer stwie

4.1.1. Material nauczania

Budowa skory surowe
Skoéra jest warstwa graniczna migdzy organizmem zwierzgcia, a otaczajacym go
srodowiskiem. Pozostgjac pod wplywem czynnikow zewnetrznych, podlega rowniez
dziataniu bodzcow wewnetrznego ustroju zwierzecia przez uklady: nerwowy, migsniowy
i krwionosny.
Skora spetniaw zywym organizmie zwierzecia wiele funkcji:
- chroni cialo zwierzecia przed wptywami zewnetrznymi: fizycznymi, chemicznymi,
biologicznymi i termicznymi,
- reguluje wymiang cieplna migdzy organizmem a s$rodowiskiem, umozliwiajac
wydzielanie nadmiaru ciepta lub chroni przed jego utrata,
- tworzy przegrodg chroniaca ustréj przed utrata wody, elektrolitéw i innych zwiazkdw,
- jest narzadem czuciaw zakresie dotyku, bélu, temperatury,
- jest organem wydalniczym ze wzgledu na posiadane gruczoty tojowe i potowe.
Skoéra zwierzat sktada sie z trzech odrebnych warstw rozniacych sie miedzy soba budowa
fizyczna, sktadem chemicznym i spetnianymi funkcjami. Sa to: naskorek, skéra wiasciwa
i tkanka podskorna.

Zrogovvaciata warstwa naskarka

oS Maskdarek

MI@SIEﬁ GFL,IDID’{':.-'

whoE potoyve bodyga wiosa Brodawwki laczace naskorek
|z zkorg wiascivwg

Skira Tkarka

wta s

Rys. 1. Przekrdj poprzeczny skéry [11]
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Naskorek jest zewnegtrzna warstwa tkanki skérnej stanowiaca ptaszcz ochronny skory.
Warstwa naskérka stanowi ztozona strukture sktadajaca sie z pieciu warstw komaorek.

Najbardzie) wewnetrznie utozona warsdwa komorek stanowi tak zwana warswe podstavowa,
nazywana réwniez rozrodcza. Rola tgf warstwy jest tworzenie nowych komorek. W miare
tworzenia sig nowych komorek, weczesnigj powstate komorki gopniowo przesuwaja Sig w kierunku
powierzchni naskorka, zachowujac przy tym wszystkie wiasciwosci zywego organizmu. Traca
jednak zdolnos¢ do dzielenia si¢ i ulegaja stopniowemu splaszczaniu, a 0Siagnawszy warstwe
zewngetrzna rogowaciga i luszcza S¢ w posaci tupiezu.

Poszczegblne warstwy naskérka réznia sie miedzy soba zawartoscia wody oraz stopniem
zrogowacenia i wynikajaca z tego odpornoscia na dziatanie czynnikow natury fizycznej,
chemicznej i biologicznej.

Zawartos¢ wody w najglebsze] a zarazem najbardziej wrazliwe] warstwie naskorka
wynosi 60-70%, zas w zewngtrznej jego warstwie dochodzi zaledwie do ok. 10%.

Naskorek jest bardzo cienki i ma prosta budowe. U wigkszosci zwierzat sanowi on 1-4%
grubosci Kory.

Skora wiasciwa zwana derma tworzy gtéwna masg skory zwierzecej i znajduje si¢ miedzy
naskorkiem i warstwa podskorna. Najwazniejszym elementem budowy srukturang skory wiasciwey
jet tkanka wioknista, ztozona gidwnie z widkien Kkolagenowych, poprzeplatanych siatka
przestrzenna elastycznych widkien elastylowych. Nazwa tych widkien zogtata przyjeta od nazwy
biatek, ktore je tworza.: kolagenu i elastyny. Oprécz wymienionych biatek widknistych w skérze
zngjduja Si¢ biatka bezpogtaciowe, gruczoty tojowe, gruczoly potowe, naczynia krwionosne, nerwy
oraz komérki ttuszczowe. Gruczoty tojowe i komérki ttuszczowe powoduja rozluznienie tkanki
wioknistej kory.

Skérawlasciwa sktada Sie zasadniczo z dwoch warstw:

warswy gorng graniczacg z naskorkiem zwaneg termogtatyczna, brodawkowa lub papilarna,

wargwy dolnegj zwane] siatkowa.

Wardwa termogtayczna danowi gorna, lezaca bezposrednio pod naeskorkiem, czesé
Kkory wiasciweg i Sega do glebokosci koncdw korzeni wiosas Stanowi 25-35% grubosci catej skory
wiasciwg. Warswa ta sktada si¢ ze stosunkowo cienkich i luzno splecionych widkien
kolagenowych, tworzacych delikatna siatke przestrzenna. W gbérng czesci warswy
termodatycznej siatkatajest bardzo gestai spleciona z widkien uktadajacych si¢ prawie rownolegle
do powierzchni skéry. Ta czes¢ skory wiasciwel nosi nazwe btony licowe lub lica skoéry
i zbudowana jest przede wszystkim z widkien elastynowych. Oprocz podstawowej masy widkien
tkanki tacznegj, warsdwa termogtatyczna zawiera jeszcze inne elementy, jak np. przewody
gruczotéw potowych i tojowych, brodawki wiosowe, naczynia krwionosne i limfatyczne oraz
widkienka nerwowe. Elementy te rozluznigja znacznie tkanke wioknista warstwy termostatyczne
i tym samym maja wptyw naje wytrzymatosc i rozciaganie.

Wargwa siatkowa jest dolna, czgscia skory wiasciwej. Wiokna w te] warstwie sa grubsze
i bardzig zwarte niz w warstwie termostatyczne). Z tego tez wzgledu warstwa satkowa wykazuje
zawsze wigksza wytrzymatosé niz wardwa termodatyczna i jest odpowiedzialna za wiasciwosci
wytrzymatosciowe skory. Warstwa sitkowa stanowi okoto 70% skéry wiasciwe.

Warstwa podskorna sktada si¢ z dwoch czesci: warstwy ttuszczowej i migsniows.
Grubo$¢ warstwy ttuszczowej, zngjdujace] sie miedzy skora wiasciwa i warstwa migsniowa,
zalezy od gatunku zwierzecia i warunkéw odzywiania. Grubos¢ tkanki podskornej zalezy od
takich czynnikéw, jak: gatunek zwierzecia, pte¢, wiek, czas uboju oraz warunki odzywiania.
Warstwa podskdrna jest usuwanaw czasie przygotowywania skory do wyprawy.
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Topografia skory bydlece)

Opis uwzgledniajacy strukturg i wiasciwosci skory w  okreslonym migjscu jgj
powierzchni nazywa si¢ topografia skory. Budowa histologiczna, fizyczna i wiasciwosci
tkanki skornej nie sa jednakowe na catej powierzchni skory i r6znia si¢ wyraznie w réznych
czesciach topograficznych. Réznice te niekiedy sa tak znaczne, ze decyduja o uzytkowaniu
kazdej czesci osobno i konieczne jest oddzielanie czesci sciste) lub grubej od luznej i cienkieg
juz W surowcu.

W uktadzie topograficznym skoér bydlgcych, majacych obecnie najwicksze znaczenie
w przemysle skdrzanym wyodrebnia sie trzy podstawowe czesci:

- krupon z czgscia grzbietowa, zadnia i przyogonowa,
- kark z czescia topatkowa, karkowa, them i szczgkami,
- boki z czescia tap, pachwin tylnych i przednich oraz srodkowa czescia brzuszna.

Kark

Szcrupok

Bok

Krupon
{S{upiec)

Rys. 2. Podziat topograficzny i rozkrgj skory bydlecej [8, s. 20]

Krupon, zwany stupcem, jest srodkowa czescia skory i zarazem ngjbardziej wartosciowa
ze wzgledu na $cistos¢ i zwartos¢ tkanki skérnej. Krupon obejmuje ok. 50% catkowitej
powierzchni skory. Czes¢ zadnia kruponu wyrdznia si¢ najwigksza scistoscia splotu widkien.
Cze$¢ grzbietowa jest luznigjsza od zadniegj, szczegdlnie w migjscach oddzielajacych ja od
karku i bokdw.

Boki sa czescia skory bydlecej odcieta po linii bocznej w miejscu wyraznego spadku
grubosci i scistosci skory. Stanowia one ok. 25% catej powierzchni skory. Najbardziej cienka
i luzna struktura skéry jest w pachwinach, natomiast najgrubsze sa tapy.

Kark jest czescia skory uzyskiwana z surowca bydlgcego od linii odcigcia kruponu
w kierunku tba po odcicciu bokéw. Stanowi on ok. 30% catej powierzchni skory. Najbardziej
wartosciowa jest cze$¢ topatkowa, a nastepnie karkowa, natomiast teb, ze wzgledu na luzna
i gabczasta strukture widkien skornych, przedstawia mniejsza wartos¢ uzytkowa. Wielkosé
powierzchni i grubos¢ karku sa u niektorych zwierzat bardzo zréznicowane i zalezne przede
wszystkim od pici zwierzgcia

Potéwka jest to czgsé skory rozcigta wzdtuz linii grzbietu. Rozkrdj potéwkowy skér ma
zastosowzanie w skérach migkkich bydlecych, gdy powierzchnia catkowita skory jest wigksza
od2,5m".

Szczupak jest czescia skory bydlecej, uzyskana po odcieciu bokéw. Ten rodza) skor
nadaje sie do wyprawy skor rymarsko-siodlarskich i technicznych.
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Sklad chemiczny skory surowej

Pod wzgledem chemicznym skéra surowa sktada sie z wody, substancji biatkowych,
ttuszczowych, substancji mineralnych i innych zwiazkéw specjalnych, takich jak:
weglowodany, pigmenty, enzymy. Dane te sa orientacyjne, poniewaz w sktadzie chemicznym
skéry surowej wystepuja duze wahania zaleznie od gatunku zwierzecia, jego wieku, pici,
sposobu odzywiania, czgsci topograficzne).

Bialka sa najwazniejszym skladnikiem skory. W skiad skory surowej wchodza biatka
widkniste czyli strukturalne, do ktérych mozna zaliczy¢: kolagen, elastyne, keratyne oraz biatka
bezpogtaciowe globularne, do ktérych mozna zdiczy¢ albuminy, globuliny, glikoproteidy,
fosfoproteidy. Pierwsze z nich tworza widknista strukture skéry i sa jej podstawowym
tworzywem. Natomiast drugie biatka — bezpostaciowe wypelnigja przestrzenie migdzy
widkniste. Zawartos¢ wody w swiezej skérze wynosi 65—-75%, aw skorze wysuszonej 12—16%.

Na schemacie przedstawiono ogolny przeglad zwiazkOw chemicznych wystepujacych
W SKkOrze surowsy.

Skéra surowa

|
v v v v v

Woda Biatka Sktadniki Thtuszczowce Inne substancje:
65— 75% 25—-35% mineralne do 30% weglowodany,
pigmenty, enzymy
itp.
v v
] Biatka ] Biatka
bezpostaciowe widkniste
. Kolagen
|  Albuminy || 62—95% w stosunku
Globuliny do suchej masy biatek
Glikoproteidy
|| Fosforoproteidy N Elastyna ok. 1%
Chromoproteidy
Keratyna
™ (wlosy, naskorek itp.)

Rys. 3. Sktad chemiczny skéry [8, s 22]

Kolagen stanowi ok. 98% ogblnej suchej masy biatek widknistych. Jest substancja
klejodajna, gdyz podczas gotowania zmienia si¢ w klgj. W postaci wysuszonej stanowi
kruche, twarde, bezbarwne ciato, tatwo peczniejace w zimnej wodzie oraz w roztworach
kwasbw i zasad. Kolagen odznacza sie mata wytrzymatoscia na dziatanie podwyzszonej
temperatury. Podgrzewany w wodzie o temperaturze powyzej 40°C ulega czgsciowemu
wytraceniu, a przy dalszym podgrzewaniu przechodzi stopniowo w zelatyne. Skora swieza
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podgrzewana do temperatury 60-65°C ulega zrogowaceniu, poniewaz widkna kolagenowe
kurcza sie, traca elastycznos¢ i wytrzymatos¢ tak dalece, ze skéra staje sie¢ nieprzydatna do
wyprawy i wykorzystaniaw przemysle skérzanym. Dlatego tez niedopuszczalne jest suszenie
skér w zbyt wysokie] temperaturze. Kolagen charakteryzuje sie wysoka reaktywnoscia
chemiczng i tatwo wiaze substancje garbujace. Pod wptywem garbnikéw wiasciwosci
kolagenu ulegaja zmianie. Staje si¢ on odporny na dziatanie bakterii gnilnych, nie ulega
pgcznieniu w wodzie i staje si¢ bardziej odporny na dziatanie podwyzszonej temperatury.

Elastyna jest gtéwnym skitadnikiem widkien elastynowych sprezystych skory. 1los¢
elastyny dochodzi do 1%.W16kna elastynowe sa odporne na dziatanie zimnej i wrzacej wody
oraz stabych roztworéw kwasow i zasad.

Keratyna jest gldwnym skiadnikiem wilosOw oraz jest podstawowym skiadnikiem
naskorkai wszelkich zrogowaciatych czesci ciata zwierzecia, jak rogi, pazury, kopyta. Biatko
keratynowe nalezy do widknistych. Charakterystyczna cecha budowy chemicznej keratyny
jest duza zawartos¢ siarki.

Albumina i globulina sa to biatka bezpogsaciowe i wchodza w sktad substanci
migdzywidkniste] skéry surowej, ponadto wystepuja w krwi oraz w ptynie tkankowym. Biatka
te rozpuszczaja si¢ w stabych roztworach kwasow i zasad. Pod wptywem garbnikow i soli
metali cigzkich ulegaja wytraceniu. W stanie suchym stanowia twarda masg, ktéra powoduje
sztywnos¢ skory. Dlatego biatkate powinny by¢ usuniete w procesach wyprawy skor.

Budowa skory wyprawionegj

Z trzech wyzej wymienionych warstw skory warstwa skory wiasciwej ma decydujace
znaczenie dla oceny skory wyprawionej. Skéra wiasciwa wykazuje budowg widknista,
w ktorgl najwaznigjszym materiatem budulcowym jest biatko strukturalne — kolagen.
Wystepuje ono w skérze w postaci przestrzennie posplatanych widkien tworzacych warstwe
o budowie siatkowej. Pod wzgledem histologicznym w skorze wiasciwej wigkszosci zwierzat
wyodrebnia sie dwie podstawowe warswy: termostatyczna i siatkowa, dla ktérych linia
graniczna jest zakonczenie torebek wiosowych.

Warstwa termostatyczna sigga do giebokosci zakonczenia torebek wiosowych, a wigc
grubos¢ je jest zmienna u roznych gatunkow zwierzat. Warstwa ta sktada si¢ z cienkich
wiokienek kolagenowych, ktére tworza luzne sploty. W dolngf czesci warstwy
termostatycznej widkna maja ukierunkowanie bardziej prostopadle, aw miarg zblizania si¢ do
powierzchni skory sa one ciensze i uktadaja si¢ prawie rownolegle. Te cieniutkie widkienka
na granicy naskorka i skory wiasciwej tworza spleciony uktad btony, zwanej licem skory.
W warstwie termostatycznej skéry sa otwory torebek wiosowych, ktore wciskaja sie w glab
lica skory, tworzac nierdwnomierna powierzchnie w postaci wgtebien i wypuktosci. Na
powierzchni lica wytwarzaja si¢ brodawki, ktére w zaleznosci od ilosci, ksztalttu i wielkosci
tworza rysunek lica charakterystyczny dla kazdego gatunku zwierzat. Rysunek lica zalezy
wiec od konturéw i rozmiaréw brodawek, gestosci i lokalizacji otworéw po wiosach. Rodzaj
skory wyprawionej mozna okresli¢ nie tylko wedtug ogélnej budowy tkanki skérnej, lecz
takze na podstawie rysunku lica

W przypadku pokrycia powierzchni lica farba kryjaca rozpoznanie skér na podstawie
rysunku jest utrudnione, aw przypadku skoér z licem poprawionym niemozliwe.

W warstwie termostatycznej skory znajduja Sie puste migjsca po naczyniach
krwionosnych, gruczotach tojowych i potowych. Wystepowanie cienkich wiokien
kolagenowych oraz roznych otwor6w i wolne przestrzenie w warstwie termostatyczne
powoduja je stosunkowo niskie wiasciwosci wytrzymatosciowe.

Warstwa siatkowa stanowi podstawowa czgsé skory wiasciwej. Jest ona potozona ponize)
linii granicznej zakonczenia torebek wiosowych. Uktad widkien kolagenowych tworzy tu
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gesty splot widkien grubszych i cienszych, réznej dtugosci. Widkna kolagenowe wzajemnie
Si¢ przeplataja, tworzac zamknigte rombowe petle potaczone w gesta Siatke.

Rodzaj e skér wyprawionych stosowanych w tapicer stwie

Skory zwierzece stanowia obecnie surowiec rzadko uzywany na pokrycia mebli
tapicerowanych, z reguty tylko na specjalne zmoéwienia. Skory pokryciowe pozyskuje sie
z surowca pochodzacego z uboju bydta rogatego, cielat, k6z i swin oraz zwierzat zyjacych
dziko, jak: jelenie, sarny i dziki.

Ze skor bydlecych i kozich otrzymuje sie¢ odmiany skér o nazwach: safian, welur i chrom,
ze skor konskich: chrom, jucht i dwoing, ze skor swinskich — jucht i chrom.

Skéry pokryciowe powinny by¢ cienkie, bardzo elastyczne, o jednakowej grubosci, bez
fatd, wybrzuszen, miejsc przetartych i innych uszkodzen. Lice powinno mie¢ jednolita barwe
i potysk. Wymagania stawiane skérom tapicerskim sa duze ze wzgledu na to, ze pokrycia
mebli ze skor zwierzecych sa bardzo drogie, oraz z uwagi na reprezentacyjny charakter mebli
pokrytych skérami.

Decydujacy wptyw na jakos¢ pozyskiwanych skér maja: gatunek, wiek, pte¢, warunki
i §posdb bytowania zwierzat oraz klimat, w ktérym one zyty, jak rowniez prawidtowosé
garbowania.

Do celow tapicerskich wykorzystuje sie¢ praktycznie prawie cata powierzchnie skory.
W podziale jgj obowiazuje jednak zasada, ze na migjsca narazone na szybkie zuzycie nalezy
przeznacza¢ czesci najlepsze.

Do najwazniejszych skor uzywanych do pokrywania tapicerskiego nalezy zaliczy¢:

Skéra bydleca ma duze wymiary powierzchni i osiaga grubos¢ 1-2 mm, jest dosé
sztywna i odporna narozdarcia, ma szerokie lico.

Skéra cieleca ma mniejsze wymiary od bydlecej, jest miekka i €elastyczna oraz ma
delikatne lico, garbuje si¢ ja substancjami roslinnymi lub chromowymi i uzywa do
pokrywania mebli tapicerowanych wysokiej jakosci.

Skéra konska jest grubsza od bydlecej, bardzie sztywna i mnigj twarda, odznacza si¢
groszkowatym licem, duzymi wypuktosciami i sposrod skor do tapicerowania jest mniegj
poszukiwana.

Skéra swinska ma dos¢ duze fatdy oraz pory wiosowe przechodzace na lewa jg strone,
jest twarda i malo elastyczna, ale mimo to jest stosowana w tapicerstwie ze wzgledu na
deficyt skor delikatesowych.

Skora owcza ma delikatng ziarnista fakture powierzchni licowe), jest dos¢ cienka bardzo
ciagliwai niezbyt wytrzymata, sosuje si¢ ja do pokrywania mebli o mniejszych powierzchniach.

Skéra kozia odznacza si¢ szczeg6lnie delikatna faktura powierzchni licowej, ma ziarnista
strukture lica, jest cienka i mickka, a podczas gniecenia charakterystycznie szelesci, stosuje
si¢ ja do pokrywania reprezentacyjnych mebli lekkiej konstrukcji, szczegblna i cenna jej
odmiana stanowi skéra safianowa.

Skéra safianowa jest pozyskiwana z kozich jagniat i garbowana specjalnym garbnikiem,
ma zwykle barwg czarna lub brazowa, jest cienka i bardzo migkka, ma ziarnista strukture lica,
zgnieciona w dtoni wydaje charakterystyczny skrzyp, uzywa si¢ jej na pokrycia delikatnych
mebli artystycznych.

Skéra juchtowa stanowi odmiane skory konskiegj i swinskiej, wykazuje duza elastycznosé
i wytrzymatos¢, jest garbowana garbnikami z drewna gruszy, ktére nadaja jej specyficzny
zapach oraz ciemnokarmazynowa barwe.
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Wady i uszkodzenia skor

Stopien wykorzystania skor zmnigjsza si¢ w zaleznosci od wad i uszkodzen jakie

wystepuja na skérach wyprawionych naturalnych. Wady te moga by¢ pochodzenia:

biologicznego powstale za zycia zwierzecia, lub powstale podczas niewlasciwego
przechowywania: insekty, drobnoustroje,

termicznego powstate przez przegrzanie skor podczas przechowywania lub stosowanie
wysokich temperatur w procesach technologicznych wyprawy,

mechanicznego  uszkodzenie  struktury  skér  podczas  transportu,  operagji
technologicznych lub magazynowania.

Niektére wady skér s3 dopuszczalne pod warunkiem ze nie wptywaja na wartos¢ wyrobu

gotowego.

Tabela 1. Najczescig) spotykane wady skor wyprawionych [opracowanie wiasne]

Lp. | Nazwa Sposdb okreslenia wady
. Wyraznie wyczuwalne bruzdy w czesci karkowej skory; wady
1| Jarzmowatose. nig okresla syq w skorach maréczonych [ miqtycflj /
o Pekanie lica skory przy probie ztozenia w czworo licem na
Kruchos¢ warstwy . ST L
2 licows. zewnatrz skory mI_QkkIej wyprawy chrom(_)wg I $cisnigcie
palcami w odlegtosci 1 cm od wierzchotka zgiecia
2 . Kleistos¢ powloki kryjacej powodujaca chocby nietrwale
3 | Lepkosc powloki. | g1 ionie sie skor skiadanych licem do lica
4 Nietrwalosé¢ Luszczenie sie powtoki kryjacej przy probie kilkakrotnego
apretury. zginania skory licem na zewnatrz i to wewnatrz
Nietrwalosé¢ Mata odpornos¢ skory na suche i mokre tarcie tkanina,
5 | powtoki kolorowe | powodujaca wyrazne zabarwienie tkaniny po pigciokrotnym
lub barwy niezbyt silnym potarciu
6 Odgtawanie  lica| Stabe zespolenie lica ze skéra wiasciwa, widoczne przy
(ptywajace lico) zginaniu skory licem do wewnatrz
7 | Plamy R_GZneg_o pochodzenia plamy, naloty i zabrudzenia -
niezamierzone
Pylenie | se Bruo_lzenie skoéry nu_bukovv_ej Iub_ wgl urowg-j przy potarpiu suc_hq
8 wykonczenie dionia (pyt po szlifowaniu), nierdwnomiernos¢ oszlifowania,
razaca niejednolitos¢ odcienia barwy
9 Rozwarstwienie si¢ | Rozdzielenie sie¢  skory na warstwy, spowodowane
skory biochemicznym rozktadem skory lub nie przegarbowaniem
Wyrazne wyczuwalne usztywnienie czesci skory w poréwnaniu
10 Sztywnosé Z pozostala powierzchnia sztuki; sztywnosci miejscowej nie
miejscowa okresla si¢ w kruponach swinskich, jezeli nie jest razaca przy
poréwnaniu czesci przyogonowej, karkowej i bocznych
11 Sztywnosé Wyraznie wyczuwalne usztywnienie catej skory w poréwnaniu
catkowita z innymi sztukami w partii
ST Migjscowe znieksztatcenie naturalnego rysunku lica w postaci
12 | Sciagnigcie lica Siatki zmarszczen
13 Uszkodzenia Uszkodzenie tkanki przez szkodniki lub w wyniku choroby —
biologiczne w postaci niezabliznionej lub zabliznione)
Uszkodzenia quni_qci_a lub o_tarcia lica, rysy, skaleczenia lub s’Iao!y po nich,
14 mechaniczne przeciccia, dziury, _znakl _od _wypalanla, termiczne lub
chemiczne uszkodzenia tkanki lub inne uszkodzenia widoczne
15 | Uzylowanie Widoczne na stronie uzytkowej slady odcisnietych w skérach
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licowych lub przecietych w skérach welurowych naczyn
krwionosnych

16 Wiotkos¢ Wyraznie wyczuwalne rozluznienie skoéry w poréwnaniu
catkowita z innymi sztukami w partii lub ze wzorcem
Miejscowe scienienie skory ponize] dopuszczalnego spadku
17| Wychwyt grubosci
. Migjscowe trwale slady powstate na skutek niezamierzonego
18 | zatamania zagniecenia skor
Nieréwnomiernosé desenia skor deseniowanych,
19 Zte wykonczenie | nierbwnomiernos¢ potysku, smugi, wyczuwalna chropowatosé
lica lica lub powtoki, matowos¢ niezamierzona, niezamierzona

niejednolitos¢ odcienia barwy
Widoczne lub  wyraznie  wyczuwalne w  dotyku
nierownomiernosci (schodki) ostrugania skory

20 | Zte ostruganie

Zte wykonczenie
21 | strony Razaco wysokie widkno mizdry, razaco poplamiona mizdra
nieuzytkowej

Usuwanie wad i uszkodzen
Nanoszenie powloki kryjacej nosi nazwe apreturowania skor. Celem apreturowania jest

wyréwnanie barwy, zatuszowanie wad i uszkodzen powierzchni lica, nadanie potysku

i estetycznego wygladu skorze. Wyrdzniamy nastepujace sposoby tuszowania wad

i uszkodzen.

Wykonczenie plastykowe ten sposob wykonczenia stosowany jest przede wszystkim do
wykonczania do skor z poprawionym licem. W tym przypadku lico delikatnie szlifuje sie,
anastepnie nanosi si¢ kilka warstw powtoki kryjacej. Powtoka kryjaca skory z poprawionym
licem sktada si¢ z trzech podstawowych warstw:

- warstwy podktadowej utworzonej z lateksow migkkich i twardych zywic, ktére wnikaja
w zeszlifowane lico, decyduje ona o scistosci uktadu lica i odpornosci powltoki kryjacej
na dziatanie temperatury i rozpuszczalnikow,

- warstwy srodkowej utworzonej z lateksdw specjalnych zywic szkieletowych, decyduje
ona o0 wiasciwosciach powtoki, miekkosci i delikatnosci chwytu skory,

- warstwy zewnetrzngj utworzonel z lateksbw zywic twardych stosowanych do
uodpornienia powtoki kryjace] na tarcie na sucho i mokro, nadaje ona potysk i chwyt
skorze wyprawione.

Te trzy warstwy uzyskuje si¢ przez kolejne nanoszenie odpowiednich zestawow
roboczych, kazdorazowo podsuszajac je i prasujac.

Wykonczenie poprzez lakierowanie polega na kryciu powierzchni skor lakierem dajacym
lustrzana powtoke. Gtownym sktadnikiem powtoki lakierowej jest zywica poliuretanowa.
Powloka kryjaca lakierowa musi odpowiada¢ ciagliwosci skory. Dobre wyniki uzyskuje sie
przy wykonczaniu lakierem dwoin bydlgcych. Do podstawowych wad skor lakierowanych
zalicza si¢ mata trwatos¢ na wielokrotne zginanie.
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4.1.2. Pytania sprawdzajace

1
2
3
4,
S.
6
7
8
0.
1

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jaka funkcje petni skéraw zywym organizmie?

Z jakich warstw zbudowana jest skéra surowa?

Jaki jest sktad chemiczny skory surowej?

Z jakich warstw zbudowana jest skérawyprawiona?

Co to jest topografia?

Jakie czesci topograficzne wyrézniamy w skorze bydlecej?

Jakimi wiasciwosciami powinna si¢ cechowa¢ skdra stosowana w tapicerstwie?

Jakie rodzaje skoér stosujemy w tapicerstwie?

Jakiego pochodzenia moga wystepowat wady na skorze?

0. Jakie wady wystepuja na skérach?

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Na arkuszu kartonu z bloku technicznego A4 rozrysuj przy pomocy kolorowych

mazakdw, schemat budowy histologicznej skéry. Z boku oznacz i opisz poszczeg6lne
warstwy i elementy budowy skéry.

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przygotowac¢ karton z bloku technicznego,

przygotowa¢ materiaty do rysowania i mazaki,

przeanalizowa¢ z pomoca poradnika i podrecznika schemat budowy skéry,

odtworzy¢ na kartonie schemat budowy skéry,

oznaczy¢ przy pomocy strzatek i numeracji poszczeg6lne warstwy i elementy budowy
skory,

opisac¢ /z boku rysunku/ wykonany schemat,

poréwna¢ ze schematem w podreczniku.

Wyposazenie stanowiska pracy:

arkusz kartonu A4,

otéwek do rysowania i flamastry,

poradnik dla ucznia/ewentualnie podrgcznik/.

Cwiczenie 2

1)
2)

4)

Wskaz i nazwij miejsca topograficzne na skorze bydlece).
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

roztozy¢ ptasko skére bydleca,

wskaza¢ | nazwat czesci topograficzne skory,

narysowa¢ na kartonie profil skéry bydlecej,

narysowana skore podzieli¢ na czesci topograficzne i dopisac nazwy tych czesci.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
skérabydleca,

st6t do sortowania skor,

kreda szkolna,

karton A4.

Cwiczenie 3

1)

2)
3)

Na podstawie probek skor rozrdznij ich rodzaj i okresl ich przeznaczenie w tapicerstwie.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przeanalizowa¢ z pomoca poradnika i podrecznika charakterystyke skor stosowanych
w tapicerstwie,

przyjrze¢ si¢ prébkom skor,

rozpoznac¢ rodzaj skory i okresli¢ jej przeznaczenie w tapicerstwie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki skora,

otowek,

karton A4,

poradnik dla ucznia

Cwiczenie 4

1)

3)
4)
5)

Na planszach przedstawiono wady skor. Pogrupuj je odpowiednio wedtug pochodzenia.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
zapoznac si¢ z przedstawionymi planszami,

narysowac w zeszycie tabele wedtug przedstawionego wzoru,
wpisa¢ wady w odpowiednie rubryki tabeli.

Wyposazenie stanowiska pracy:
plansze przedstawiajace wady skor,
wzor tabelki,

przybory do rysowaniai pisania,
zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1)  okresli¢ funkcje jaka petni skéraw zywym organizmie? 0 0
2)  wymieni¢ warstwy z jakich zbudowana jest skéra surowa? 0 0
3)  wymieni¢ sktad chemiczny skéry surowej? 0 0
4)  wymieni¢ warstwy z jakich zbudowana jest skéra wyprawiona? 0 0
5)  zdefiniowat pojecie topografii? 0 0
6) wymieni¢ czesci topograficzne skory bydlecej? 0 0
7) wymieni¢ wilasciwosci jakimi powinna si¢ cechowaé skora

stosowana w tapicerstwie? 0
8)  wymieni¢ rodzaje skér stosowanych w tapicerstwie? 0 0

9  wymieni¢ wady wystepujace na skorach?

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

17



4.2. Tworzywa sztuczne stosowane w tapicer stwie

4.2.1. M aterial nauczania

Otrzymywanie twor zyw sztucznych

Tworzywo sztuczne jest organicznym zwiazkiem wielkoczasteczkowym otrzymywanym
w wyniku taczenia prostych zwiazkéw wegla zawierajacych w swojej budowie przynajmniej
jedno wiazanie podwojne. Te proste zwiazki wegla nazywamy monomerami.

Zwiazki wielkoczasteczkowe otrzymywane sa w wyniku trzech podstawowych reakcji:

- polimeryzagii,

polikondensacji,

poliaddyc;i.

Reakcja polimeryzacji polega na taczeniu pewnej liczby jednakowych monomeréw bez
wydzielania produktéw ubocznych. Masa czasteczkowa tak uzyskanego polimeru jest, wiec
wielokrotnoscia masy czasteczkowej uzytych monomerow.

Z kopolimeryzacja mamy do czynienia wtedy, kiedy w reakcji polimeryzacji bierze
udziat dwa lub wigcej réznych monomeréw, w nazwie tak otrzymanego polimeru
uwzgledniamy nazwy wszystkich monomerow bioracych udziat w reakcji.

Polikondensacja polega na taczeniu wielu czasteczek substancji wyjsciowych przy
jednoczesnym wydzielaniu prostych produktéw ubocznych, jak woda, chlorowodor itp.

Jest to reakcja stopniowa, mozna ja przerwa¢ w okreslonym stadium, czym rézni si¢ od
reakcji polimeryzacji tancuchowey.

W przebiegu reakcji poliaddycji nastepuje taczenie sie¢ monomeréw z przemieszczaniem
atomu wodoru lub grup atoméw bez wydzielania produktéw ubocznych.

Istnieja rowniez tworzywa sztuczne otrzymywane przez chemiczna przemiang surowca
naturalnego okreslane jako modyfikowane.

Polimery moga mie¢ budowe liniowa, rozgaleziona lub usieciowana co przedstawia
rysunek 4.

a

Rys. 4. Struktura polimeréwa— polimer liniowy, b — polimer rozgateziony, ¢ — polimer usieciowany [5, s. 183]
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Zwiazki wielkoczasteczkowe w postaci jednorodnej nie maja praktycznego zastosowania
jako produkt gotowy, stanowia natomiast podstawowy sktadnik tworzyw sztucznych.

W sktad postaci uzytkowej tworzyw sztucznych oprécz polimeru, ktéry jest jego
gtownym sktadnikiem, wchodza rowniez srodki pomocnicze, takie, jak: zmigkczacze,
wypetniacze, s$rodki barwiace, <tabilizatory, srodki porotworcze, antystatyki, $rodki
zmniegjszajace palnosg, itp.

Tworzywa sztuczne moga mie¢ strukture lita lub porowata w przypadku dodania srodkow
porotwdrczych do postaci uzytkowej tworzywa sztucznego.

Zmigkczacze sa to ciekle lub state zwiazki organiczne, ktére oddziatuja fizycznie na
substancje wielkoczasteczkowe nadajac uzyskanym produktom plastycznosé i migkkos¢ oraz
podwyzszaja odpornos¢ na niskie temperatury. Najwicksza i najczesciel stosowana grupa
plastyfikatorow sa estry, awsréd nich ftalany i fosforany.

Wypetniacze stosowane s w matych ilosciach, przewaznie wchodza w sktad warstwy
srodkowej powtoki tworzywa z polichlorku winylu. Wypetniaczami moga by¢ kaolin, kreda,
czy sproszkowane zwiazki wapnia.

Stabilizatory sa zwiazkami chemicznymi opOzniajacymi procesy starzenia tworzywa,
atym samym zwickszaja trwalos¢ wyrobu. Do grupy stabilizatoréw zaliczamy:
antyutleniacze, antyozonanty, fotostabilizatory, stabilizatory cieplne i dezaktywatory ciepine.

Srodki barwiace to substancje nadajace tworzywu okreslong barwe, do nich mozna
zaliczy¢ pigmenty organiczne i nieorganiczne, ktére nie wchodza w reakcje chemiczne
z polimerami i nie rozpuszczaja Si¢ W nich oraz barwniki bedace zwiazkami organicznymi
rozpuszczajacymi si¢ w polimerze lub wchodzacymi z nim w reakcje.

Srodki porotworcze dodawane s3 do tworzyw sztucznych w celu otrzymania materiatow
porowatych. Sa to organiczne lub nieorganiczne substancje, ktére pod wptywem ciepta
ulegaja rozktadowi z wydzielaniem gazdéw. Do poroforow nieorganicznych naleza,
np.: wodoroweglan sodowy, weglan i wodorowegglan amonowy, natomiast porofory
organiczne, to zwiazKi nitrozowe, azowe i inne.

Srodki utrudniajace palenie stosowane sa W celu zmniejszenia palnosci tworzyw przez
zastosowanie okreslonych zmigkczaczy, np. fosforanu trojkrezylowego lub chloroparafiny,
badz tez przez zastosowanie okreslonych wypetniaczy, jak np. tlenki lub sole antymonu.

Jako srodki pomocnicze moga byé¢ réwniez stosowane srodki zapachowe dodawane
szczeg6lnie do mieszanek PCW w celu nadania tworzywu okreslonego zapach lub
zatuszowania nieprzyjemnego zapachu niektérych sktadnikdw mieszanki, np. zmiekczaczy.
Sq one jednak dos¢ drogie i stosuje sie je w niewielkich ilosciach.

Klasyfikacja twor zyw sztucznych
Tworzywa sztuczne dzielimy wedtug roznych kryteriow.

W zaleznosci od pochodzenia i metod wytwarzania tworzywa mozna podzieli¢ na dwie
podstawowe grupy:

- tworzywa naturalne modyfikowane produkuje si¢ podczas chemicznego przetwarzania
substancji naturalnych polimerowych wytwarzanych przez zwierzeta i rosliny, takich jak:
biatko np.: kazeina, celuloza, skrobia, kauczuk naturany. Do tych tworzyw naleza:
galalit, zwany sztucznym rogiem, wytwarzany z kazeiny, guma i inne tworzywa
kauczukowe, nitroceluloza, celuloid, celofan, ebonit, fibraitp.,
tworzywa syntetyczne sa masowo produkowane przez przemyst chemiczny wediug
trzech  zasadniczych  rodzajéw  reakc;i laczenia  zwiazkbw  prostych
w wielkoczasteczkowe, tj. polimeryzacji, polikondensacji, poliaddycji.

Tworzywa sztuczne w zaleznosci od wiasciwosci dzielimy na
termoplasty zwane tworzywami termoplastycznymi, ktére mozna wielokrotnie ogrzewacé
w granicach 60-150°C i nadawa¢ im wymagany ksztalt, a po ochtodzeniu twardnieja
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i zachowuja nadany im ksztalt. Zmigkczenie jest odwracalne i moze by¢ wielokrotnie
powtarzane. Tworzywa termoplastyczne sa powszechnie znane, naleza do nich np.
polichlorek winylu PCW, polietylen, polistyren, poliamidy wystepujace w rdznej postaci
jak: folie, arkusze, ptyty, widkna, prety profilowane, poliuretany, kleje topliwe,
duroplasty tworzywa utwardzalne, ktére moga by¢ tylko raz uformowane i utwardzone.
Do duroplastow zaliczamy tworzywa:

termoutwardzalne, ktore pod wptywem wysokiej temperatury najpierw migkna,
anastgpnie twardnieja nieodwracalnie oraz traca rozpuszczalnosé i topliwos¢. Postac
plastyczna uzyskuja tylko jeden raz i wtedy moga by¢ formowane w sposob
nieodwracalny. Do tworzyw termoutwardzalnych, naleza np., tworzywa
mocznikowo-formaldehydowe, tworzywa warstwowe laminaty,

chemoutwardzalne nie wymagaja do utwardzenia podwyzszone] temperatury, lecz
utwardzaja si¢ pod wptywem czynnikow chemicznych. W wyniku dziatania substancji
zwanych utwardzaczami staja si¢ w normalne temperaturze nie topliwe i nie
rozpuszczalne. Do tworzyw tych naleza, np. lakiery poliestrowe, zywice poliestrowe
i epoksydowe tworzywa zbrojone.

Tworzywa sztuczne w zaleznosci od przeznaczenia dzielimy na:

tworzywa konstrukcyjne, stanowiace gtéwna mase gotowego wyrobu, nadajac mu ksztatt,
tworzywa powlokowe, tworza na powierzchni przedmiotu powtoke scisle przylegajaca

do podtoza, s to lakiery czy emalie,

tworzywa adhezyjne, ktére maja zdolnos¢ taczenia dzigki adhezji przyczepnosci, sa to
réznego rodzaju kleje,

tworzywa impregnacyjne, stosowane do nasycania materiatdbw w celu zwigkszenia
wytrzymatosci czy zabezpieczenia przed woda.

W zaleznosci od rodzaju odksztatcenia wystepujacego pod dziataniem sit zewnetrznych
tworzywa sztuczne dzielimy na:

- elastomery s3 tworzywami migkkimi i elastycznymi w normalne] temperaturze
uzytkowania, ktore pod dziataniem nawet niewielkich sit ulegaja znacznemu
odksztatceniu, lecz po usunigciu tych sit powracaja do pierwotnego ksztattu. Zalicza si¢
do nich; gumg, gume¢ porowata, poliuretany porowate, modyfikowany polichlorek
winylu,
plastomery charakteryzuja si¢ tym, ze pod odpowiednim obciazeniem, czyli dziataniem
sit zewngtrznych, ulegaja trwatemu odksztatceniu plastycznemu lub zniszczeniu np.
peknigciu, rozerwaniu, ztamaniu.

M etody otrzymywania wyrobdw z twor zyw sztucznych

Tworzywa sztuczne zawdzieczaja swe wiasciwosci przede wszystkim zywicom, ktére
wchodza w ich sktad. W zaleznosci od sposobu zachowania si¢ zywice mozna podzieli¢ na
termoplastyczne i utwardzalne.

Formowanie wyrobow z tworzyw termoplastycznych moze polega¢ na wtryskiwaniu,
wyttaczaniu, odlewaniu i wydmuchiwaniu.

Formowanie wtryskowe wyrobdw =z tworzyw termoplastycznych polega na
wprowadzeniu, pod odpowiednim cisnieniem, do formy uplastycznionego tworzywa,
ochtodzeniu go i wyjeciu gotowej wypraski. Proces ten prowadzony jest przy uzyciu
witryskarek ttokowych z wstepnym uplastycznieniem lub wtryskarek slimakowych.
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Etapy formowania wtryskowego na wtryskarce ttokowel 1 — dozownik, 2 — ttok dozujacy,
3 — grzgniki, 4 — cylinder wtryskarki, 5 — forma wtryskowa, 6 — dysza, 7 — ttok wtryskowy
Etap | — tworzywo wypetnia przestrzen przed ttokiem dozujacym,Etap Il — spr¢zone tworzywo
wtryskiwane jest do formy,Etap 111 — ttok wtryskarki cofa Sig¢, po czym otwiera si¢ forma
[7, s 126]

Podstawowe zalety formowania wtryskowego to:
- duzawydajnos¢,
- mozliwos¢ automatyzacji procesu,
- otrzymywanie wyrobow nie wymagajacych obrobki wykonczeniowe,
- odpady produkcyjne moga by¢ ponownie uzyte do produkcji.

Formowanie wyrobow przez wytlaczanie stosowane jest do produkcji profilow, ktore
beda obrabiane mechanicznie. Masg wttacza si¢ na goraco, a jg ostygniccie i twardnienie
odbywa si¢ naruchomej tasmie przenosnika
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Rys. 6. Schemat wyttaczarki 1 —ogrzewanie, 2 —ttoczywo [9, s. 185]

Wydmuchiwanie jest jedna z metod otrzymywania wyrobéw 2z tworzyw
termoplastycznych gdzie, pod odpowiednim cisnieniem uplastycznione tworzywo osadza si¢
na sciankach formy, dajac wyroby o matej masie.

Rys. 7. Otrzymywanie wyrob6éw wydmuchiwanych 1 — dysza, 2 —wylot, 3 — ogrzewanie
i chtodzenie[9, s. 185]

Wyroby z tworzyw termoutwardzalnych formowane 3 przez:

- prasowanie, ktore polega na umieszczeniu ttoczywa w otwartym gniezdzie goracej formy
prasowalniczej, a nastgpnie uformowaniu wyrobu za pomoca nacisku stempla
i utrwaleniu ksztaitu przez utwardzenie,

- laminowanie, ktore polega na natozeniu na siebie kilku warstw tkanin lub materiatéw
(np. papieru) nasyconych np. zywicami, ktére faczy si¢ przez prasowanie na goraco pod
zwigkszonym cisnieniem.

Rys. 8. Prasowanie zywicy syntetyczng 1 — masa do sprasowania, 2 — kanaty grzejne,
3—ogrzewanie[9, s. 185]
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Wykonczenie twor zyw sztucznych

Uszlachetnianie powierzchni tworzyw sztucznych ma na celu poprawienie ich wygladu
estetycznego, co mozna wykona¢ migdzy innymi metoda drukowania czy metalizacji.

Drukowanie zwigksza atrakcyjnos¢ uzytkowa wyrobdw. Proces ten polega na nanoszeniu
farby na powierzchni¢ tworzywa za pomoca odpowiednigj farby drukarskiej.

Istnigje kilka metod drukowania tworzyw sztucznych, np.: druk wzornikowy, druk
sitowy, druk wklgsty, druk wypukty, druk fleksograficzny, druk ptaski.

Rys. 9. Zasada druku wklestego 1 — rolka folii, 2 — cylinder formowy, 3 — cylinder ttoczacy,
4 —walek nadajacy farbe, 5—naczynie z farba, 6 —no6z zgarnigjacy [4, s. 235]

O wyborze metody druku decyduje przede wszystkim ksztait wyrobu oraz ilosc
produkowanych wyrobdw.

Metalizowanie polega na wytwarzaniu powltok metalowych na powierzchni i wyrobéw
ztworzyw sztucznych w  celu nadania materialom odpowiednich — wiasciwosci
fizyko-mechanicznych,  chemicznych  lub  dekoracyjnych.  Oprécz  czynnosci
uszlachetniajacych powierzchnie tworzyw sztucznych, takich jak: drukowanie czy metalizacja
moze by¢ wykonywana obrObka wykonczeniowa polegajaca na: cieciu, wygtadzaniu,
szlifowaniu, polerowaniu, wygladzaniu otwartym ptomieniem w przypadku tworzyw
termoplastycznych.

Laczenie tworzyw sztucznych
Wyroby z tworzyw sztucznych mozna taczy¢ przez: klejenie, spawanie, zgrzewanie.
Metoda klejenia mozna taczy¢ zarbwno tworzywa termoplastyczne, jak i utwardzalne,

natomiast spawanie i zgrzewanie stosuje si¢ do faczenia tworzyw termoplastycznych.
Tworzywa sztuczne, ktére znalazty zastosowanie w tapicerstwie mozna najogolniej

podzieli¢ na:

- tworzywa na elementy i podzespoly konstrukcyjne mebli tapicerowanych: opar¢,
siedzisk, ksztaltek siedziskowo-oparciowych, ndg itp. Elementy i podzespoly te sa
wytwarzane z zywic poliestrowych, fenolowych, spienionego oraz utwardzonego
polistyrenu i sztywnej pianki poliuretanowey,
tworzywa na warstwy sprezynujace i wysciotkowe w meblach tapicerowanych. Stosuje
sig do tych celéow m.in. poliuretany piankowe, gumy piankowe, formatki
szczecinowo-lateksowe, polistyren spieniony,
tworzywa jako meateriaty pokryciowe czgsci tapicerowanych czgsci tapicerowanych. Do
tych celow uzywa si¢ bardzo czesto tkanin i dzianin z duza zawartoscia widkien
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sztucznych, folii z polichlorku winylu, na podtoza z tkanin z widkien naturalnych, tkanin
laminowanych,

tworzywa sztuczne do wykanczania powierzchni elementow konstrukcyjnych nosnych,
np. szkieletow krzesel, skrzyn tapczandéw i kanap, Sa to, np. farby i lakiery
nitrocelulozowe, poliestrowe, poliuretanowe oraz folie z polichlorku winylu lub
polietylenu.

Tworzywa naturalne modyfikowane

Galalit inaczej kazenit to tworzywo modyfikowane zwane sztucznym rogiem
otrzymywane w wyniku dziatania aldehydu mréwkowego na kazeing. Kazeinit jest podobny
do rogu, lecz ma wigkszy potysk, jest twardszy, bardziej kruchy. Micknie w wodzie
i rozpuszcza si¢ W kwasach i zasadach. W czasie spalania wydziela won przypalonego mieka.
Wielka zaleta kazeinitu jest mozliwos¢ otrzymywania go we wszystkich kolorach i ksztattach
oraz fatwos¢ obrobki mechanicznej. Mozna wykorzystac go do produkcji np. raczek, 0zdob
czy guzikow.

Nitroceluloza powstaje w wyniku estryfikacji celulozy kwasem azotowym w obecnosci
kwasu siarkowego. W zaleznosci od warunkéw prowadzenia procesu mozna otrzymaé
nitroceluloze o réznym stopniu podstawienia grupami azotanowymi. Polimer ten pod
wzgledem chemicznym jest mieszaning azotandéw celulozy, a nazwa nitroceluloza jest nazwa
zwyczajowa. Azotany celulozy maa duze zastosowanie w produkcji lakierow, mas
plastycznych, bton filmowych, bezdymnego prochu, jako pokrycia tkanin, skory i innych
materiatdw. Estry celulozy znalazty zastosowanie w produkcji mas plastycznych, bton,
lakierow, powtok kryjacych odpornych nawodg i innych.

Tworzywa syntetyczne

Do tworzyw syntetyczne mozemy otrzyma¢ w wyniku reakcji polimeryzacji, do ktérych
zaliczamy migdzy innymi: polietylen, polipropylen, polistyren, polichlorek winylu, polioctan
winylu, poliakryloamid, w wyniku reakcji poliaddycji naleza poliuretany i zywice
epoksydowe oraz w wyniku reakcji polikondensacji otrzymujemy przede wszystkim:
fenoplasty, aminoplasty, poliamidy, poliestry, poliakrylany.

Tworzywa piankowe

Piyty i formatki szczecinowo-lateksowe Wytwarza si¢ z 0CzySzCzongj SzCzeciny
swinskigj, z domieszka wilosia, widkien sztucznych i roslinnych kokosowych i sizalowych
zaklgjonych mleczkiem kauczukowym, tj. lateksem. Ptyty te nazywane sa widknina specjalna
tapicerska. Dobra jakosciowo widknina szczecinowo — lateksowa zawiera ok. 40% kauczukul.
Widknina ta jest materiatem tapicerskim o dobrych wiasciwosciach technicznych
i uzytkowych, stosowanym do tapicerowania mebli oraz srodkéw komunikacji osobowej
0 wysokim standardzie jakosci.

Wibknina szczecinowo-lateksowa ma duza sprezystos¢ wynoszaca 70-80%, jest
przewiewna, odporna na dziatanie owadow i trwata

Do celéw meblarskich sa produkowane dwa rodzaje pityt i formatek szczecinowo —
lateksowych w zaleznosci od gestosci pozorney:
- niezageszczone, 0 gestosci pozornej 60-80 kg/mi grubosci wyscidtkowej 20 mm,
—  zageszczone, 0 gestosci pozorne] 100-120 kg/mPi grubosci 10-16 mm ($rednio 13 mmy).

Na potrzeby motoryzacji wytwarza si¢ rowniez ptyty ciensze, nawet grubosci 5 mm lub
tez ksztaltki o zréznicowanych grubosciach.

W tapicerstwie samochodowym stosuje sie¢ ksztaltki  szczecinowo-lateksowe
zrOznicowane] gestosci pozorneg i twardosci. W zwiazku z tym rozroznia si¢ trzy odmiany
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tych ksztaltek, oznaczonych nastepujacymi symbolami: WG 30 — 0 gestosci pozorne)
30 kg/m°®, WG 60 — 0 gestosci pozornej 60 kg/m® i WG 200 — o gestosci pozornej 200 kg/n.

Rys. 10. Formatka szczecinowo — lateksowa [1 s. 127]

Materiaty szczecinowo-lateksowe stosowane w tapicerstwie motoryzacyjnym Sa znacznie
mniegj palne niz stosowane w meblarstwie, dlatego tez nosza nazwe samogasnacych.

Widknina szczecinowo-lateksowa jest produkowana w postaci ptyt i formatek
przeznaczeniowych o roznych ditugosciach i szerokosciach w zaleznosci od zastosowania oraz
ksztaltek przeznaczeniowych. Namniejsze wymiary uzytkowe formatek wynosza
400 x 350 mm, najwieksze 2030 x 1450 mm. Widkning szczeciono-lateksowa mozna tatwo
dzieli¢ oraz taczy¢ klejem kauczukowym. Zalety wiokniny zapewnigja jej wszechstronne
zastosowanie w tapicerstwie. Moze ona bowiem spetnia¢ funkcje warstwy sprezynujacej lub
wyscielgjacej, albo tez warstwy izolacyjne] miedzy ukladem sprezynujacym, a warstwa
wyscielajaca w réznego rodzaju wyrobach tapicerowanych wysokiegj jakosci. Wada widkniny
szczecinowo — lateksowe) jest dtugo utrzymujaca si¢ won szczeciny, jezeli nie zostata ona
prawidtowo oczyszczonai przygotowana.

Guma piankowa wytwarzana jest przewaznie z kauczuku syntetycznego, a scislej mowiac
z wodnej emulsji kauczukow syntetycznych, tj. lateksu. Kauczuk pod wptywem siarki oraz
srodkOw spieniajacych ulega wulkanizacji, a w jej wyniku tworzy si¢ materiat o dobrych
wiasciwosciach techniczno — uzytkowych.

W celu zmnigjszenia gestosci pozornej oraz zwigkszenia sprezystosci produkuje sie ptyty
o réznie uksztalttowanymi komorami powietrznymi. W typowych ptytach gumy piankowej
powierzchnia kawern wynosi ok. 40% powierzchni ptyt, a objetosé ok. 20-30 %.

Plyty z gumy piankowej maja grubos¢: 20, 25, 30 i 40mm, ale mozna wytwarza¢ rowniez
inne grubosci na zyczenie odbiorcy.

Pomimo komér powietrznych ptyty, formatki i ksztattki z gumy piankowej wykazuja
mata przepuszczalno$¢ powietrza, a pory na ptaszczyznach zewngtrznych sa zamknigte
warstewka gumy. W celu zwigkszenia przewiewnosci poduch tapicerskich z guma piankowa
stosuje si¢ ja niekiedy w polaczeniu z wata tapicerska lub runonina.

Zgodnie z wymaganiami higieny z gumy piankowej nie wolno stosowa¢ w meblach do
lezenia ze wzgledu na nieprzepuszczalnos¢ powietrza. Z tego tez wzgledu nie powinny by¢
stosowane na wierzchnie czesci warstw wyscielgjacych mebli do siedzenia.

Gume piankowa stosuje Sie przewaznie w  tapicerstwie na  warstwy
sprezynujaco-wysciotkowe lub tylko na wysciotkowe na siedziskach i oparciach foteli, a
glébwnie na siedziska motocyklowe, samochodowe, wagondéw osobowych oraz innych
srodkOw transportu osobowego.

W handlu mozna naby¢ materialy i poOifabrykaty z gumy piankowsej, tj. piyty
o wymiarach standardowych oraz formatki i ksztattki.
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Do celow tapicerskich stosuje si¢ gume piankowa 0 gestosci pozornej w granicach
80-250 kg/m®. Ze wzgledu na gestosé pozorna rozréznia sic gumy piankowe:
migkkie (M), o gestosci pozornej 50-120 kg/m?®,
srednio twarde (S), 0 gestosci pozornej 130-170 kg/n’,
twarde (T), 0 gestosci pozornej 180250 kg/m®,

Rys. 11. Odmiany materiatdw z gumy piankowe a)ptyty pelne dwustronnie gtadkie,
b) ptyty z jednostronnymi kawernami,c) formatka z dwustronnymi kawernami.
[2s.130]

Uszczelki sa produkowane przewaznie z gumy porowatel lub z gumy petngj, a tylko
niektore ich rodzaje z tworzyw sztucznych.

Uszczelki stosuje si¢ w réznych miejscach nadwozia, spetniaja one rézne funkcje, dlatego
profile ich i wymiary sa bardzo zréznicowane. Najczgscigj stosuje si¢ uszczelki wargowe, tj.
uszczelki o przekroju zamknigtym oraz wielocztonowe uszczelki z urzadzeniami
chwytowymi.
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W zaleznosci od migjsca zamocowania uszczelek rozréznia sie m.in. uszczelKi
przedniego otworu drzwiowego, uszczelki drzwi tytu nadwozia, uszczelki okna uchylnego,
uszczelki szyb przesuwnych, uszczelki pokrywy bagaznika.

aj n) m

Rys. 12. Profile uszczelek otworu drzwiowego a), b) uszczelki z gumy porowate) o petnym profilu,
¢) uszczelka z gumy porowate] wargowa,d) uszczelka z gumy petng o profilu zamknigtym,
e), f) uszczelka z gumy porowatej o profilu zamknietym,g) uszczelka z gumy porowatej ze
spinka z tasmy stalowej w ostonie zigiditu [6 s. 132]

L

Rys. 13. Profile uszczelek pokrywy bagaznika @) wargowa z gumy porowatey,
b) wargowa z gumy petnej, c) o profilu zamknietym z gumy porowatej [6 s. 132]

W zaleznosci od migjsc i warunkéw funkcjonowania stosuje sie¢ rézne sposoby
zamocowania uszczelek, am.in. przyklejenie i mocowanie spinkami.

Tworzywa porowate elastyczne poliuretanowe zwane piankami Ssa obecnie uwazane za
najtansze materiaty wyscidtkowe i dliatego znajduja w tapicerstwie bardzo szerokie zastosowanie.

Rys. 14. Pianki poliuretanowe[2 s. 133]
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Ze wzgledu na surowiec uzywany do produkcji pianek poliuretanowych gabczastych
rozréznia si¢ wsrdd nich trzy rodzaje, oznaczone w kraju symbolami:

— T —pianki polieterowe,

—  S—pianki poliestrowe,

— R —pianki regenerowane, zwane rowniez granulowanymi.

Wyrozniamy nastepujace pianki porowate poliuretanowe:

bardzo migkkie, np. typy PV 18, pochodzace z importu, przeznaczone na podgtowki

i wierzchnie warstwy okrye,

migkkie, np. typ PE 20, réwniez z importu, przeznaczone na oparcia foteli i wierzchnie

warstwy foteli,

srednio twarde, np. T — 25 produkcji krajowey,

twarde, np. T 35, T — 42 produkgji krajowey,

bardzo twarde, np. R— 70, R — 110, produkcji krajows.

Pianki PUR stanowia podstawowy material na warstwy wyscielgjaco-sprezynujace
réznych wyrobow tapicerowanych. W tapicerstwie meblowym stosuje si¢ je zar6wno
w uktadach bez formatek sprezynowych (np. w siedziskach i oparciach krzesel, materacach,
poduchach tapczanéw mtodziezowych), jak i w uktadach zwieragjacych formatki sprezynowe,
np. w kanapach rozktadanych.

Na dolne warstwy wyscielajace nalezy stosowat pianki 0 gestosci pozornej 25 kg/m® lub
wigkszej, a na gorne warstwy — pianki 0 gestosci pozornej ok. 20 kg/m’. Do oklejania
waskich ptaszczyzn ptyt lub formatek tapicerskich zaleca si¢ natomiast pianki regenerowane
0 gestosci pozorngj 55 kg/m® lub wickszej. Rozdrobnione, granulowane odpady pianki stuza
do wypetniania klindbw i watkéw podgtéwkowych.

W handlu uzywa si¢ réznych nazw materiatéw z poliuretanéw piankowych, jak np.
moltopren, polopren, formopren, cellopren.

Regenerowane pianki poliuretanowe sa tworzywem elastycznym otrzymywanym przez
taczenie rozdrobnionych odpadéw pianek poliuretanowych o réznych gestosciach pozornych.
Spoiwem jest pOtynny poliuretan, stosowany do wytwarzania pianek.

W tapicerstwie stosuje si¢ najczescie) trzy rodzaje pianek regenerowanych o symbolach:

- R-55-pianka o gestosci pozornej ok. 55 kg/m® i grubosci 20 mm,

- R-70-pianka o gestosci pozornej ok. 70 kg/m® i grubosci 20, 30 mm,

- R-110-pianka o gestosci pozornej ok. 110 kg/m?® i grubosci 10, 20 mm.

Wymiary ptyt poliuretanowych z pianek regenerowanych sa takie same, jak ptyt z pianek
poliuretanowych.

Pianki regenerowane wymienionych rodzajow stosuje sie zwykle jako materiat zastepczy
na warstwy wyscielajace zasadnicze w uktadach tapicerskich poduch tapczandw, kanap,
kanapo — tapczandw.

Przyktady zastosowania pianek regenerowanych w uktadach tapicerskich sa nastgpujace:

- Jako material zastepujacy piyty szczecinowo-lateksowe w meblach zawiergjacych
formatki sprezynowe stosuje si¢ wtedy najczgsciej pianke R — 110,

- jako materiaty izolujace twarde poditoze od pozostale] warstwy wyscielajace] najczescie
w krzestach i fotelach,

- jako obrzezai narozawzmacnigjace i usztywniajace formatki tapicerskie z pianek srednio
twardych i twardych tj. T — 25, T — 35 w poduchach tapczanéw i kanap rozktadanych.
Phyty ze spienionego polichlorku winylu Polocel w zaleznosci od sktadu chemicznego,

a szczegoblnie zawartosci srodka zmiekczajacego, rozroznia sie dwa rodzaje: twardy i miekKki.

W tapicerstwie samochodowym stuza do wykonywania ptatw tapicerskich zmigkczonych,

w ktorych spetniaja funkcje izolacji cieplnej i akustyczney.
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Tworzywa i wyroby konstrukcyjne

Do najczescig) stosowanych elementdw i akcesoriow wyposazenia wngtrz samochodow,
w ktorych wykorzystuje si¢ tworzywa sztuczne naleza: ptaty tapicerskie, drzwi i boki
nadwozia, naktadki zmigkczajace i maskujace, podsufitki oraz dywaniki i wyktadziny.

Platy tapicerskie sa pokrywane najczgsciej folia z polichlorku winylu, mocowana przez
zgrzewanie. w celu zmigkczenia platdw dosuje sie pianke poliuretanowa, spieniony
polichlorek winylu i watg akrylowa. Do dobrego utozenia i umocowania tych materiatow
w platach stosuje si¢ gesta siatke zgrzelin.

Naktadki mickki sktadaja si¢ ze szkieletu z blachy lub odpowiednio uksztaltowanej masy
papierowe] pokryte] warstwa spienionego poliuretanu i obciagnigtego folia z polichlorku
winylu. Naktadki takie pokrywaja gorna i dolna krawedz tablicy rozdzielczej.

Rys. 15. Miekkie naktadki tablicy rozdzielczg [2, s. 139]

Naktadki maskujace sa stosowane w postaci stupkéw w nadwoziu oraz ramek przedniego
i tylnego okna. Wykonuje si¢ je z roznych tworzyw, np. z masy papierowej obciagnigtej folia,
polietylenu, poliamidul.

Podtokietniki samochodowe, w zaleznosci od migjsc ich umieszczenia, wystepuja
w dwéch zasadniczych rodzajach, tj. odchylne w siedzeniach i kanapach oraz stale,
umocowane do drzwi. Podiokietniki odchylne maja proste ksztalty, sa wytozone tworzywami
zmigkczajacymi i obszyte lub oklejone tkaninami foliowanymi. Podtokietniki nadrzwiowe
Maja réznorodne ksztalty, roznia sie znacznie budowa i sa wykonywane z réznych
materiatdbw. Maja one szkielet z blachy stalowe] lub tworzywa sztucznego otoczony
materiatem zmigkczajacym.

Rys. 16. Podtokietniki nadrzwiowea) maty podiokietnik z gumy piankowej obszyty tkanina,
b) podtokietnik z tworzywa akrylobutadienostyrenu ze zmigkczeniem z pianki,
c) podiokietnik z pianki poliuretanowej ze szczelna powierzchnia, d) podtokietnik
z pianki z gniazdem na popielniczke,e) duzy podiokietnik z pianki z uchwytem
do zamykania drzwi [2, s140]

Podsufitki ocieplaja wnetrze samochodu, ograniczaja hatas i zmigkczaja dach. Wykonuje
si¢ je z tkanin powlekanych polichlorkiem winylu typu derm, lub folii.

Wyktadziny i dywaniki samochodowe stuza do ttumienia drgan i hatasu pokrywa si¢ je
polietylenem.
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Elementy profilowane wytwarza si¢ z roznych tworzyw sztucznych gtéwnie
z polichlorku winylu, polietylenu, octanu celulozy.
Listwy profilowe zabezpieczajace nosza nazwe doklejek. Maja rézne profile i barwe.

K74

Rys. 17. Przykiady profiléw doklgjek z PCW [2, s. 143]

Elementy i podzespoty konstrukcyjne z tworzyw sztucznych stosuje sie gtéwnie
w meblach do siedzenia, tapicerowanych i nie tapicerowanych. Sa to ksztaltki siedziskowe
i oparciowe do krzeset i foteli lub tez podzespoty siedziskowo-oparciowe tego rodzaju mebli.
Do nich stosuje si¢ laminaty poliestrowo-szklane. Laminaty te sktadaja si¢ z dwdch
podstawowych sktadnikow: zywicy poliestrowe i widkien szklanych, spetniajacych funkcje
zbrojenia. Zatopienie widkien w zywicy, a czgscigj jeszcze tkaniny z widkien szklanych,
powoduje zwickszenie wytrzymatosci ksztaltek. Otrzymane w ten sposdb tworzywo wykazuje
duza wytrzymatos¢ przy stosunkowo cienkich sciankach ksztaltek, zwanych tez skorupami.
Rozréznia si¢ dwa rodzaje skorup konstrukcyjnych poliestrowo-szklanych: do tapicerowania
oraz skorupy nie tapicerowane. Ksztait tym skorupom nadaje si¢ za pomoca jedno lub
dwuczesciowych form. Formowanie tych skorup odbywa si¢ bezcisnieniowo lub stosujac
niskie cisnienie. Skorupy do tapicerowania nie musza mie¢ gtadkich powierzchni. Do ich
wyscielania uzywa si¢ elastycznych materiatow porowatych, jak formatki poliuretanowe lub
z gumy piankowej, ktére tworza warstwy wyscielajace. Skorupy ktorych sie nie tapiceruje
maja dwustronne, gtadkie i btyszczace powierzchnie.

Rys. 18. Foted z podzespotem  siedziskowo-oparciowym z  laminatu
poliestrowo — szklanego [2, s. 144]

Lekkie oparcia foteli przeznaczone do tapicerowania wytwarza Si¢ z porowatego
tworzywa w postaci utwardzonego polistyrenu piankowego Tworzywa te sa nie elastyczne
i zbrojone w trakcie jego formowania w skorupg konstrukcyjna cienka Siatke.
W przeciwienstwie do skorup poliestrowo-szklanych oparcia z polistyrenu piankowego
wymagaja zamocowania siedzisk, np. ze sklgjki. Catos¢ wysciela si¢ materiatami piankowymi
oraz pokrywa tkaning dekoracyjna. Piankowa strukture polistyrenu uzyskuje si¢ na skutek
pgcznienia ziarna polistyrenowego pod wplywem ogrzewania para wodna w temperaturze ok.
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120°C. Elementy siedziskowe i oparciowe krzeset przeznaczonych do poczekalni, szpitali,
przychodni formuje si¢ réwniez z tworzyw termoplastycznych. Stosuje sie do tego celu
wysokoudarowy polistyren, twardy polichlorek winylu, polipropylen. Sa to piyty grubosci
4mm o ksztalcie dostosowanym do formowanego elementu. Wypraski formuje si¢ metoda
prézniowa podgrzewajac formy do temperatury 100-140°C w zaleznosci od rodzaju
stosowanego tworzywa. Otrzymane po ochtodzeniu sztywne wypraski obrabia si¢
mechanicznie, w celu nadania ostatecznego ksztaltu i wygtadzenia powierzchni. Tego rodzaju
wypraski sa przewaznie nie tapicerowane. Niekiedy tapiceruje si¢ jedynie siedziska cienka
warstwa tworzywa piankowego, ktdre nastepnie sie pokrywa derma lub cerata.

4

Rys. 19.  Oparciefotela z polistyrenu piankowego [2, s. 145]

Tasmy wypustkowe z tworzyw sztucznych produkuje si¢ z barwionych zywic
termoplastycznych. Chronia one krawedzie poduch tapicerskich przed przecieraniem.

W produkcji niektérych rodzajow krzeset i foteli tapicerowanych znajduja zastosowanie
sznury lub elastyczne rurki z tworzyw sztucznych. Cienkie sznury stuza do wyplatania
siedzisk i opar¢ krzeset grubsze sznury lub linki oraz rurki stosuje si¢ jako elastyczne podtoze
pod tworzywa piankowe w migkkich fotelach bez zastosowania sprezyn lub formatek
sprezynowych. Sznury i rurki sprezynowe produkuje si¢ z zywic polichlorowinylowych
i poliamidowych. Maja one rozne ksztaity przekroju, grubosci i zabarwienie oraz wykazuja
Znaczna elastycznosc.

Okucia i akcesoria potaczeniowe meblowe wykonywane sa w catosci lub czgsciowo
z tworzyw sztucznych. Naleza do nich réznego rodzaju zawiasy, ztacza srubowe, $ciagacze
mimosrodowe, zamki, uchwyty.

Akcesoria meblowe narazone podczas uzytkowania na duze napre¢zenia wytwarza sig
z wysokoudarowego polistyrenu i poliamidu. Inne wytwarza si¢ z tworzyw fenolowych,
aminowych oraz polistyrenu i poliamidu.

Nasadki do n6g meblowych moga by¢ przezroczyste lub barwione stosowane do ndg
krzeset i foteli chronig ich konce przed zabrudzeniem i uszkodzeniem oraz utatwiaja ich
przesuwanie.

Nasadki przezroczyste naktada si¢ na cate nogi wykonane z drewna gorszej jakosci Do
tego celu uzywa sig kurczliwych rurek z polichlorku winylu.

Wiasciwosci technologicznei przetwor cze twor zyw sztucznych i piankowych

Tworzywa sztuczne wykazuja szereg wiasciwosci i zalet, ktérymi dorownuja, a nawet
przewyzszaja tworzywa naturalne. Z tego powodu sa powszechnie stosowane we wszystkich
niemal dziedzinach zycia wspétczesnego.

Do najwazniejszych wiasciwosci tworzyw sztucznych naleza:

mata gestosé, ktora powoduje, ze sa one ok. 2,5 krotnie Izejsze od aluminium, wigkszosé

z nich jest Izejsza od drewna,
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duza odpornos¢ chemiczna na dziatanie wielu kwasdw, zasad i innych zwiazkow

chemicznych,

bardzo dobre wiasciwosci elektroizolacyjne oraz duza izolacyjnosc¢ cieplna,

stosunkowo duza wytrzymatosé narozerwanie, zginanie i zgniatanie,

gtadkos¢ i zdolnos¢ przyjmowania barwnikow,

minimalna higroskopijnos¢, czyli zdolnos¢ wchtaniania pary wodnej i innych lotnych

substanc;i.

Oprécz wymienionych wiasciwosci tworzywa sztuczne wykazuja jeszcze inne zalety,
ktére dodatkowo przyczyniaja si¢ do coraz powszechniejszego ich stosowania. Nalezy tutg
wymieni¢ atwe i stosunkowo szybkie metody otrzymywania poétfabrykatow i wyrobow
(formowanie wtryskowe, wytlaczanie, walcowanie, prasowanie itp.), bardzo dobre
wiasciwosci antykorozyjne, odpornos¢ na dziatanie mikroorganizmow i innych czynnikow
organicznych (np. grzybéw, owaddw), jednolita struktura, doktadnos¢ i tatwos¢ obrébki.

Tworzywa sztuczne oprocz wielu zalet, maja réwniez cechy ujemne lub nawet wady,
ktore nalezy uwzgledni¢ zarbwno w stosowaniu jak i uzytkowaniu tych tworzyw. Zalicza sie
do nich m.in. mata odporno$¢ tworzyw sztucznych na uderzenia, mata odpornos¢ na
podwyzszona temperaturg, stosunkowo szybkie starzenie si¢ tworzyw piankowych,
szczegblnie gumy piankowej, mata przewiewnosé, np., ptyt z gumy porowatej w poréwnaniu
z materiatami naturalnymi, np. z wata tapicerska, widknina.

Guma piankowa podstawowe je wiasciwosci (tj. sprezystosé i gestos¢é pozorna) zaleza
gtéwnie od stopnia jej spienienia.

Guma spieniona ma naturalna barwe zOtawobiata, ale moze by¢ barwiona na rézne
kolory.

Pianki poliuretanowe sa bardzo sprezyste, elastyczne, porowate (otwarte pory)
| przepuszczaja powietrze. Wykazuja one znaczna wytrzymalos¢ na rozciaganie oraz
wydtuzenie przy rozerwaniu i odpornos¢ na dziatanie mikroorganizmow. W temperaturze
40°C elastycznosé i sprezystosé sie zmniejsza. Wiasciwosci te pogarszaja sic réwniez
podczas diugotrwatego uzytkowania. Materiaty z pianek poliuretanowych sa tatwe w obrébce,
tj. daja si¢ tatwo kroi¢ (cia¢) oraz taczy¢ klejem kauczukowym. Piyty ze spienionego
polichlorku winylu (Polocel) maja strukturg i wiasciwosci podobne do pianek
poliuretanowych. Produkuje si¢ je z porami zamknigtymi na powierzchni. Sa odporne na
dziatanie mikroorganizmow. Wykazuja zta przewodnos¢ cieplna i akustyczna.

Magazynowanie tworzyw sztucznych

Magazyny, w ktorych beda przechowywane wyroby z tworzyw sztucznych to
pomieszczenia murowane, zaopatrzone w wentylacjc mechaniczna oraz  sprzet
przeciwpozarowy. W magazynie powinny znajdowa¢ si¢ regaty, na ktérych przechowywane
beda zapakowane drobne wyroby z tworzyw sztucznych. Wyroby powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby nie padatlo na nie swiatto stoneczne i nie zngjdowaty si¢ zbyt blisko
zrédia ciepta. Wyroby z tworzyw sztucznych na ogét charakteryzuja sie¢ duza odpornoscia
chemiczna, ale nalezy pamictat, ze szczegllnie termoplasty sa wrazliwe na dziatanie
rozpuszczalnikow i wysokich temperatur. Nalezy je, wiec odpowiednio zabezpieczyc.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Co to jest monomer?

Co to jest polimer?

Jakie znasz podstawowe reakcje wielkoczasteczkowe?

Jaka budowg moga mie¢ polimery?

PwONPE
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Co wchodzi w sktad postaci uzytkowej tworzywa sztucznego?
Co to jest tworzywo modyfikowane?

Na czym polega reakcja polimeryzacji?

Na czym polega reakcja polikondensacji?

Na czym polega reakcja poliaddycji?

. Jakie znasz rodzaje reakcji polimeryzacji?

. Coto jest kopolimeryzacja?

. Wymien badaniafizyczne i fizykomechaniczne, jakim poddawane sa tworzywa sztuczne.
. Jakie znasz tworzywa termoplastyczne?

. Jak dzielimy tworzywa ze wzgledu na wiasciwosci?

. Jak dzielimy tworzywa ze wzgledu na przeznaczenie?

. Jakie tworzywa otrzymujemy w wyniku reakcji polimeryzacji?

. Jakie tworzywa otrzymujemy w wyniku reakcji poliaddycji?

. Jakie tworzywa otrzymujemy w wyniku reakcji polikondensacji?

. Jakie znasz tworzywa modyfikowane?

Co rozumiesz pod pojeciem tworzywo termoplastyczne, termoutwardzalne,
chemoutwardzalne?

. Jakimi metodami moga by¢ przetwarzane tworzywa sztuczne?
. Jakie sa metody uszlachetniania powierzchni tworzyw sztucznych?

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Rozpoznaj i nazwij rodzaj reakcji otrzymywania polimerow przedstawionych na

planszach.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
przeanalizowaé przedstawione przez nauczyciela reakcje,
pogrupowat reakcje,

nazwaé zastosowany w reakcji monomer,

nazwac rodza reakcji i zapisa¢ w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:

zestaw reakcji otrzymywania polimeréw,
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

Na planszy masz podane rdzne srodki pomocnicze stosowane do otrzymywania tworzyw

sztucznych, wskaz je i pogrupuj odpowiednio wedtug przedstawionego wzoru.

1)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
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2) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

3) zapoznat si¢ z przedstawionymi probkami,

4) narysowat w zeszycie tabele wedtug przedstawionego wzoru,

5) wpisat nazwy przedstawionych prébek w odpowiednie rubryki tabeli.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  zestaw probek srodkéw pomocniczych stosowanych w produkcji tworzyw sztucznych,
- wzor tabelki,
—  przybory do rysowaniai pisania,
—  zeszyt ¢wiczen,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Rozpoznaj rodza) tworzywa sztucznego w przedstawionym Ci wyrobie.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczyta¢ okreslony fragment rozdziatu materiatu nauczania,
2) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
3) zapoznat sig z przygotowanym wyrobem,
4) nazwa¢ tworzywa sztuczne zastosowane w wyrobie,
5) zapisa¢ nazwy tworzyw sztucznych i elementy wyrobu, naktre zostat uzyty.

Wyposazenie stanowiska pracy:
wyrob,

Stot,

przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 4
Dokongj podziatu zaproponowanych wyrobéw z tworzyw sztucznych uwzglednigjac ich
przeznaczenie w produkcji wyrobdw tapicerowanych.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
3) zapoznat si¢ przedstawionymi prébkami wyrobdw z tworzyw sztucznych,
4) zakwalifikowa¢ wyroby do poszczegdlnych grup,
5) zapisa¢ obserwacje w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:

prébki wyrobdw z tworzyw sztucznych,
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 5

1)
2)
3)

Okresl warunki magazynowania tworzyw sztucznych.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
okresl warunki magazynowania tworzyw sztucznych,
zapisa¢ przedstawione warunki w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

17)

wymieni¢ rodzaje reakcji wielkoczasteczkowych?

wymieni¢ srodki pomocnicze wchodzace w sktad tworzyw?
rozpozna¢ reakcje wielkoczasteczkowe?

wymieni¢ rodzaje reakcji polimeryzacji?

okresli¢ pojecia polimer, monomer, polimeryzacja, polikondensacja,
poliaddycja?

okresli¢ budowe polimeréw?

okresli¢ badania fizykomechaniczne dla tworzyw sztucznych?
podzieli¢ tworzywa ze wzgledu na wiasciwosci?

podzieli¢ tworzywa ze wzgledu na przeznaczenie?

wymieni¢ tworzywa otrzymane w reakcji polimeryzacji?

wymieni¢ tworzywa otrzymane w wyniku reakcji polikondensacji?
scharakteryzowac tworzywo otrzymane przez poliaddycj¢?
scharakteryzowac tworzywa polimeryzacyjne?

scharakteryzowac tworzywa polikondensacyjne?

scharakteryzowac tworzywa modyfikowane?

wymieni¢  metody uszlachetniania  powierzchni  tworzyw
sztucznych?

wymieni¢ metody przetwarzania tworzyw sztucznych?

—
2

OOo0o0ooooooogod (0 I o R

OO

Nie

OOo0o0ooooooogod (0 I o R

OO
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4.3. Tworzywa skor opodobne stosowane w tapicer stwie

4.3.1. M aterial nauczania

Tworzywa skéropodobne sa to mickkie materialy arkuszowe skiadajace si¢ zwykle
z widknistego podioza powleczonego warstwa polimeru syntetycznego.

Jako podtoze stuza zwykle tkaniny, dzianiny lub widkniny, zwickszajace wytrzymatosé
tworzywa skéropodobnego. Nanoszonym polimerem jest najczesciel plastyfikowany
polichlorek winylu, poliuretan, czasem kauczuk, rzadziej inne polimery syntetyczne.

Tworzywom skéropodobnym stawianych jest wiele wymagan, ktére generalnie mozna
podzieli¢ na technologiczne, funkcjonalne i estetyczne. Wymagania technologiczne odnosza
si¢ przede wszystkim do warunkdéw produkcji i przetwarzania. Do wymagan estetycznych
naleza: rysunek lica, barwa, polysk, dotyk czy zapach. Natomiast do wymagan
funkcjonalnych naleza: wytrzymatos¢ narozciaganie, odpornos¢ na scieranie, rozwarstwianie,
dziatanie wody, $wiatla, przepuszczalnos¢ powietrza i pary wodnej, sorpcja i desorpcja pary
wodnegj czy wiasciwosci termoizolacyjne.

Surowce do wytwarzania powtoki tworzywa skéropodobnego

Wytworzenie powtoki kryjacej tworzywa skoropodobnego wymaga stosowania roznego
rodzaju mieszanek polimeréw jako wodnych emulsji lub roztworéw w rozpuszczalnikach
organicznych czy mieszaniny polimeréw z dodatkiem zmigkczaczy.

Gtownym sktadnikiem powloki kryjacej sa polimery inaczej srodki wiazace, do ktorych
zaliczamy przede wszystkim poliuretan, polichlorek winylu oraz zywice poliamidowe
i poliakrylowe.

Wyzej wymienione polimery zostaly oméwione w powyzszym rozdziale.

Zaden z podstawowych polimeréw nie nadaje si¢ do uzycia bez dodania srodkéw
pomocniczych takich jak srodki barwiace, zmigkczacze, stabilizatory, wypetniacze czy innych
dodatkéw jak srodki bakteriobojcze, utrudniajace palenie, antystatyki czy zapachowe.

Takie s$rodki pomocnicze jak barwniki, pigmenty, zmigkczacze, stabilizatory,
wypetniacze zostaty omowione w powyzszym rozdziale.

Materiaty na podtoze

Do celow przetwérczych ze wzgledu na lepsze wskazniki wytrzymatosciowe bardziej
przydatne sa tworzywa skéropodobne z podtozem.

Podtozem w tworzywach skéropodobnych moga by¢ tkaniny, dzianiny, widkniny,
anawet papier.

Tkaniny do wyr6b widkienniczy otrzymany w wyniku odpowiedniego przeplatania
dwaoch uktadéw widkien osnowy i watku. Sposob przeplatania osnowy z watkiem nazywamy
splotem. Tkaniny o splocie ptéciennym takie jak molino i ptétno sa stosowane jako podtoze
tworzyw skéropodobnych galanteryjnych. Tkaniny o splocie attasowym i skosnym moga by¢
podtozem tworzyw skoropodobnych stosowanych w obuwnictwie ze wzgledu na swoja
migkkos¢. Do produkcji tkanin moga by¢ wykorzystane zarébwno przedze z widkien
naturalnych jak bawelna, sztucznych, syntetycznych czy mieszanek. Dobo6r rodzaju widkien
zalezy od przeznaczenia tworzywa skoropodobnego.

Dzianiny to wyrdb widkienniczy o budowie oczkowej, wiasnie ta budowa sprawia, ze sa
to wyroby duzej ciagliwosci i sprezystosci. Tworzywa skéropodobne, w ktorych zastosowano
jako podtoze dzianiny znalazly zastosowanie w produkcji odziezy, galanterii,
rekawicznictwie, tapicerstwie.
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Widkniny to wyrdb widkienniczy powstaly z luznej masy réznych widkien przez
odpowiednie zageszczenie i obrobke termiczna. Znalazty one zastosowanie w produkcji
tworzyw skéropodobnych poromerycznych.

W tworzywach skéropodobnych tréjwarstwowych zastosowano warstwe wzmacniajaca
(przektadke), jest to cienka tkanina wykonana z mocnych widkien. Tworzywa takie znalazty
zastosowanie przede wszystkim w produkcji obuwia.

Technologia wytwar zania twor zyw skoropodobnych
Metoda powlekania bezposredniego

Tworzywa skéropodobne moga byé otrzymywane metoda powlekania bezposredniego
lub posredniego, kalandrowania, laminowania, podwajania czy flokowania.

Powlekanie jest jednym 2z podstawowych sposobow otrzymywania tworzyw
skoropodobnych migkkich, powlekanie tkanin i widknin moze by¢ przeprowadzane metoda
bezposrednia lub posrednia. Powlekanie poditoza zywicami przeprowadzane jest warstwowo,
przy czym dla kazdej warstwy stosowane sa pasty o roznym skladziee W warstwie
powlokowej mozemy wyrézni¢ trzy gtdwne warstwy: podkiadowa, srodkowa
i powierzchniowsa.

Powlekanie bezposrednie stosuje sie na podtoze widkiennicze o matej ciagliwosci, na
ktore przygotowana paste nanosi Sie najczescie] warstwowo za pomoca powlekarek.

Metoda ta znajduje zastosowanie przy wyrobie tworzyw skéropodobnych galanteryjnych,
na cele tapicerskie, tapety czy wykladziny podiogowe. Aby uzyska¢ wyrdb o dobrych
wiasciwosciach nalezy nie tylko dobra¢ odpowiednie sktadniki warstwy powlokowsj, ale
rowniez dobra¢ odpowiedni materiat podtoza, jak rowniez odpowiedni proces produkcyjny.
Proces powlekania sktada si¢ z kilku jednostkowych operacji, takich jak: wiasciwe
powlekanie, suszenie, wstepne i wiasciwe zelowanie.

Rézne konstrukcje powlekarek umozliwiaja ich stosowanie jako samodzielne jednostki
kilkakrotnie nanoszace pasty, albo do jednokrotnego powlekania czy tez tworzace linie
produkcyjne.

Typowa powlekarka wyposazona jest w urzadzenie podajace do odwijania materiatu
z rolki, zesp6t do powlekania wiasciwego, suszarke (komore grzejna), waty chtodzace oraz
urzadzenie odbierajace do nawijania tworzywa skéropodobne.

Podstawowa czgscia robocza powlekarki jest n6z powlekajacy (zgarnigjacy)wykonany ze
stali, szkta lub tworzywa sztucznego. Profil noza zalezy od rodzaju pasty, ilosci nanoszonego
tworzywa oraz do jego lepkosci.

Przy powlekaniu n6z moze pracowac bez oparcia tzw. odwieszony, moze by¢ podparty
na gumowej tasmie przenosnika lub podparty na watku.

1

1

Rys. 20. Ksztalty i ditugos¢ stopki nozy powlekajacych i ich ustawienie 1 — n6z waski do
powlekania warstwa podktadowa i warstwami lakierowanymi, 2, 3 — noze szerokie
a—Kkat nachylenianoza[7, s. 59
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Powlekanie nozem podwieszonym o waskiej stopce stosuje si¢ podczas nanoszenia
warstwy podktadowej cienkiej. Powlekanie nozem podpartym na gumowane tasmie
przenosnika jest najpowszechniej stosowanym sposobem nanoszenia tworzyw o roznych
lepkosciach.

Do powlekania tkanin wysokig] jakosci stosowany jest n6z podparty na watku. Bardzo
Czesto sa stosowane powlekarki o dwoch nozach ustawionych jeden za drugim przy tzw.
powlekaniu dwustopniowym.

Rys. 21. Schemat powlekania dwustopniowego z nozem podpartym na gumowse tasmie
przenosnika 1 — walek, 2 — noze do powlekania, 3 — gumowa tasma przenosnika,
4 — powlekany materiat [7, s. 60]

Podczas powlekania pasta moze rozlewat si¢ poza brzegi materiatu, aby temu zapobiegaé
powlekarki wyposazane s3 W urzadzenia ograniczajace szerokos¢ powlekania

Maszyny do powlekania moga mie¢ rézne rozwiazania konstrukcyjne, wszystkie musza
jednak zapewni¢ rownomierne naniesienie warstwy powtokowej na podioze.

Rys. 22. Schemat powlekania za pomoca watka i wyréwnywanie nozem nanoszone
warstwy 1 — podtoze, 2 — naczynie z nanoszonym roztworem, 3 — watek
nanoszacy, 4 —néz zgarnigjacy [7, s. 62]

Po przgsciu podtoza z naniesionym tworzywem powlokowym przez powlekarke,
poddawanie jest ono suszeniu, w celu odparowania lotnych sktadnikéw badz wstepnego lub
wiasciwego zelowania. Do tego celu stuza réznego rodzaju suszarki i zelatyniarki.

Metoda powlekania posredniego

Powlekanie posrednie stosowane jest dla podtoza elastycznego, jakim jest dzianina. Pasta
naktadana jest najpierw na tasme papierowa lub stalowa gtadka lub z wyttoczonym wzorem,
anastgpnie pokrywana podtozem. Po przejsciu przez komorg grzejna i ostudzeniu nastepuje
oddzielenie tak otrzymanego tworzywa skéropodobnego od tasmy papierowej lub stalowe).
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Tak najproscief mozna przedstawi¢ sposdb otrzymywania tworzyw skéropodobnych
metoda powlekania posredniego. Poczatkowo metoda ta stosowana byta do produkcji
tworzyw skéropodobnych bez podtoza.

Nalezy jednak zwrdci¢ uwage, iz powloka kryjaca moze by¢ naktadana kilkakrotnie
w zaleznosci od przebiegu procesu technologicznego i moze skiadaé sie z warstwy
powierzchniowej (naktadanegj jako pierwsza na podtoze pomocnicze), warstwy srodkowej
(zawiergjacej czesto porofory), oraz warstwy, w zaleznosci od potrzeb, podktadowe.

Podtoze jakim jest dzianina taczy si¢ z wytworzona powtoka réznymi sposobami:

przez bezposrednie naktadanie (laminowanie) na paste w stanie mokrym,

przez laminowanie dzianiny powloka wstepnie zzelowana,

przez taczenie srodkami klejacymi dzianiny z warstwa powltokowa.

Dzianina na podtoze tworzywa skéropodobnego musi by¢ odpowiednio przygotowana.
Przede wszystkim powinna mie¢ jednakowa szerokosé¢, usztywnione brzegi na szerokosé
12-15 mm i by¢ nawinigta na tekturowe rolki.

Podioze pomocnicze wykonane z papieru musi wykazywa¢ odpornos¢ na wysokie
temperatury zelowania i porowania PCW, odpowiednia przyczepnos¢ do warstwy
powlokowej, a jednoczesnie tatwo sSie od nigf oddzielac. Gorsze gatunki papieru
wykorzystywane s3 jako podtoze pomocnicze tylko raz, lepsze od 5-10 razy.

Do powlekania posredniego mozna stosowac jako podioze pomocnicze stalowe tasmy
o obwodzie zamknigtym, ktére pozwalgja na unikniccie kosztéw zwiazanych z szybkim
zuzyciem jak w przypadku poditozy papierowych. Tasma stalowa moze stuzy¢ jednoczesnie
do deseniowania powierzchni tworzywa, jednak ze wzgledu na duzy koszt grawerowania
powierzchni tasmy oraz koniecznos¢ zmieniania wzoru w zaleznosci od wymagan mody, jest
to nieekonomiczne.

Metoda kalandrowania

Kalandrowanie polega na nawarstwianiu lub na wttaczaniu warstwy powtokowsj.

Nawarstwianie polega wytwarzaniu powloki na jednel lub obu stronach podioza
tkaninowego przy state] predkosci wszystkich walcow kalandra, natomiast wttaczanie polega
na naprowadzeniu powtoki przy roznych predkosciach walcow.

Przy nawarstwianiu lub wttaczaniu, tkanina jest prowadzona do szczeliny miedzy dwoma
stykajacymi si¢ walcami. Szczelina ta okresla catkowita grubos¢ wyrobu gotowego.

W produkcji tworzyw skéropodobnych metoda kalandrowania coraz czesciej znajduje
zastosowanie metoda walcowa nawarstwiania, czyli laminowanie. Zasadnicza cecha te)
metody jest to, ze folie o okreslongl grubosci naklada si¢ na podioze za pomoca
pomocniczego walca dociskowego.

Przy jednostronnym laminowaniu podioza zmigkczonym PCW, zzelowana mieszanke
podaje si¢ do szczeliny migdzy pierwszym a drugim walcem. Szczelina migdzy trzecim
aczwartym walcem okresla grubos¢ folii do laminowania tkanina. Walec dociskajacy do
laminowania jest najczesciel od wewnatrz ogrzewany para W celu ogrzania tkaniny badz jej
podsuszenia. Podczas laminowania folia nie wnika do tkaniny, a je przyczepnos¢ do poditoza
okresla nacisk walca dociskowego. Tym sposobem moga by¢ réwniez otrzymywane
tworzywa skéropodobne bez podtoza.

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

39



A4

Rys. 23. Schemat laminowania na kalandrze 4 — walcowym o konfiguracji odwréconego
L 1 — dawkowanie mieszanki PCW do szczeliny miedzy pierwszym, a drugim
walcem, 2 — walec dociskowy,3 — nosnik, 4 — tworzywo skoropodobne [7 s. 92]

Przy wtlaczaniu zzelowana mieszanka jest rowniez podawana do szczeliny migdzy
pierwszym a drugim walcem. Tkaning zas wprowadza si¢ do szczeliny migdzy drugim,
atrzecim walcem. Przy réznej predkosci drugiego i trzeciego walca zmigkczony PCW
zakotwicza si¢ giebigl w tkaninie.

Rys. 24. Schemat wttaczania mieszanki na kalandrze 4-walcowym o konfiguracji odwréconego
L 1 — dawkowanie mieszanki PCW do szczeliny miedzy pierwszym, a drugim walcem,
2 —nosnik tasmowy 3 — tworzywo skoropodobne [7 s. 92]

Przy obustronnym powlekaniu PCW postepuje si¢ podobnie jak przy wttaczaniu z tym,
ze zzelowany PCW nalezy podawaé¢ réwniez do szczeliny migdzy trzecim a czwartym
walcem.

Rys. 25.  Obustronne powlekanie na kalandrze 4-wal cowym 1, 2 — dawkowanie mieszanki, 3 — nosnik,
4 —tworzywo skéropodobne z dwustronnym powleczeniem [7, s. 92]
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Tworzywa skéropodobne na podtozu lub bez podioza mozna produkowaé réwniez na
kalandrach 2-lub 3-walcowych, jednak wydajnos¢ tych maszyn jest nizsza niz kalandréw
4—walcowych.

Metoda podwajania

Podwajanie polega na taczeniu dwoch jednorodnych materiatéw np. folii lub tkanin.

Tkaniny podwaja si¢ przy zastosowaniu klegjow kauczukowych lub past PCW. Tkaniny
podwaja si¢ w celu polepszenia wiasciwosci mechanicznych przez co znalazty zastosowanie
jako podtoze do specjalnych rodzajéw tworzyw skéropodobnych.

Podwajane folie sa wykorzystywane w produkcji tworzyw skéropodobnych, folii nie
przepuszczajacych powietrza oraz folii o efektownym wygladzie, np. dwubarwnych.
Podwajanie folii moze odbywac si¢ na 4 — walcowych kalandrach lub innych urzadzeniach
np. bebnowych prasach obrotowych.

Metoda flokowania

Flokowanie jest jedna z metod otrzymywania tworzyw skoropodobnych. Stosujac te
metode otrzymamy tworzywa o wygladzie aksamitu. W tym celu na podioze tkanina, papier
i inne materiaty nanosi sic warstwe kleju, do ktérego przyklejaja sie cigte widkienka
o dtugosci 0,3-1 mm natadowane w polu elektrostatycznym. Tkaniny stosowane jako podioze
musza by¢ gtadkie, bez wad i specjalnie wykonczane (barwione, bielone, obustronnie
strzyzone i opalane).Opalanie ma na celu usuniccie wioskéw, ktére przeszkadzaja
flokowaniu. Uzyskanie ciekawych efektow na flokowanym materiale mozliwe jest jezeli
zastosujemy widkienka np. w dwu kolorach czy o r6znej diugosci.

Metoda laminowania

Laminowanie jest jednym ze sposobow wytwarzania tworzyw skéropodobnych.

W metodzie tej zastosowano maszyne obrotowa do prozniowego laminowania folii
i tkanin. Zasadniczym elementem tej maszyny jest stalowy beben, wewnatrz ktorego
wytwarza si¢ préznie. Folie przeznaczona do laminowania podgrzewa sie do temperatury
topnienia. jej potaczenie z podiozem zachodzi pod wptywem cisnienie atmosferycznego,
ktore dziata na powierzchnie walca. Promienniki podczerwieni sa zainstalowane
w oddzielngj, odchylajacej si¢ obudowie. Folia i tkanina sa odwijane z szesciu watkéw (dwie
rolki tkaniny i cztery rolki folii). Zlaminowane tworzywo skéropodobne jest przesuwane do
urzadzenia chtodzacego, a nastepnie zwijane.

Rys. 26. Schemat obrotowegj maszyny prézniowej 1 — folie, 2 — tkanina siatkowa,
3 — beben z wytworzona wewnatrz préznia, 4 — promienniki podczerwieni
5 — chtodzenie, 6 —nawijanie gotowego wyrobu [5, s. 99]

Tworzywa skéropodobne specjalne s3  produkowane metoda laminowania
Z jednoczesnym zgrzewaniem. Ten rodza) tworzyw stosowany jest jako materiat poduszkowy
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do wyposazenia wnetrz samochodéw, jako materiat na obicia mebli czy jako materiat
dzwigkochtonny do wyktadania scian.

Rys. 27. Tworzywo skéropodobne typu seal-tuft 1 — barwna folia kryjaca, 2 — $rodkowa
warstwa, 3 —warswa spodnia, 4 — zgrzewanie punktowe [5, s. 100]

Wykonczanie twor zy skéropodobnych

W celu polepszenia wygladu zewnetrznego tworzywa skoropodobnego wykonywana jest
czynnos¢ wykonczania, na ktéra sktadaja sie operacje mechaniczne takie jak deseniowanie,
szlifowanie oraz procesy chemiczne jak lakierowanie, nalewanie czy drukowanie jedno — lub
wielobarwne.

Deseniowanie mozliwe jest dzigki termoplastycznym wiasciwosciom srodkow
wiazacych, gdyz do uzyskania odpowiedniego wzoru na powierzchni tworzywa
skéropodobnego stosowane sa podwyzszone temperatury. Do deseniowania stuza prasy jako
samodzielne jednostki produkcyjne z walcami stalowymi, ktore stanowia negatyw faktury
deseniu lub walce kalandra czy podioze pomocnicze w powlekaniu posrednim. Oprocz
walcow deseniujacego i dociskowego deseniarki wyposazone sa w urzadzenia odwijajace
i nawijajace gotowe tworzywo skéropodobne. Potysk, mat, pétmat lub inne efekty (faktura
tkaniny) mozna uzyska¢ umieszczajac odpowiednie wktadki migdzy walcami i powierzchnia
tworzywa skéropodobnego. Moga to by¢ rézne papiery, tkaniny, folie z tworzyw sztucznych
czy siatki druciane.

Rys. 28.  Schemat deseniowania z zastosowaniem pomochiczel wkiadki 1 — podgrzewanie
tworzywa skoropodobnego, 2 — watki pomocnicze, 3 — wktadka tasmowa, 4 — walec
stalowy, 5 — walec dociskowy, 6 — deseni owane tworzywo skéropodobne [5, s. 173]

Drukowanie polega na nanoszeniu na powierzchnie odpowiedniego wzoru. Technika
drukowania moze by¢ rézna, a jedna z nich jest technika druku sitowego, polegajaca na
przecieraniu przez sito farby drukarskiej.

Zasada druku sitowego polega na tym, ze forme drukowa stanowi siatka stylonowa lub
jedwabna napicta na ramie. Siatka w migjscu druku ma oczka otwarte, a w pozostatych
zasklepione. Podczas druku siatke dociska si¢ do powierzchni tworzywa i przeciera farbe
drukarska. Farba przechodzi przez otwarte oczka i na powierzchni tworzywa skéropodobnego
powstaje nadruk. Przy druku wielobarwnym stosuje si¢ oddzielne siatki dla kazdego koloru.

Najbardzie] rozpowszechniona technika drukowania jest druk wklgsty na maszynach
arkuszowych. Nadruk nanosi si¢ na powierzchni¢ tworzywa skéropodobnego za pomoca
cylindréw formowych pokrytych wytrawiona warstwa miedzi z wytworzonym metoda
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fotomechaniczna wzorem. Zespotow farbowych moze by¢ 2, 4, lub 6. Kazdy zespdt ma
odrebny zbiornik na farbe lub apreture barwna. Ze zbiornika farba jest przenoszona za
posrednictwem zanurzonego w niej watka podajacego na cylinder formowy.

Powlekanie wielobarwne wykonywane jest za pomoca powlekarek i polega na
wypetnianiu wglebien, powstatych po deseniowaniu, zestawem kryjacym.

Wykonczanie apreturami lub lakierami polega na nanoszeniu na powierzchnig tworzywa
skéropodobnego powtoki zawierajacej polimery jako srodki wiazace z dodatkiem substancji
zabarwiajace.

Naniesiona warstewka apretury czy lakieru musi by¢ elastyczna, powinna wykazywaé
bardzo dobra przyczepnos¢ do powierzchni tworzywa skéropodobnego, powinna by¢ odporna
na czynniki mechaniczne oraz wykazywat dostateczna wytrzymatos¢ w obnizonej
i podwyzszonej temperaturze. Wymagania te spetniaja polimery estrow kwasu akrylowego
i metakrylowego. Apreture nanos Sig¢ za pomoca powlekarek z waskim nozem. Apretura
ochronna moze nadawa¢ powierzchni potysk lub mat. Apretury lakierowe nalezy nanosic¢
przed deseniowaniem, co daje lepsza ich przyczepnos¢ do powtoki tworzywa, za pomoca
najczesciel powlekarek.

Moga by¢ réwniez stosowane kombinowane sposoby wykonczania np. metoda barwnego
deseniowania jest potaczeniem drukowania i deseniowania.

Twor zywa skoropodobnei folie stosowane w tapicer stwie

Podziat tworzyw skéropodobnych

Tworzywa skoropodobne migkkie s3 materiatami, ktore wygladem i niektorymi
wiasciwosciami  przypominaja skoér¢ naturalna stosowane w tapicerstwie jako materiat
obiciowy znany pod nazwa folie tworzywowe.

W zaleznosci od wiasciwosci i struktury tworzywa skéropodobne moga by¢ dzielone na:

higieniczne (poromeryczne),ktore przepuszczaja powietrze i parg wodna,

niehigieniczne, ktére nie przepuszczaja pary wodnej i powietrza z powtoka lita lub

mikroporowata,

skéry wtérne produkowane z odpadéw skér wyprawionych, sklejonych lateksami zywic

syntetycznych.

Tworzywa skéropodobne mozemy réwniez dzieli¢ w zaleznosci od:

podtoza: bez podtoza, z podtozem, widkniste, specjalne,

wytwarzania: powlekane, laminowane, napawane, moczone, kombinowane,

przeznaczenia: obuwnicze, obiciowe, odziezowe, specjalne,

rodzaju powtoki: polichlorek winylu, poliuretany, zywice poliamidowe, zywice

poliakrylowe.

Tworzywo skoropodobne jest to materiat ngjczesciel o podtozu widknistym, na ktory
naniesiono jedna lub wigcej warstw tworzywa powltokowego. Warstwy powlokowe moga by¢
lite, mikroporowate o porach zamknigtych lub mikroporowate o porach otwartych.

Uproszczony podziat przedstawia rysunek nr 29.
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Rys. 29.  Uproszczony podziat tworzyw skéropodobnych [8, s. 214]

Tworzywa skéropodobne jednowarstwowe to folie lub podioza nasycone (tkaniny
impregnowane sa tworzywami jednowarstwowymi) moga by¢ stosowane do celéw obiciowo-
tapicerskich.

Wykonczenie tworzyw skéropodobnych niehigienicznych moze by¢ rézne, ale
najczescig) imituje wykonczenie skor naturalnych. Tworzywa te znalazty zastosowanie przede
wszystkim w produkcji galanterii, tapicerstwie ze wzgledu na brak wiasciwosci
higienicznych.

Materialy trojwarstwowe skladaja sie z podioza widknistego zawiergjacego
skoagulowany poliuretan, cienkiej warstwy zbrojeniowej i poromerycznej warstwy licowej,
zwykle wykonczonej powloka kryjaca. warstwe zbrojeniowa stanowi zwykle tkanina
bawetniano-poliestrowa, ktora decyduje o wytrzymatosci na rozciaganie i wielokrotne
zginanie, natomiast zmnigjsza ciagliwos¢ | wydluzenie maksymalne tworzywa
skoropodobnego.

Materiaty poromeryczne dwuwarstwowe skladaja sie z  widkninowego podioza
impregnowanego poliuretanem oraz poromerycznej poliuretanowej warstwy wierzchniej.

Tworzywa skéropodobne jednowarstwowe zbudowane sa albo z samej zaimpregnowanej
widkniny, albo wytacznie z warstwy mikroporowatego poliuretanu.

Licowa mikroporowata warstwe wierzchnia otrzymuje si¢ przez powlekanie
impregnowanej widkniny roztworem lub pasta elastomeru poliuretanowego. Nastgpnie
koagulacje, wymycie rozpuszczalnika i wysuszenie. Struktura i wielkos¢ porow zaleza od
sposobu prowadzenia procesu, generalnie kanaliki rozszerzaja sie w glab warstwy
wierzchnigj. Tak otrzymana warstwe wierzchnia mozna deseniowac, barwic¢, apreturowac czy
lakierowa¢ polepszajac w ten sposdb wyglad tworzywa skéropodobnego.
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Rys. 30. Schemat struktury koagulacyjnych poromerycznych TSP 1 a b - TSP
jednowarstwowe, 2 — TSP dwuwarstwowe, 3 — TSP trgjwarstwowe [8, s. 99]

Do waznigjszych folii tworzywowych naleza: cerata, derma, derma skéropodobna typu
skaj, tkaniny laminowane polichlorkiem winylu, folie z polichlorku winylu i dzianiny
pokryciowe tradycyjne laminowane pianka poliuretanowa, stanowiaca w nich warstwe
spodnia, czyli podioze.

Powtoki tworzywowe sa barwione i maja zwykle wyttaczana powierzchnig.

Stosuje sie je do réznych celéw, jak np. do: tapicerowania mebli do siedzenia i lezenia
(np. bokoéw kanap rozktadanych, puféw), wykonywania pokry¢ siedzisk i opar¢ lub zespotow
siedziskowo-oparciowych w  pojazdach mechanicznych i wagonach kolejowych,
wykonywania materacy gimnastycznych i innego sprzgtu sportowego, dzwigkoszczelnego
tapicerowania wewnetrznych skrzydet drzwi w mieszkaniach i pomieszczeniach biurowych
i do pokrywania scian w celach ochronno — dekoracyjnych.

Cerata jest od dawna stosowana w gospodarstwach domowych i tapicerstwie.
Produkowana jest z tkaniny bawelniangj z natozona walcowana powtoka z mieszaniny oleju
szybko schnacego, wypetniaczy nieorganicznych i pigmentéw.

Cerata wyrabia si¢ w réznych barwach i wzorach, o powierzchni gtadkiej i wyttaczane).
Grubos¢ ceraty wynosi 0,5-1,0 mm, szerokos¢ 120-140 cm. Stosuje si¢ ja do pokrywania
niektorych rodzajow mebli wyscielanych, przewaznie lezanek, krzeset i foteli
ambulatoryjnych, ktore czesto nalezy my¢. W ostatnich latach jest rzadziej stosowana, gdyz
zastepuja ja trwalsze tkaniny o powtokach z tworzyw sztucznych.

Derma stanowi materiat o podtozu z tkanin technicznych, wetnianych, bawetnianych,
Inianych lub z widkien celulozowych, i o elastycznej powloce ztozonej z mieszaniny
nitrocelulozy, wypetniaczy, srodkéw zmigkczajacych (plastyfikatorow), pigmentow. Powioki
dermy sa, w odrOznieniu od ceraty, jednobarwne, gtadkie lub wyttaczane. Wyttacza si¢
przewaznie fakture skor zwierzecych, o barwie powloki odpowiadajacej zabarwieniu
wyprawionej skéry. Derma jest grubsza od ceraty gdyz ma 0,8-1,6 mm grubosci, a szerokosé
w zakresie 120 — 180 cm. Derma pokrywa sie meble ambulatoryjne, siedziska i oparcia
w samochodach i wagonach osobowych, a niekiedy rowniez fotele klubowe.
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Dermy skéropodobne typu skaj sa produkowane w réznych kolorach i odcieniach.
Pokrywa si¢ nimi siedziska i oparcia mebli tapicerowanych o wysokim standardzie jakosci
oraz jako wyktadziny wewngtrzne samochodow.

Tkaniny laminowane polichlorkiem winylu, zwane sztucznym zamszem, wytwarza sig
podobnie jak derme, a gtdwnym skitadnikiem mieszaniny tworzacej ich powloki jest
polichlorek winylu. Stosuje si¢ je przewaznie do tapicerowania migkkich mebli klubowych
oraz siedzen samochodowych.

Folie z polichlorku winylu maja wyttaczana powierzchnie imitujaca skorg. Sa one mniej
trwale i ciensze od poprzednio wymienionych, gdyz grubos¢ ich wynosi zaleznie od rodzaju
0,4-0,8 mm, a szerokos¢ 120-160 cm. Stanowia elastyczny materiat o réznorodnym
zabarwieniu stosowany do dekoracji, gtéwnie do pokrywania $cian, czasem réwniez do
pokrywania niektérych rodzajow mebli do siedzen o sandardzie jakosci.

Tkaniny i dzianiny laminowane pianka poliuretanowa maja wierzchnia warstwe
tradycyjnych tkanin lub dzianin meblowych, a spodnia — stanowi cienka zgrzewana lub
przyklejana pianka poliuretanowa. Tkaniny z pianka zgrzewana, nadtapiana wykazuja lepsze
wiasciwosci uzytkowe niz z pianka przyklejana. Grubos¢ warstwy piankowej zalezy od
grubosci tkaniny lub dzianiny oraz od przeznaczenia laminatu i wynosi zwykle w odniesieniu
do pianki naklejaneg] — 3,0-3,1 mm, a zgrzewanej] — 2,1-2,3 mm. Znalazty one zastosowanie
w tapicerstwie samochodowym i w meblach bardzo dobrej jakosci.

Zastosowanie w przetworstwie tworzyw skoropodobnych wptyneto na: mozliwosé
mechanizowania i automatyzowania produkcji, lepsze wykorzystanie materialu w czasie
rozkroju, ze wzgledu na jednorodnos¢ mozliwosé zastosowania wielowarstwowego rozkroju,
utatwienie czynnosci wykonczeniowych.

Wiasciwosci tworzyw i folii skéropodobnych

Folie tworzywowe skéropodobne maja wiele zalet, jak np. Elastycznos¢, odpornosé¢ na
odksztalcenie (wypychanie), zwilgocenie, zabrudzenie i plamienie, estetyczny wyglad,
ponadto tatwo usuna¢ z nich brud. Zalety te wystepuja w r6znym stopniu w poszczeg6lnych
rodzajach folii skéropodobnych.

Derma jest materiatem dos¢ elastycznym i bardziej trwatym od ceraty pod warunkiem
uzytkowania w temperaturze 15-25°C. Wadg jeg stanowi plastycznosé¢ powodujaca, ze pod
wptywem podwyzszonej temperatury (powyzej 35°C) migknie, a przy obnizonej temperaturze
(ok. 0°C i nizg)) twardnigje, kruszeje i peka

Dermy skoéropodobne typu skaj wykazuja ograniczona termoplastycznosé wskutek
zastosowania srodkow zmigkczajacych i utwardzaczy. Materiaty typu skaj wyrOznigja Sie
wsrod skoropodobnych migkkoscia, duza elastycznoscia i elastycznym, a nawet dekoracyjnym,
wygladem do ztudzenia imitujacym skére.

Tkaniny laminowane sa mocne i dos¢ elastyczne, ae ich powtoki traca za czasem matowosc.

Tkaniny i dzianiny laminowane pianka wykazuja wiele cennych cech uzytkowych, jak
np. duza elastycznosé, sprezystos¢é i stabilnos¢ wymiardéw, dobra izolacyjnosé cieplna,
tatwos¢ i pewnos¢ zamocowania oraz estetyczny wyglad.
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Tab. 2. Warunki techniczne dla tworzyw skéropodobnych na podstawie PCW [8, s. 239]

Rodzaj oznaczenia Wskaznik
Grubos¢ w mm 14
Masalnm’wg 1150
Wytrzymatos¢ narozciaganie w daN/cm, minimum

wzdtuz osnowy 14
wzdtuz watku 12
Wydtuzenie maksymalne w %

wzdiuz osnowy 7-20
wzdtuz watku 12-25

Wytrzymatos¢ narozwarstwianie
wzdiuz osnowy i watku w daN, minimum 5

Odpornos¢ na wielokrotne zginanie (liczbartys. zgig¢), minimum

w temperaturze pokojowej powtoka kryjaca wykanczalnicza 50
warstwa spienionego PCW 300
tkanina 300
Odpornos¢ na wielokrotne zginanie (liczbartys. zgig¢), minimum

w temperaturze —15°C powtoka kryjaca wykanczalnicza 20
warstwa spienionego PCW 30
tkanina 30
Wytrzymatos¢ sciegu w warunkach dynamicznych (liczbartys. zgigc)

w temperaturze pokojowej, minimum 130
w temperaturze —15° 20

Wady i magazynowanie twor zyw skoropodobnych

Po zakonczeniu produkcji tworzywo skéropodobne poddawane jest koncowej kontroli,
ktéra obemuje przede wszystkim organoleptyczna kontrole wygladu zewngtrznego,
anastepnie kontrolg jakosci przez poréwnanie z normami. Kontrolg organoleptyczna
przeprowadza si¢ podczas przewijania tworzywa.

Ogolnie wady wystepujace w tworzywach skéropodobnych mozemy podzieli¢ na dwie
grupy: wady podioza, wady powtoki kryjacey.

Tab. 3. Wady i ich okreslenia dlatworzywa skéropodobnego poromerycznego [8, s. 244]

Nazwa wady

Okreslenie

Rozwarstwienie

brak przyczepnosci migdzy poszczegdlnymi warstwami
sktadajacymi si¢ na tworzywo

Laczenie materiatu

miejsce potaczenia dwoch odcink6w materiatu za pomoca
tasmy samoklejacej

Plamy trwate

poplamienie warstwy podtoza farba

Przecigcia warstwy podtoza

nie zszyte przecigcia poditoza widkninowego

Zaprasowane warstwy
podioza

trwate zagniecenie powstate przy ztozeniu materiatu i jego
zaprasowanie

Odcisnigcia taczenia podtoza

widoczne od gtrony lica slady szycia

Stabe odcisniecia deseniu

wadliwe wykonanie operacji wyttaczania

Przymglenia

brak potysku, zmatowienie warstwy wierzchnigj
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Brak
wykonczeniowej

powtoki

miejscowy brak powloki wykonczeniowej na skutek ztego
natozenia

Sfatdowania, zmarszczenia

skurczenie warstwy wykonczeniowej dajace pofatdowanie
powierzchni

Przebijanie tkaniny

widoczny na powierzchni  licowegl splot  tkaniny
wzmacniajacej spowodowany natozeniem zbyt cienkiegj
warstwy poliuretanowe

Pecherze powietrza, piana, zel
i inne

wady wynikajace z nieprawidlowego |
natozenia warstwy wykonczeniowej

niestarannego

Znaki liniowe zatrzymania si¢
barwnika

brak farby kryjacej lub jej nadmiar na cate szerokosci
podkiadu powstajacy przy zatrzymaniu procesu barwienia

Nigjednolitos¢ barwy, pasma
jasne lub ciemne, zaplamienie

rézne odcienie powtoki kryjacej w wyniku niedoktadnego
krycia

zbyt giebokie ttoczenie powodujace zmarszczenia warstwy

Zmarszczenia, zadrapania wykohczeniows

powtarzanie si¢ tloczenia deseniu, nieprawidiowe
Naktadanie si¢ ttoczen wykonanie deseniowania powodujace zmiang grubosci
warstwy wykonczeniowej
Rysy i nierbwnomierne|wady pochodzenia mechanicznego powstajace przy

szlifowanie
Nietrwalos¢ wybarwienia

niestarannym szlifowaniu powierzchni
mata odpornos¢ natarcie mokre i suche

pegkania spowodowane niewlasciwym wykonczeniem i mata
przyczepnoscia warstwy wierzchniej do podtoza

Pekanie warstwy kryjace

Podstawowym kryterium podziatu na gatunki jest stopien wykorzystania powierzchni
czyli powierzchnia uzytkowa tworzywa skéropodobnego obliczana tak jak dla skor
wyprawionych. W zaleznosci od powierzchni uzytkowe tworzywo klasyfikowane jest do
odpowiedniego gatunku I, 11, 111 oraz E (extra).

W czasie magazynowania tworzyw skéropodobnych nalezy pamicta¢, aby pomieszczenie
do tego celu bylo murowane wyposazone w urzadzenia przeciwpozarowe oraz wentylacje
mechaniczna.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 65%, a temperatura moze
wahat si¢ od 5-25°C. Waga rulonéw tworzywa skéropodobnego nie moze przekraczaé 25 kg.

Kazda rolka powinna by¢ zaopatrzona w etykiete z wyszczeg6lnionymi na niegj
podstawowymi danymi o wyrobie. Rolki tworzywa skéropodobnego powinny by¢ ustawione
w pozycji pionowej lub zawieszone, zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Zabezpieczeniem przed wilgocia moze by¢ pakowanie tworzyw w specjalne folie lub
papiery.

4.3.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie polimery najczesciej stosowane sa jako gtéwny sktadnik wiazacy?

Jakie srodki pomocnicze stosujemy do otrzymywania warstwy powtokowej?

Jakie materiaty moga by¢ stosowane na poditoza?

Jaki splot tkaniny daje bardziej migkkie podioze?

Jakie tworzywa skéropodobne najczescigj produkowane sa na podtozu widkninowym?
Jakie warstwy wystepuja w powtoce tworzywa skéropodobnego?

Sah~hwdhE
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7.
8.
9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Jakie mamy metody otrzymywania tworzyw skéropodobnych?

Na czym polega metoda kalandrowania?

Do czego stuza powlekarki?

Jakie sa metody powlekania?

Jak otrzymujemy tworzywo metoda flokowania?

Jakie podtoza stosujemy w metodzie powlekania?

Jakie sa sposoby wykonczania tworzyw skéropodobnych?

Jaki jest cel wykonczaniatworzyw skéropodobnych?

Jakie sa techniki wytwarzania tworzyw skéropodobnych?

Jak dzielimy tworzywa skéropodobne ze wzgledu na wiasciwosci?

Co to sa tworzywa skéropodobne?

Jak dzielimy tworzywa skéropodobne ze wzgledu na przeznaczenie?

Na jakie grupy dzielimy wady i uszkodzenia tworzyw skéropodobnych?
Jakie wady moga wystepowaé w tworzywach skéropodobnych?

Co jest kryterium podziatu tworzyw skéropodobnych na gatunki?

Jak zabezpieczamy tworzywa skoropodobne przed wilgocia?

Jakie parametry powinno mie¢ powietrze w magazynie tworzyw skoropodobnych?
Co moze by¢ przyczyna powstawania wad tworzyw skéropodobnych?

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)

4)

Na podstawie przygotowanych probek rozpoznaj rodzaj tworzywa skéropodobnego.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac¢ sig¢ z odpowiednim fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

wykorzystujac wzrok i dotyk stwierdzi¢ rodzaj tworzywa skéropodobnego,
zapisat obserwacje w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki tworzyw skéropodobnych,
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

Na planszy masz podane wiasciwosci tworzyw skéropodobnych wskaz je i pogrupuj

odpowiednio wedtug przydatnosci w tapicerstwie wedtug zataczonego wzoru.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

zapozna¢ Sig Z przedstawionymi wiasciwosciami,

narysowac w zeszycie tabele wedtug przedstawionego wzoru,

wpisa¢ wiasciwosci tworzyw skéropodobnych w odpowiednie rubryki tabeli.
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Wyposazenie stanowiska pracy:

zestaw wiasciwosci tworzyw skéropodobnych,
wzor tabelki,

przybory do rysowaniai pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

Dokonaj oceny organoleptycznej przygotowanych prébek tworzyw skéropodobnych,

wskaz i nazwij wystepujace wady i uszkodzenia. Cwiczenie powinno by¢ wykonane
W pracowni materiatoznawstwa.

1)
2)
3)
4)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
dokona¢ ogledzin przygotowanych prébek,

wyniki zapisa¢ w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki tworzyw skéropodobnych,
st6t roboczy,

przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 4

1)
2)
3)

Okresl warunki magazynowania tworzyw skoropodobnych.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
okresl warunki magazynowania tworzyw skéropodobnych,
zapisa¢ przedstawione warunki w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)
2)

3)

4)

18)
19)
20)
21)

22)

rozrézni¢ materiaty na podtoza tworzyw skéropodobnych?
wymieni¢ srodki pomocnicze stosowane do wytwarzania powloki
tworzywa skéropodobnego?

wymieni¢  gtdbwne $rodki  wiazace powloki tworzywa
skoropodobnego?

scharakteryzowat meterialy  na  podioze  tworzywa
skoropodobnego?

wymieni¢ metody otrzymywania tworzyw skéropodobnych?
wymieni¢ warstwy powtoki tworzywa skéropodobnego?
scharakteryzowa¢ metode powlekania?

wymieni¢ sposoby wykonczania tworzyw skéropodobnych?
scharakteryzowa¢ wykonczanie metoda deseniowania?
scharakteryzowa¢ wykonczanie metoda drukowania?
scharakteryzowa¢  metodg  kalandrowania, podwajania,
laminowania?

wskazat przeznaczenie tworzyw skéropodobnych
wielowarstwowych?

wskaza¢ przeznaczenie tworzyw jednowarstwowych?

rozpozna¢ tworzywo jedno lub wielowarstwowe?

wymieni¢ badania wiasciwosci strukturalnych?

wymieni¢ badania trwatosci wykonczenia?

okresli¢ rodzaj wady i zakwalifikowat ja do odpowiednig]
grupy?

scharakteryzowa¢ warunki w pomieszczeniu magazynowym?
oceni¢ organoleptycznie tworzywa skéropodobne?

sklasyfikowa¢ tworzywo do odpowiedniego gatunku?
zaproponowa¢ sposdb zabezpieczenia tworzyw skéropodobnych
przed wilgocia?

scharakteryzowa¢ najczescigy  wystepujace wady tworzyw
skoropodobnych?

I B B OJ OOoogooo ]

I o I o R

O]
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1

2.
3.
4

Przeczytaj uwaznie instrukcje.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

Zapozng] Si¢ z zestawem zadan testowych.

Test zawiera 20 zadan dotyczacych rozpoznawania i dobierania tworzyw

skoropodobnych. Wszystkie zadania sa zadaniami wielokrotnego wyboru. tylko jednaz 4

odpowiedzi jest prawidiowa.

Udzielg] odpowiedzi tylko na zataczonej karcie odpowiedzi:

— w zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidtowa odpowiedz X (w przypadku
pomytki nalezy btedna odpowiedz zaznaczy¢ kétkiem, a nastepnie ponownie
zakresli¢ odpowiedz prawidtowa).

Odpowiedzi udzielaj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz mial satysfakcje

z wykonanego zadania

Trudnosci moga przysporzy¢ Ci zadania: 12, 14, 18, 19, 20 gdyz sa one na poziomie

trudniejszym niz pozostate.

Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnos¢, wtedy odidz jego

rozwiazanie na pozniej i wro¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

Narozwiazanie testu masz 60 minut.

Powodzenia!
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1. Skorazaraz po zdjeciu z tuszy zwierzeciato skéra
a) surowa.
b) wyprawiona
c) konserwowana.
d) gotowa

2. Kolagen, elastyna, keratyna to nazwy
a) warstw budowy histologicznej skory.
b) czesci topograficznych skory.
c) biatek z ktorych zbudowana jest skéra.
d) warstw komorek naskorka.

3. Krupon to nazwa
a) biatkawidknistego.
b) biatka bezpostaciowego.
C) czesci topograficznej skory bydlece).
d) czesci topograficznej skory futerkowsy.

4. Folig mozemy otrzymac z
a) polietylenu.
b) aminoplastéw.
c) fenoplastow.
d) poliuretandw.

5. Tworzywo otrzymane w wyniku reakcji polimeryzacji to
a) poliuretan.
b) poliamid.
c) polistyren.
d) poliester.

6. Polichlorek winylu jest tworzywem
a) chemoutwardzalnym.
b) termoplastycznym.
C) termoutwardzalnym.
d) modyfikowanym.

7. Gtéwnym sktadnikiem tworzywa sztucznego jest
a) woda
b) zmigkczacz.
c) barwnik.
d) polimer.

8. Tworzywa termoplastyczne mozna
a) ogrzewat jednokrotnie po czym utrwala si¢ ich ksztatt.
b) utwardzat pod wptywem srodkéw chemicznych.
c) ogrzewac i formowac wielokrotnie.
d) ogrzewat i formowac ze zmiana wiasciwosci tworzywa.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

PCW jest tworzywem otrzymanym w wyniku reakcji
a) poliaddycji.

b) kondensagii.

c) polikondensacji.

d) polimeryzacii.

Metoda zgrzewania moga by¢ taczone tworzywa
a) termoutwardzalne.

b) termoplastyczne.

c) chemoutwardzalne.

d) termochemiczne.

Tworzywa modyfikowane otrzymujemy przez
a) chemiczna przemiang surowca naturalnego.
b) polimeryzacje chlorku winylu.

C) polimeryzacje styrenu.

d) polimeryzacj¢ propylenu.

ZwiazKki organiczne, ktore nadaja tworzywu sztucznemu odpowiednia plastycznosé
i mickkos¢ to

a) wypetniacze.

b) pigmenty.

C) zmigkczacze.

d) Porofory.

Tworzywa skéropodobne poromeryczne posiadaja poditoze
a) papierowe.

b) dzianinowe.

c) wibkninowe.

d) tkaninowe.

Srodek wiazacy warstwy powlokowej tworzywa skoropodobnego to
a) zmigkczacz.

b) wypetniacz.

c) polimer.

d) pigment.

Jednym ze sposobdw wykonczania tworzyw skéropodobnych polegajacym na otrzymywaniu
odpowiedniego rysunku lica powtoki jest

a) deseniowanie.

b) brukowanie.

c) lakierowanie.

d) apreturowanie.

Sktadnikiem powloki tworzywa skéropodobnego nadajacym jej odpowiednia migkkosé
I przyczepnosc jest

a) dabilizator.

b) zmigkczacz.

C) wypetniacz.
d) polimer.
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17. Podstawowym kryterium podziatu tworzyw skéropodobnych na gatunki jest
a) liczbawad.
b) szerokosc rolki tworzywa
c) stopien wykorzystania powierzchni.
d) diugosc¢ rolki tworzywa.

18. Laczenie dwdch jednorodnych materiatdw np. folii czy tkanin nazywamy
a) podwaaniem.
b) flokowaniem.
C) nawarstwianiem.
d) kalandrowaniem.

19. W powlekaniu posrednim zastosowano tasme stalowa jako
a) podioze.
b) poditoze pomocnicze.
C) materiat wzmacniagjacy.
d) warstweg powlokowsa.

20. Drukowanie polega na
a) <zlifowaniu warstwy powtokowsy.
b) wytlaczaniu okreslonego deseniu.
C) nanoszeniu barwnego wzoru.
d) nanoszeniu apretur.
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIE I NBZWISKO ...t e e e e

Okreslanie wilasciwosci skor, tworzyw sztucznych i skoropodobnych
stosowanych w tapicer stwie

Zakresl poprawng odpowiedz.

o Odpowiedz Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b c d
14 a b c d
15 a b c d
16 a b c d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d

Razem
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