Kurs zawodowy: piekarz - cukiernik stopien 3

Nowoczesne
piece piekarskie

Opracowat: Wtodzimierz Witak



PIEC WSADOWY RUROWY - TRADYCYJNY

Cechy pieca: niezawodnosc, energooszczednosc,
dtugotrwatosc i jednolitos¢ wypieku.

System ogrzewania pieca: strumien ciepta
generowanego przez ptomien palnika (gaz, olej, opat
staty, biomasa) przemieszcza sie wzdtuz kanatow
grzewczych wykonywanych z materiatow
ogniotrwatych. Na kanatach ustawiony jest pierscien
wysokocisnieniowych rur typu Mannesmann. Rury
wypetnione sg wodg destylowang. Ogrzewanie rur od
dotu na catej ich dtugosci doprowadza do zamiany
wody destylowanej w pare powodujgc jednoczesnie
je) cyrkulacje wewnatrz rur od dotu do gory.




Piec rurowy c.d.

Dzieki jakosci I ilosci rur montowanych w piecu
gwarantowana jest wysoka sprawnosc cieplna oraz
jednolitos¢ wypieku. Rury spawane s3 |
kontrolowane komputerowo - zewnetrzny pierscien w
systemie MIG, a rury poprzeczne w systemie TIG.
Wszystkie rury sprawdzane sg pod cisnieniem 800
bar. Niezalezne parowniki dla kazdej komory
umieszczone sg bezposrednio nad kanatami
grzewczymi, majac w ten sposob bezposredni
kontakt ze strumieniem wytwarzanego ciepta, co z
kolel gwarantuje duzg, statg ilosc pary.



Zalety tego pieca to:
jednolitos¢ wypieku
na catej powierzchni
wypiekowej, duza,
stata ilosc pary,
niskie zuzycie paliw -
dzieki doskonate;
bezwtadnosci
termicznej. Piec
przeznaczony jest do
wszystkich rodzajow
wypieku.




PIEC WSADOWY
RUROWY TRADYCYJNY IR-C

Piec rurowy z kanatami grzewczymi wykonanymi z materiatow
ogniotrwatych, w ktorym dodatkowo scianki boczne wylewane
sSg masg cementowa.

Powierzchnia wypiekowa od 4 m2 do 29,5 m2.

Parownik bezposrednio umieszczony jest nad kanatami
grzewczymi.

Jako opcja istnieje mozliwos¢ zamontowania paleniska
bocznego umozliwiajgcego ogrzewanie pieca drewnem.
Wysokocisnieniowe rury grzewcze: zewnetrzny pierscien: &
zewnetrzna 35 mm, @ wewnetrzna 24 mm, rury grzewcze
poprzeczne: @ zewnetrzna 27 mm, @ wewnetrzna 19 mm.
Montaz trwa ok. 7 dni.



Piec wsadowy rurowy IR-C



PIEC WSADOWY
RUROWY TRADYCYJNY IRK-L

Piec wsadowy rurowy - tradycyjny IRK-L to piec rurowy z
kanatami grzewczymi wykonanymi z materiatow ogniotrwatych.
Brak masy cementowej przy bocznych scianach sprawia, ze
piec jest nieco lzejszy od pieca rurowego tradycyjnego IR-C.
Wystepuje w wersji 4 lub 5 komorowej.

Powierzchnia wypiekowa od 6 m2 do 18,5 m2.
Wysokocisnieniowe rury grzewcze - pierscien zewnetrzny i rury
poprzeczne: & zewnetrzna 27 mm, @ wewnetrzna 19 mm.
Montaz trwa ok. 5 dni.



Piec wsadowy rurowy - tradycyjny IRK-L



PIEC WSADOWY RUROWY - TRADYCYJNY
mod. VENTO V




Konstrukcja:

Frontal | podstawowe elementy wykonane sg catkowicie z
wysokogatunkowej nierdzewnej stali INOX. Podstawe pieca
stanowi baza wykonana z materiatow ogniotrwatych.

Komory wypiekowe:

llos¢ komor wypiekowych zgodnie z zapotrzebowaniem moze
wynosic¢ 3 lub 4. Konstrukcja pieca gwarantuje jednakowg
temperature we wszystkich komorach oraz jednolitos¢ wypieku w
kazdym punkcie komory wypiekowej.

Parowniki:

Kazda z komor wyposazona jest w parownik umieszczony w
Kanatach grzewczych, gwarantujgcy duzg i statg ilos¢ pary. Jest
tatwo dostepny, prosty do zdemontowania w celu czyszczenia.
stnieje mozliwosc zainstalowania dodatkowego parownika w
Kanatach grzewczych np. na potrzeby komory fermentacyjnej.
Herty:

Powierzchnie wypiekowe wykonane ze zbrojonej masy
ceramicznej (atest PZH).




System grzewczy:

Piec wsadowy z pierscieniem rur (typu ,Mannesmann®)
wysokocisnieniowych, zgodnie z NORMA UNI 663/68 STAL Fe
45,2.

Dzieki jakosci I ilosci rur montowanych w piecu, gwarantowana
jest duza sprawnosc¢ cieplna oraz perfekcyjna jednolitos¢ wypieku.
Palenisko i kanaty grzewcze wykonane sg z materiatow
ogniotrwatych, ich konstrukcja zapewnia doskonatg dystrybucje
ciepfa.

Palenisko umieszczone frontalnie moze funkcjonowac z kazdym
typem opatu: gaz, olej opatowy, opat staty np. drewno



PIEC WSADOWY
RUROWY - PIERSCIENIOWY (IRKR)

Piec z mozliwoscig szybkich zmian temperatury wypieku. Aby
sprostac tym oczekiwaniom, jedyng mozliwoscig jest
zmniejszenie masy termicznej i uzycie materiatow o wysokiej
elastycznosci termicznej. Pierwszym zmianom zostaty poddane
rury grzewcze. Radykalnej zmianie ulegta jej dolna czesc,
poniewaz utworzony zostat specjalny pierscien. Nastepnie
zostaty wyeliminowane kanaty grzewcze, a w ich miejsce
powstata specjalna komora spalania, utworzona w ksztatcie
cylindra wykonanego ze stali ogniotrwatej. Cyrkulacji gorgcego
strumienia wytwarzanego przez palnik zostat nadany
odpowiedni obieg gwarantujacy perfekcyjne ogrzewanie
pierscienia rur i parownikow. W ten sposob zredukowano mase
pieca zachowujac jego podstawowg charakterystyke.



Korzysci:

- elastycznosc w fazie gg

produkcyjnej -
mozliwosc szybkich
zmian temperatury

- redukcja zuzycia
gazu, oleju opatowego
do 40%

- mozliwosc¢

przestawienia pieca
- krotki czas montazu
- duza ilosc pary
(mozliwosc¢
zamontowania
podwojnych
parownikow)




Piec gwarantuje:

- jednolitos¢ wypieku

dla wszystkich typow
pieczywa

- energooszczednosc
- niezawodnosc

- dtugotrwatosc

Charakterystyka:
JednolitoscC | jakosc
wypieku potgczone z
mozliwoscig szybkich
zmian temperatury sg
rezultatem nowej
technologii
zastosowanej w
tradycyjnym piecu
rurowym.




Komora spalania: kanat
grzewczy zbudowany w
ksztatcie cylindra |
wykonany z materiatu
ogniotrwatego. Wigzka
tworzgca pierscien rur
izolowana jest lekkim
materiatem o doskonatych
wtasciwosciach
Izolacyjnych. Tego typu
konstrukcja gwarantuje
mozliwosc szybkich zmian
temperatur | powoduje
niskie zuzycie gazu/oleju
opatowego (znacznie
mniejsze niz w
tradycyjnych piecach
rurowych).

System grzewczy: rury w uktadzie
pierscieniowym typu
JMannesmann’,
wysokocisnieniowe, 27 mm x 4




Parowniki: charakteryzujg sie
bardzo duzg wydajnoscig |
sprawnoscig, zapewniajgc
statg, duzg ilosc pary,
wzmacniane o grubosci
materiatu konstrukcyjnego 10
mm, umieszczone
bezposrednio na wigzce rur
przy komorze spalania
Drzwiczki komor wypiekowych:
wykonane sg ze szkta
hartowanego.

Opcjonalnie dostepne s3:
podwyzszane komory
wypiekowe,

elektroniczny panel sterowania




PIEC WSADOWY RUROWY - PIERSCIENIOWY
“mod. TORNADO V




Szczegolny uktad rur grzewczych uformowanych w ksztatcie
pierscienia umozliwit stworzenie komory spalania w ksztatcie
cylindra. Komora spalania wykonana jest ze specjalnej stal
ogniotrwatej.
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System grzewczy wykonano w sposob uniemozliwiajgcy
bezposredni kontakt rur z ptomieniem palnika, jednoczesnie
cyrkulacja spalin zapewnia maksymalng sprawnosc ciepina,
gwarantujgc minimalne zuzycie gazu lub oleju opatowego.




Innowacyjny system ogrzewania rur, ich ilos¢ | modutowy
system konstrukcyjny powodujg nastepujace korzysci:
- redukcje zuzycia gazu (oleju opatowego) do ok. 40%,
dzieki osigganiu zgdanych temperatur w krotkim czasie
- obnizenie kosztow instalacji
- mozliwosc¢ przestawiania pieca
- elastycznosc¢ w fazie produkcyjnej - mozliwos¢ szybkich zmian
temperatury.



PIECE WSADOWE RUROWE - TRADYCYJNE -
Seria MINI

Tradycja | nowoczesnoscC znalazty
zastosowanie w matych piecach
rurowych serii MINI, ktore dzielg sie V y
na dwa rodzaje: TRADYCYJNE | <\ ©
PIERSCIENIOWE. Piece te moga
byC ogrzewane palnikiem gazowym,
olejowym, jak rowniez grzatkami
elektrycznymi. Dzieki nieduzym _y
rozmiarom przeznaczone sg do lokal T '
0 ograniczonej powierzchni.
Wszystkie wersje mogg bycC
wyposazone w aparat zatadunkowy e
stanowigcy integralng czesc pieca.

Ze wzgledu na swojg konstrukcje nadajg sie do wypieku kazdego
typu pieczywa, wyrobow cukierniczych i pizzy.
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PIEC RUROWY
TRADYCYJNY WERSJA
MINI

To kompaktowy
ekonomiczny piec rurowy z
systemem tradycyjnych
kanatow grzewczych.
Dostepny jest w wersji z 2,
3 lub 4 komorami
wypiekowymi. Powierzchnia
wypiekowa od 2,12 m2 do
9,6 m2. Piec moze bycC
ogrzewany palnikiem
gazowym lub olejowym, a
modele 60x80 i 80x120
rowniez grzatkami
elektrycznymi.




Charakterystyka:

- Kanaty grzewcze wykonane z materiatow ogniotrwatych

- Niezalezne parowniki umieszczone wewngtrz kazdej komory
wypiekowej powodujg wytwarzanie duzej ilosci pary

- Rury typu Mannesmann o wym. 21 mm x 3 mm

- Herty wykonane z materiatu ogniotrwatego. WW modelach do
pizzy powierzchnie wypiekowe zbudowane z materiatu FYDRO
(kamien wulkaniczny)

- Facjata pieca | jego elementy zewnetrzne sg zbudowane ze
stali INOX

- Duza inercja (bezwtadnos$¢) termiczna

- Mozliwosc zainstalowania palnika gazowego lub olejowego

- Wersja elektryczna dostepna tylko w modelach
TRADYCYJNYCH 80x60 i 80x120

- Niskie zuzycie gazu/oleju lub energii elektrycznej



PIEC RUROWY PIERSCIENIOWY WERSJA MINI

Dostepny z 4 lub 5
komorami
wypiekowymi,
powierzchnie
wypiekowe od 3,2 m2
do 8 m2. Gwarantuje
niskie zuzycia,
jednolitosc¢ wypieku,
elastycznosc¢ w fazie
produkcyjnej - szybkie
zmiany temperatury.
Parowniki i sposob ich
ogrzewania gwarantujg
statg, duzg ilosc¢ pary.




Charakterystyka:

- Kanat grzewczy zbudowany w ksztatcie cylindra ze stali
ogniotrwate;

- Niezalezne parowniki dla kazdej komory wypiekowe]
umieszczone sg W tylnej czesci pieca, w bezposrednim
kontakcie z przeptywem gorgcego powietrza wytworzonego

przez palnik, gwarantujgc duzg ilosc pary, ktora wytwarzana
jest z duza

czestotliwoscig

- Rury typu Mannesmann o wym. 21 mm x 3,1 mm

- Herty wykonane z materiatu ogniotrwatego

- Facjata i elementy zewnetrzne wykonane ze stali INOX

- Szybki wzrost | zmiana temperatury

- Mozliwosc¢ zainstalowania palnika gazowego lub olejowego
- Niskie zuzycie gazu / oleju lub energii elektrycznej




PIEC WSADOWY ELEKTRYCZNY mod. SOLE V

Konstrukcja:

Obudowa i komory wypiekowe
wykonane sg ze stali INOX.
Komory wypiekowe:
Niezalezne termicznie,
gwarantujg jednolitos¢ wypieku
dzieki specjalnemu systemowi
regulacji poszczegolnych komor &=
- regulacja sekcyjna, okreslajgca &
sposob pracy grzatek ,tyl-przod, &
prawa-lewa strona”, mozliwosc
regulacji dolnego | gornego
ogrzewania od 0% do 100%.
Kazda komora wyposazona jest
w komputer sterujacy |
kontrolujgcy 32 rézne programy
wvhiekowae




System ogrzewania:

Ogrzewanie odbywa sie poprzez opancerzone rezystencje
(grzatki) elektryczne, usytuowane w gornej czesci oraz pod
hertami kazdej pojedynczej komory. System podwaojnych
rezystencji (grzatek) gwarantuje perfekcyjng jednolitosc
wypieku. Mikroprocesory sterujgce pracg grzatek gwarantujg
niskie zuzycie energii elektrycznej.

Herty:

Powierzchnie wypiekowe wykonane ze zbrojonej masy
ceramicznej (atest PZH).

Parowniki:

Niezalezne parowniki wyposazone sg w autonomiczny system
ogrzewania, regulowany elektronicznie z mozliwoscig wybrania
zgdanej temperatury | czasu parowania.

Powierzchnie wypiekowe od 6m2 do 24m2.



PIEC WSADOWY-CYKLOTERMICZNY mod. ARIA YV

Konstrukcja: Catos¢ wykonana z wysokogatunkowej
nierdzewnej stali INOX. Konstrukcja pieca pozwala na
ewentualne jego przestawienie w danym lokalu.

Komory wypiekowe:
llos¢ komor wypiekowych
w zaleznosci od
zapotrzebowania moze
wynosic 3 lub 4.
Odpowiednia cyrkulacja
gorgcego powietrza we
wnetrzu komor gwarantuje
jednolitos¢ wypieku,
szybki przyrost
temperatury (piec szybko
osigga zgdanag
temperature).




Ptynna regulacja ilosci cieptego powietrza (ilos¢ kalorii
dostajgcych sie do poszczegolnych komor) pozwala na uzyskanie
jednakowych temperatur we wszystkich komorach.

System grzewczy:

Piec moze byC ogrzewany palnikiem olejowym lub gazowym.
Obieg spalin oraz odpowiednia konstrukcja i doskonata izolacja
powodujg, ze piec ARIA jest piecem energooszczednym.

Herty:

Powierzchnie wypiekowe wykonane ze zbrojonej masy
ceramicznej (atest PZH).

Parowniki:

Kazda z komor wyposazona jest w niezalezne parowniki, sposob
ich ogrzewania gwarantuje duzg i statg ilosc pary. Sg tatwo
dostepne, proste do zdemontowania w celu czyszczenia.

Powierzchnie wypiekowe od 6m2 do 24m2.



PIEC TUNELOWY - CICLONE V

Rurowy piec tunelowy CICLONE fagczy w sobie jakos¢ wypieku i
niskie zuzycie typowe dla pieca rurowego z mocg produkcyjng
pieca tunelowego.

Przeznaczony jest do wypieku wszystkich produktow
piekarniczych.

Mozliwosc¢ posiadania trzech komor wypiekowych decyduje o
jego kompaktowosci i mozliwosci instalacji w wiekszosci
piekarni. Wypiek odbywa sie w sposob posredni tzn. ze komory
wypiekowe nie majg bezposredniego kontaktu z ptomieniem
palnika.

Rury grzewcze okalajgce kazdg komore oraz pierscien rur
uformowany wokot komory spalania ogrzewane sg na cate;
gtebokosci pieca gwarantujgc wysokg sprawnosc cieplng i
jednolitos¢ wypieku.
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Piec tunelowy CICLONE V



Kazda z komor wyposazona jest w niezalezny system przesuwu
tasmy transportowej co pozwala na zroznicowanie czasu wypieku.
Tasme transportowg a zarazem powierzchnie wypiekowg stanowi
metalowa siatka napedzana przez system tancuchowy
umieszczony po obu stronach siatki. Alternatywg dla metalowej
siatki mogg bycC, np. zaluzje z materiatow ogniotrwatych.

W piecach
gtebszych (dtugosc
powyzej 6,5 m)
obecnoscC wiekszej
llosci palnikow
pozwala na wieksze
zroznicowanie
temperatur na
WejSciu | wyjsciu z
pieca.

Palnik przedni ->




Zatadunek potautomatyczny (standard):

Tasma zatadunkowa uktadana jest na specjalnym stelazu
bezposrednio przed piecem, nastepnie w sposob automatyczny
podnosi sie | zatrzymuje na wysokosci danej komory, po czym
faza zatadunkowa odbywa sie w sposob manualny.

Zaladunek automatyczny (opcja):

Tasmy zatadunkowe umleszczane 83 na speCJaInych wozkach
Rolg obstugujgcego jest | 4= | -

ustawienie i zabranie E-"

wozka zatadunkowego =
sprzed pieca. Caty '
proces zatadunku
odbywa sie w sposob
automatyczny.
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Charakterystyka:

- Redukcja zuzycia gazu (oleju opatowego) do 40%

- MozliwoscC przestawienia pieca jak rowniez jego rozbudowy
(zwiekszenie gtebokosci) w dowolnym czasie.

- Elastycznosc produkcyjna: szybkosc | rozne temperatury
wypieku

- Dlugotrwatosc¢: uktad rur, a przede ws
cyrkulacja spalin gwarantujgca brak |
bezposredniego kontaktu rur |
grzewczych z ptomieniem palnika %a
- Komora spalania wykonana ze stali £+
ogniotrwatej wysokiej jakosci a
- Wysokocisnieniowe rury S
(P 21,5 x 3,25mm) utozone co 3 cm
- Niezalezne parowniki dla

kazde] komory

- Frontal wykonany ze stali INOX

ystkim

.....
.....




PIECE OBROTOWE (ROTOR)

Piece obrotowe ROTOR Linia L
zostaty stworzone do wypieku

cukierniczych. Istniejg dwa
podstawowe modele tego pieca
obrotowego - ROTOP P z palnikiem
lub grzatkami elektrycznymi
umieszczonymi w przedniej czesci
pieca oraz ROTOR T z palnikiem lub
grzatkami elektrycznymi
umieszczonymi w tylnej czesci pieca.
Istnieje rowniez mata wersja pieca
ROTOR T MINI, ktéra dzieki matym
gabarytom, niskiemu zuzyciu paliwa
oraz tatwosci w obstudze doskonale
nadaje sie do matych lokali.




ROTORP
ROTOR T



Charakterystyka:

- kanat dystrybucji gorgcego powietrza umieszczony jest w
gornej czesci pieca,

- turbina o duzej srednicy i niskiej predkosci,

- parownik kaskadowy o duzej masie termicznej, wytwarzajgcy
duzg ilosc pary z niespotykang do tej pory czestotliwoscig,

- naped wozka poprzez przektadnie zebatkowe

- podnoszenie i opuszczanie w standardzie

Materiaty:

Stal nierdzewna AlSI 304 o grubosci 1,2 mm, z ktorej zbudowane
Sa:

- komora spalania

- komora wypiekowa

- drzwi i facjata

Stal nierdzewna AlSI 430, z ktorej zbudowane sg panele boczne



Wymiennik ciepta:

Wykonany jest ze stali ogniotrwatej AlSI 309S - w czesci tylnej, w
ktorg ,uderza” ptomien palnika z materiatu o grubosci 4 mm, a w
czesci przedniej z materiatu o grubosci 2 mm. llosc rur
wymiennika jest uzalezniona od wielkosci pieca i tak dla
poszczegolnych modeli: 48 rur (dla pieca o blachach 80x100), 36
rur (60x80) i1 16 (50x70). Spalinom nadano potrdjny obieg
wewngtrz wymiennika, co decyduje o duzej sprawnosci
termiczne|. Temperatura spalin mierzona u wylotu jest wyzsza o
ok. 50°C od temperatury wewnatrz pieca.

Parownik:

Usytuowany zostat po lewej stronie, pomiedzy komorg wypiekowa
a wymiennikiem ciepta. Parownik sktada sie z 22 elementow, z
ktorych kazdy posiada 2 stalowe prety. W dowolnym momencie
kazdy element mozna zdemontowac i ewentualnie wymienic.
Masa catego parownika to 300 kg. System kaskadowy gwarantuje
duzg, statg ilosc pary.



Turbina:
Potozona w gornej czesci komory spalania. @ turbiny — 330 mm.
Zapewnia duzy przeptyw i ruch powietrza.
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Obieg powietrza:

Kanat powietrzny pomiedzy
wymiennikiem ciepta a komorg
spalania znajduje sie w gornej
czesci pieca. Szeroki kanat
gwarantuje wysoka
przepustowosc powietrza. Do
wnetrza komory wypiekowej
gorgce powietrze trafia poprzez
specjalne regulowane szczeliny.
W modelach z palnikiem
umieszczonym frontalnie
,ROTOR P” gorgce powietrze
przemieszcza sie z jednego boku
do drugiego, natomiast w
modelach ,ROTOR T powietrze
przemieszcza sie po przekatnej.




Komora wypiekowa:

Wysoka i przestrzenna. Odlegtosci miedzy blachami
wypiekowymi:

- z 18 blachami wynosi 94 mm

-z 17 blachami wynosi 101 mm

- z 15 blachami wynosi 114 mm

Naped wozka:

Naped wozka odbywa sie poprzez motoreduktor | przektadnie
zebatkowg. W przypadku zaklinowania sie wozka dzieki sprzegle
wytarowanemu fabrycznie, silnik obraca sie ,na luzie” bez
powodowania jakichkolwiek uszkodzen. Ten typ napedu
gwarantuje prawidtowg prace nawet przy bardzo duzych
obcigzeniach wozka. Nie powoduje zadnych zwolnien w obrocie
woOzka ani przeskokow charakterystycznych dla napedow
pasowych. Nie ma koniecznosci okresowej wymiany paskow.
Hak najazdowy wozka:

Seryjnie z podnoszeniem automatycznym. Na zamowienie
mozliwosC obrotowej platformy.




Podnoszenie automatyczne woézka:
Montowane seryjnie. Prosty mechanizm podnoszenia wozka,
sprzezony z otwieraniem / zamykaniem drzwi.

Montaz:

Piec sktada sie z trzech podstawowych elementow: komory
spalania, komory wypiekowej przedniej I komory wypiekowe]
tylnej. Montaz trwa ok. 12 godzin. Najszerszy element ma
szerokosc 72 cm.

Instalacja i panele sterowania:

Wszystkie komponenty sg najwyzszej jakosci (Siemens).
Seryjnie piec wyposazony jest w panel elektromechaniczny.
Opcjonalnie moze by¢ wyposazony w panel elektroniczny z
ekranem LCD.



f Gorny naped wozka -

o obrotowy hak.
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Naped wozka -
obrotowa platforma.



PIEC OBROTOWY
ROTOR V

Piec obrotowy
najnowszej generacji,
przeznaczony do
kazdego typu
pieczywa | wyrobow
cukierniczych.
Charakteryzuje sie:
dtugotrwatoscia,
energooszczednoscia,
jednolitoscig wypieku |
doskonatym
zaparowaniem.




Cechy uzytkowe:

- Zwartosc - piec o zwartej konstrukcji, wszystkie elementy
Zwigzane z obstugg zostaty umieszczone z przodu pieca.

- Sprawnosc - niskie zuzycie dzieki wymiennikowi ciepta,
specjalnej konstrukcji wymuszajgcej okreslony obieg spalin.

- Latwosc obstugi - palnik, instalacja elektryczna i panel
sterowania umieszczone z przodu pieca gwarantujg tatwosc¢
dostepu | prostg obstuge.

- Perfekcyjny wypiek - dzieki duzemu przeptywowi i niskiej
predkosci strumienia gorgcego powietrza, oraz jego
perfekcyjnej dystrybucji jednolitos¢ wypieku produktow jest
doskonata.

- Parownik - zostat dopracowany w najmniejszych szczegotach,
jest w stanie wytworzyc¢ duzg ilosc¢ pary z niespotykang dotad
czestotliwoscia.

- Niezawodnosc - sposob wykonania | materiaty uzyte do
konstrukcji gwarantujg niezawodnosc i dtugotrwatosc.



Charakterystyka techniczna:

- Ogrzewanie pieca: gaz, olej opatowy, prad elektryczny
- Zewnetrzna obudowa ze stali INOX

- Komora spalania ze stali ogniotrwatej

- Hak

obrotowy wozka

- Panel sterowania z mozliwoscig regulowania temperatury

wypie
- Moz
okres

KU, cykl parowania z dwoma, trzema zaparowaniami
IWOSC programowania czasu uruchomienia pieca o

onej godzinie.

Panel elektronicznego sterowania z:

- 100 programami wypiekowymi

- Mozliwoscig automatycznego uruchomienia pieca

- Mozliwoscig zaprogramowania trojkrotnego zaparowania w

czasie wypieku

- Mozliwoscig automatycznego otwierania zaworu pary

- Mozliwoscig zaprogramowania zmiany temperatury
podczas wypieku

- Dwoma predkosciami nadmuchu powietrza.



Komora
spalania
pieca
ROTOR YV




PIEC MODULOWY TERRA

Piec modutowy "TERRA" przeznaczony jest do matych piekarni,
cukierni i pizzerii. Piec zbudowany jest z jednego lub wielu
modutow (komor wypiekowych) niezaleznych od siebie.
Dodatkowym wyposazeniem modutéw wypiekowych moze byc¢
komora fermentacyjna stanowigca jednoczesnie baze nosng do
B}(e)gur%oov%e byC dowolnie

komponowany | rozbudowywany w
dowolnym momencie. Piec "TERRA"
wykonywany jest w dwéch wersjach: w |
wersji podstawowe| do wypieku !
wyrobow piekarsko-cukierniczych i w
wersji ze zwiekszong mocg
elektryczng do wypieku pizzy. Herty
komor wykonane sg ze zbrojonego
materiatu ogniotrwatego.




Ogrzewanie pieca odbywa sie za posrednictwem zbrojonych
grzatek elektrycznych. Uktad grzatek gora/dot jest niezalezny,
umozliwiajgcy ptynng regulacje temperatury. Elektroniczny panel
sterowania umozliwia wtgczenie ogrzewania poszczegodlnych
komor w sposob automatyczny.

OPCJE: niezalezne
parowniki do kazdej
komory wypiekowej,
wytwornica pary do
komory fermentacyjnej,
elektroaspirator pary,
kota umozliwiajgce
przemieszczanie pieca,
elektroniczny system
programowania
wypiekow.




Opracowano na podstawie materiatow
zamieszczonych na stronie www.irpol.eu



