LOZYSKA

tozyska dzielimy na dwa podstawowe rodzaje:

e lozyska slizgowe,
* lozyska toczne.

tozysko dlizgowe sktada sie z dwdch zasadniczych elementow: kadtuba
i panwi (panewki), w ktdrej otworze jest osadzony czop walu lub osi. Podczas
ruchu wystepuije tarcie slizgowe miedzy panwig a czopem watu lub osi, gdyz pa-
new nie ma ruchomych elementdw posredniczacych.

Rys. 2.11. Lozyska toczne

kozysko toczne to tozysko, w ktérym pomiedzy dwoma pierscieniami znaj-
dujg sie elementy toczne. Sktada sie z:

¢ pierscienia zewnetrznego z bieznikiem wewnetrznym;

e pierscienia wewnetrznego z bieznikiem wewnetrznym;

¢ elementdw tocznych (igietki, kulki, wateczka lub beczutki);

¢ Kkoszyczka zapewniajgcego rownomiemny rozkiad elementow tocznych;
e przystony podtrzymujgcej smar i chronigcej przed zakurzeniem.

Elementy toczne moga by¢ ustawione rownolegle do otworu pierscienia lub
nachylone pod dowolnym katem. Dlatego ozyska toczne dzielimy na:

* poprzeczne (kat = O stopni);
e wzdtuzne (kat = 90 stopni);
* poprzeczno-wzdtuzne;



a w zaleznosci od ksztattu elementéw tocznych na:

e jozyska kulkowe;
e waleczkowe, przy czym wateczki mogag miec ksztaft: walcowy, stozkowy, ba-

rytkowy, igietkowy.

Piersciert wewnetrzny fozyska jest osadzony nieruchomo na czopie watu
(osi), a pierscien zewnetrzny rdwniez nieruchomo w odpowiedniej ostonie. W ten
Sposob przy obrocie watu lub osi nie wyciera sie czop, jak to bylo w tozysku Sli-
zgowym, lecz elementy posredniczace, toczne, a wiec kulki lub wateczki,

tozyska toczne sg bardzo wrazliwe na uderzenia i wstrzasy, muszg byc tez
szczelnie izolowane od otoczenia, aby nie dostawat sie do nich kurz i pyt, ktdre
uniemozliwiajg prawidlowa prace tozyska. Z tego powodu tozyska toczne znaj-
dujg sie zazwyczaj w szczelnej ostonie.

SPRZEGEA | PRZEKLADNIE

Kazde sprzeglo skiada sie z:

e czlonu napedzajgcego zwigzanego z walem napedzajgcym;
e czionu napedzanego zwigzanego z watem napedzanym;
e lgcznika, np. tarczy sprzegtows.

Sprzegla dzieli sie na:

a. nierozZigczne, czyli takie, kidre majg na state ztgczone elementy czynny
i bierny, tzn. podczas pracy mechanizmu nie jest mozliwe ich rozigczenie;
zaliczamy do nich sprzegfa:

e sztywne (tulejowe, tubkowe oraz kotnierzowe), tylko do tgczenia watdw,
e samonastawne (klowe, zebate, przegubowe),
® podatne;

b. rozigczne, ktdrych budowa umoZzliwia rozigczanie cziondw (wytaczanie
sprzegta) bez ich demontazu (zwykle podczas ruchu); zaliczamy do nich

sprzegta;

* sterowane (wigczalne),
® samoczynne.
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Rys. 2.12. Podziat sprzegiet na roziqezne i nierozlqezne (opracowanie wiasne)
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Rys. 2.13. Rodzaje sprzegiet nieroziqeznych
Sposrdd wielu rozwigzar konstrukeyjnych sprzegiet na uwage zastuguja:

* sprzegha tulejowe, ktorych tuleja taczy dwa korice watdw za pomocg wpu-
stow klinowych, kotkdw poprzecznych bad? tez na weisk;

* sprzegta tarczowe przenoszace ruch z watu napedzajgcego na wat nape-
dzany za pomocg dwdch tarcz: sprzeglowej i dociskowe;



 sprzegia kiowe jednokierunkowego dziatania: to tuleja osadzona przesuwnie
na wale napedzanym, ktdrej nasuniecie skutkuje zesprzeglaniem;

* sprzegta pierscieniowe (podobne do hamulcow tasmowych) — bgben cierny
jest osadzony na wale napgdzajagcym, na wale napedzanym jest osadzona
tarcza. Pod wplywem dziatania sity zewnetrznej wytwarza sig tarcie i przeno-
szony jest ruch obrotowy. Jezeli sprzegta majg jedng pare powierzehni cier-
nych, to sg to sprzegla jednopitkowe, a jesli wigoej par powierzchni cier-
nych — wieloph/tkowe,

 sprzegla cieme odsrodkowe — w miarg wzrostu predkosci obwodowej watu
nastepuje docisk szczek do bebndw, wigc wzrasta sita tarcia, przy czym wy-
laczenie sprzegta dokonuie sie albo za pomocg sprezyny, albo przez zmniej-
szenie obrotéw watu napedzajgcego;

» gprzeglo wychylne — zwane sprzegiem Cardana, to sprzegto o budowie
przegubowej, stosowane w ukladzie, w ktérym osie waldw tworzg ze sobg
pewien okreslony kat;

¢ sprzegla zebate — to dwa kota o zebach plaskich. Jedno z nich znajduje sie
na wale, drugie — na powierzchni zewnetrznej tulei. Kota zgbate i tuleje majg
jednakows liczbe zebdw o takim samym module. Montaz sprzegta polega
na nasunieciu tulei na kota.

Ze wzgledu na rodzaj wykorzystywanych zjawisk fizycznych przekiadnie
dzielg sie na:

e przektadnie mechaniczne,
e przekiadnie elektryczne,

* przektadnie hydrauliczne,
* przekladnie pneumatyczne.

Do przekiadni mechanicznych zalicza sig:

 przekiadnie ciegnowe (pasowe plaskie, pasowe klinowe, linowe, fancu-
chowe), w ktdrych fizyczny kontakt pomiedzy cztonem napgdzajgcym i na-
pedzanym odbywa sig za posrednictwem ciggna;

* przekiadnie cieme;

e przekiadnie zebate.



Przektadnie ciggnowe to przekladnie, w ktdrych ruch przenoszony jest
Z jednego kofa na drugie za posrednictwem ciegna. W zaleznosci od rodzaju
ciegna, ktorym mogg by¢ pas, lina lub taricuch, rozrézniamy:

a. przektadnie pasowe:

* 7 pasami ptaskimi stosowane sg do przenoszenia napedu na dalsze od-
legtosci, nawet do kilkudziesieciu metréw, majg ksztait barylkowy, ktdry
zapobiega zsuwania sie pasa z kota;

* 7 pasami klinowymi znajdujg coraz szersze zastosowanie w budowie ma-
szyn, sg W stanie przenosic duze moce, sg sprawne i stosunkowo nie-
zawodne, majg zastosowanie w przypadku niewielkich odlegtosci miedzy
osiami kot napedzajgcego | napedzanego;

b. przektadnie linowe, w ktdrych ciegnem jest lina widkienna lub stalowa, pro-
wadzona w rowkach kot. Stosowane sg w przypadku duzych odlegtose
(kolej linowa). Liny widkienne (konopne, sizalowe, bawetniane) majg zwykle
przekrdj okrggly lub kwadratowy. Liny stalowe skladajg sie z 6 2yt nawinie-
tych w tym samym kierunku:;

C. przekiadnie taricuchowe znajdujg zastosowanie w przypadku duzej odlegto-
Sci migdzy kotami taricuchowymi, pozwalajg na przenoszenie napedu
w maszynach przemystowych, sg nieczute na dziatanie ciepta, wilgoci, za-
nieczyszczen.

Przektadnie cierne przenoszg ruch obrotowy jednego kofa na drugie dzieki
sile tarcia wywotanej docisnieciem obu kot do siebie bezposrednio lub przez
czes¢ posredniczaca. Moga mie¢ state lub zmienne przetozenie (obrabiarki).

Rys. 2.14. Rodzaje przektadni zebatych walcowych:

a) przektadnia walcowa o zgbach prostych, b) przektadnia walcowa o zghach $rubowych, c) przektadnia walcowa o zgbach
daszkowych, d) przekiadnia zghata srubowa, e) przektadnia zgbatkowa o zgbach prostych, f) przekladnia zebatkowa o ze-
bach $rubowych



Rys. 2.15. Przektadnia zghata $limakowa

glimak Przektadnie zebate stuzg do przenoszenia

“\(&\““W ruchu obrotowego miedzy watami za posrednic-

\\\ NN ¢ twem nawzajem zazebiajgcych sie kot zebatych.
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A Wynika to z faktu, ze predkos¢ obrotowa elemen-
tow roboczych maszyny rézni sie od predkosci ob-
rotowej watu silnika. Ze wzgledu na rodzaj kot wy-
rozniamy:

e przekiadnie walcowe,

e przekiadnie slimakowe,
* przekladnie stozkowe.

o4 HAMULCE

Hamulce maszynowe skladajg sie z dwdch elementow:

e czionu hamowanego (ruchomego),
e czionu hamujgcego (nieruchomego).

Wigczanie hamulcéw moze sie odbywac:

mechanicznie (recznie, noznie),
elektrycznie,

hydraulicznie,

pneumatycznie,
elektrohydraulicznie,
elektropneumatycznie.

Uklady sterownicze (Wigczajace, wylaczajgce) hamulca stanowig czgsc skia-

dowa hamulca.

Ze wzgledu na ksztalt elementu ciermego hamulce dzielimy na:

klockowe,
szczekowe,
tarczowe,
tasmowe.



Hamulec klockowy to hamulec, w ktérym elementem hamujgcym sg klocki
dociskane promieniowo do obwodu hamowanego kota. Klocki hamulcowe
mogg by¢ wykonane z tworzyw sztucznych, z mieszanki ciernej lub z zeliwa. Ha-
mulce klockowe moga by¢ uruchamiane recznie przez operatora dzialajgcego
bezposrednio na dzwignie hamulca, za posrednictwem korby, sitownikiem pneu-
matycznym podcisnieniowym Ilub sitownikiem elektromagnetycznym. Wyrdz-
niamy hamulce jednoklockowe, majgce tylko jeden klocek hamulcowy, oraz ha-
mulce dwuklockowe, ktdre majg dwa klocki rozmieszczone symetrycznie.

Hamulec tarczowy skiada sie z dwadch lub wiecej klockdw (elementdw ha-
mujgcych), ktore sg dociskane do tarczy hamulcowej (elementu hamowanego)
potgczonej sztywno z hamowanym watem. Hamulce tarczowe majg zastosowa-
nie m.in. w obrabiarkach (np. jako hamulce do szybkiego zatrzymywania wrze-
ciona obrabiarki) oraz w pojazdach.

Hamulec szczgkowy skiada sie z dwdch lub wiecej klockdw dociskanych
do obreczy kola. Hamulce szczekowe sg wspdiczesnie stosowane gidwnie
w rowerach i motorowerach. Ich zalety to prostota konstrukcji, niska masa i fa-
twa konserwacja, natomiast wady to duza wrazliwos¢ na warunki atmosferyczne
i niszczenie obreczy kota.

Hamulec tasmowy (ciegnowy) to hamulec, w ktérym elementem hamuijg-
cym jest tasma cierna zaciskana na bebnie sztywno polgczonym z hamowang
osig. Hamulce tasmowe odznaczajg sie duzg skutecznoscig hamowania. Do ich
zalet zalicza sie prostote konstrukcji i zwartg budowe. Wadag tych hamulcéw jest
to, ze pod wplywem naciggu ciegna nastepuje niesymetryczne obcigzenie ha-
mowanego zespotu. Ciegna sg wykonane z cienkiej tasmy stalowej, wylozonej
materialem ciernym.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY
PODCZAS OBSLUGI MASZYN | URZADZEN

Utrzymywanie maszyn i urzadzeri w stanie peinej sprawnosci technicznej wy-
maga stosowania zabiegow konserwacyjnych, do ktérych nalezy zaliczy¢:

® smarowanie,
¢ ochrong antykorozyjna.

Wspdtpracujgce czesci maszyn, ktdre narazone sg na tarcie, ulegajg zuzyciu
(Scieraniu sie) podczas pracy. Zmniejszenie tarcia uzyskuje sie po zastosowaniu
odpowiednich smardw. Wybdr smaru do konserwacii konkretnej maszyny powi-
nien by¢ zgodny ze wskazdéwkami zawartymi w DTR (Dokumentacji Techniczno-



-Ruchowej urzadzenia — instrukgji). Powtoka smaru chroni rowniez powierzchnie
elementdw metalowych przed korozjg przez odizolowanie ich od otoczenia.

Metalowe elementy maszyn narazone sg na korozje, czyli dziatanie sub-
stancji aktywnych chemicznie. W przemysle spozywczym, cukierniczym, ze
wzgledu na wymagania sanitarne wszystkie elementy urzadzen, ktore majg
kontakt z produktami zywnosciowymi, sg wykonane z materiatow o duzej
odpornosci na korozje (stal nierdzewna) albo pokryte trwatymi powtokami
ochronnymi (emalig).



