MINISTERSTWO EDUKACJI
NARODOWEJ

Matgorzata Brola

Charakteryzowanie narzdzi, maszyn | urzadzen
stosowanych w tapicerstwie 743[03].01.03

Poradnik dla ucznia

Wydawca
Instytut Technologii Eksploatacji — Paistwowy Instytut Badawczy
Radom 2007

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”



Recenzenci:
mgr inz. Urszula Nowaczyk
mgr inz. Robert Mikotajek

Opracowanie redakcyjne:
mgr inz. Matgorzata Brola
inz. Jolanta Gorska

Konsultacja:
mgr inz. Zdzistaw Feldo

Poradnik stanowi obudaw dydaktyczm programu jednostki modutowej 743[03].01.03
»Charakteryzowanie nagdzi, maszyn i urgdzen stosowanych w tapicerstwiezawartego
w modutowym programie nauczania dla zawodu tapicer.

Wydawca
Instytut Technologii Eksploatacji — Retwowy Instytut Badawczy, Radom 2007

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

1



SPIS TRESCI

Wprowadzenie

Wymagania wsgpne

Cele ksztatcenia

Materiat nauczania

4.1. Narzdzia i reczne przybory tapicerskie
4.1.1. Materiat nauczania
4.1.2. Pytania sprawdzage
4.1.3.Cwiczenia
4.1.4. Sprawdzian pagow

4.2. Maszyny do szycia i przeszywania
4.2.1. Materiat nauczania
4.2.2. Pytania sprawdzag
4.2.3.Cwiczenia
4.2.4. Sprawdzian pagow

4.3. Maszyny i uradzenia do wytwarzania potfabrykatow oraz wykonywana
prac pomochniczych
4.3.1. Materiat nauczania
4.3.2. Pytania sprawdzage
4.3.3.Cwiczenia
4.3.4. Sprawdzian pagtow

Sprawdzian osagnigé

6. Literatura

o=

m

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”



1. WPROWADZENIE

Poradnik lkdzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy o nglziach, maszynach

I urzadzeniach stosowanych w tapicerstwie, i¢lgtkowaniu i konserwacji.

W poradniku zamieszczono:

- Wymagania wspne, czyli wykaz niezdminych umiegtnosci, ktore powinieng miet
opanowane, aby przygti¢ do realizacji tej jednostki modutowej.

— Cele ksztalcenia tej jednostki modutowe;.

— Materiat nauczania unmibwi Ci samodzielne przygotowanie ¢sido prawidtowego
wykonaniaé¢wiczen. Wykorzystaj do poszerzenia wiedzy wskagéiteratug oraz inne
zrodta informaciji. Obejmuje on réwni€wiczenia, ktore zawieraj
a) wykaz materiatdw, naedlzi i sprztu potrzebnych do realizagwiczenia,

b) pytania sprawdzage wiedz potrzebrm do wykonaniagwiczenia,
c) sprawdzian teoretyczny,
d) sprawdzian umigjnosci praktycznych.

- Przyklad zadaniéWiczenia oraz zestaw pytasprawdzajcych Twoje opanowanie
wiedzy i umiegtnosci z zakresu catej jednostki. Zaliczenie tégaczenia jest dowodem
osigniccia umiegtnosci  praktycznych okrdonych w tej jednostce modutowej.
Wykonujac sprawdzian pogbow powiniené odpowiadéd na pytanie takub nie, co
oznaczaze opanowalkemateriat albo nie.

Jezeli masz trudnéci ze zrozumieniem tematu lutwiczenia, popré nauczyciela lub
instruktora o wyjanienie i ewentualne sprawdzenie, czy dobrze wykesmidan czynng¢.
Po przerobieniu materiatu przyptdo sprawdzianu z zakresu jednostki modutowe;.

Jednostka modutowg,Charakteryzowanie nagdzi, maszyn i urgdzen stosowanych
w tapicerstwie”, ktorej trei teraz poznasz jest gria modutu ,Podstawy zawodu”
zawierajcego podstawowe zagadnienia z zawodu tapicer.
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743[03].01
Podstawy zawodu
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743[03].01.01
Przestrzeganie przepisow
bezpieczéstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpaarowej oraz

ochronysrodowiska
A\ 4 A 4
743[03].01.03
743[03].01.02 Charakteryzowanie
Postugiwanie si narzedzi, maszyn i
dokumentagj techniczia urzadzen stosowanych
w tapicerstwie

Schemat uktadu jednostek modutowych
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2. WYMAGANIA WST EPNE

Przystpujac do realizacji programu jednostki modutowej powms umiec:

— rozpoznawdi przewidzi€ zagraenia wysgpujace wsrodowisku pracy,

— okresla¢ zagragenia wyst¢pujace na wydziatach produkcyjnych podczascznej
i maszynowej obrobki surowcéw, pétabrykatow i nmretw pomocniczych,

- przewidywa& konsekwencje wynikage z naruszenia przepisow bezpigstea i higieny
pracy oraz ochrony przeciwparowej,

— scharakteryzowazabezpieczenia maszyn i azen,

— zastosowasprzt i srodki ochrony indywidualnej odpowiednio do rodzajykonywanej
pracy,

— sporadza odreczne i techniczne rysunki wyrobow, podzespotovenentow,

— odczytywa& schematy i szkice techniczne dotyoz dziatania maszyn i wdze,

- postugiwa sic dokumentag konstrukcyjm i technologicza,

- okre&ila¢ zasady sporrizania dokumentacji technicznej,

— scharakteryzow@rodzaje norm,

— postugiwa si¢ przyrzadami pomiarowymi,

— zorganizowad stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomi,

- korzysta z rnychzrédet informacji.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowejpyniene umiec:

— postwy¢ sie obowhzujaca terminologa dotyczica narzdzi, maszyn i urgdzen,

— scharakteryzow@parametry techniczne maszyn,

— okresli¢ zasady eksploatacji maszyrytkowania, regulacji, konserwaciji,

— scharakteryzow@anarzdzia stosowane do produkcji wyrobdéw tapicerowanych,

— scharakteryzowarodzaje krajarek i innych wdzenr do ckcia materiatdw, stosowanych
w procesie produkcji wyrobéw tapicerowanych,

— okresli¢ podstawowe funkcje maszyn i wdzen stosowanych w procesach produkcji
wyrobow tapicerowanych,

— scharakteryzowa budow oraz wyjdni¢c zasady dzialania maszyn | udzen
stosowanych do wytwarzania wyrobow tapicerowanych,

— dobr& narzdzia, maszyny i ugdzenia do poszczegolnych operacji technologicznych,

— okresli¢ zasady obstugi i konserwacji maszyn i agdzen stosowanych w procesie
wytwarzania wyrobow tapicerowanych,

— postuzy¢ sic dokumentag technologicza oraz instrukcjami obstugi maszyn i adzen,

— postwy¢ sie normami, katalogami i innyndirodtami informacii.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Narzdziaireczne przybory tapicerskie

4.1.1. Material nauczania

Prace tapicerskie wykonujeesia pomog réznorodnych nargzi, przybordw i urzdzea,
ktore nie tylko utatwiagj pra, lecz take s niezlzdne do wykonania wszystkich operacji
technologicznych. W zateosci od rodzaju tych operacji nadzia i przybory meéna
podzielt na cztery grupy:

— do whbijania, osadzania i wéaania hcznikow,

— do faczenia za pomacszycia i przektuwania,

— do krojenia i otcia materiatow,

— do wychgania i przytrzymywania oraz mierzenia.

W pracach tapicerskich stosujec gidznego rodzaju dczniki, stwace do zespalania
elementéw lub materiatow. Dadznikdéw nalea gwazdzie, wkety oraz zszywki.

Gwozdzie wbija s¢ miotkami tapicerskimi. (rys. 1) Druga strona miotktwy do
wyciagania gwadzi. Gtowka miotka powinna mielekko wypukly ksztalt o diugmi
110-140 mm i rénej srednicy obucha, czyli g&ci uderzenia. Drugi koniec gtowki miotka,
stuzacy do podwaania lub dobijania, jest sptaszczony i zaopatrzengackcie o ksztalcie
trojkata. Miotki o krotszej i 1ejszej gtdwce sk do wbijania gwadzi tapicerskich
z ozdobnymi tbami i innych metalowych elementow atekyjnych. Do whbijania skobli,
gwozdzi i przybijania paséw tapicerskichzywa st miotkédw ckzszych. Do montai
drewnianych elementow #aych, szkieletow, osadzania kotkow, dybli, pobijanituta
uzywa sk miotkow (rys.1d) wykonanych w cala z drewna twardego.
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Rys. 1. Miotki uzywane w tapicerstwiea — ¢) do wbijania gidai, d) miotek drewniany [5, s 23]

Mocowanie zszywkami odbywa ¢siza pomog zszywacza pneumatycznego (rys. 2)
zwanego pistoletem. Zszywacz skladazsi
— korpusu aluminiowego,
— tloczyska ze zbijakiem,
— magazynka na zszywki,
— uktadu pneumatycznego ze spustem.
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Rys. 2. Typowe zszywacze pneumatyczne [5, s 76]

Zszywacze musz by¢ podhczone do instalacji sgtonego powietrza. Untlzenia te
moga by¢ przystosowane dozywania zszywek rénej diugaci i szerokdci. Zszywki mog
by¢ wciskane w drewno pojedynczo lub seryjnie zzlwascia regulowania szybkai.

taczniki takie jak wkety wkreca se, za pomog wkretaka, wketarek pneumatycznych
lub wkretarek napdzanych elektrycznie.

Narzdzia do szycia i przektuwania (rys. 3). Dgznego szycia materiatbwzywa sk
réznego rodzaju igiet tapicerskich. Igty tapicerskr@gie staa do przeszywania tkanin oraz
calych ut@onych lub inaczej uformowanych warstw skiagdgch st z wielu r&nych
materiatdbw tapicerskich. Igly tapicerskie wyig, zwane olczkami, wywane do
obszywania nawy oraz krawdzi. Szpilki tapicerskie iywa skt do spinania lub
przytrzymywania tkanin podczas jej przeszywanigpddtaza lub warstwy spzynowe;.

W tapicerstwie sywa sk rowniez wiosochgow, ktore stiag do regulowania waciotki
podczas formowania krazi po obszyciu.
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Rys. 3. Przybory do szycia i przekluwania a) iglta z dwons&rzami wyggta, b) igly wygete
(obfaczki), c) igta prosta z dwoma ostrzami, d), e) kzpapicerskie, f) igla z ostrzem
tnacym, g) wltosocig, h) igta prosta z jednym ostrzem, i) iglagggmowa [5, s 24]
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Do narzdzi recznych stiacych do cgcia zalicza si naze (rys. 4) i nayczki (rys. 5).
Noze @ uzywane do odcinania, przecinania czy przykrawania sznurow, ¢, skrawkow
tkanin, lub innych materiatow. Ngce wywa st do ckcia materiatow pokryciowych. Mate
nozyce (rys. 5a) esywa skt do przecinania nici, sznurdw i odcinania cienktkanin oraz
narazy i koncoéwek tkanin. Do rozcinania pojedynczo lub kilkursta tkanin pokryciowych,
surowek itp. wywa sk nozyczek o wekszych rozmiarach (rys. 5c¢). Doegcia grubszych
tkanin wywa sk nozyc z jednym ostrzemabkowanym (rys. 5b).
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Rys. 4. Noze tapicerskie a) zwykly, b) zakrzywiony, c) ostrakezywiony,
d) z dlugim ostrzem, e) z zaagtonym ostrzem: [5, s 25]

Rys.5. Nozyce [5, s26]

Narzdzia do wycagania i przytrzymywania:

— obagi zwykte (rys. 6a) $ uzywane do wycigania wekszych gwaddzi, skobli czy te
hakow,

— obagiscinajce (rys. 6b) sta do ucinania gwidzi, drutow i innych pgtow,

— obagi kleszczowe (rys. 6¢) sta do wychgania mniejszych gwalzi, przytrzymywania
lub zaciskania kecowek drutéw, sgrzyn,

— wyciagacz (rys. 6d) sty do wychgania gwadzi tapicerskich i innychatznikéw
whbijanych do kaca,

— napezacze pasow (rys. 6) umiwiaja mocowanie paséw tapicerskich, zwane réwnie
napinaczami lub pasagiami.
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Rys. 6. Narzdzia do wycigania a) obgyi zwykie, b) obegi scinajace, c) obegi
kleszczowe, d) wyagacz: [5, s 27]

Rys. 7. Naprzacze pasoéw tapicerskich a) ze szpilkami, b) z arolkaciskowu,
¢) z podwéjnym wpustem: [5,s27]

Do prac tapicerskich, zwlaszcza o charakterze mtoygawczym lub pomocniczym,
uzywa Sk stotu wraz ze stojakiem oraz ngsijacych przyboréw :

— przymiaru krawieckiego — potrzebnego do mierzenmaykrawanych materiatow,
zarowno wycietajacych jak i pokryciowych,

— przymiaru tdmowego — do pomiaru tkanin, poduch tapicerskichaaet catych mebli
o réznych ksztattach,

— przymiaru stolarskiego sktadanego — do pomiarowtylle® elementow stolarskich, lecz
takze do wyznaczania miejsc mocowaniacgpn i mierzenia ich wysokai podczas
ksztattowania warstwy sgrynowej itp.,

- przymiaru ktowego zwanego rowniekatownikiem o rénej diugdci ramion — do
wyznaczania #ta prostego przy wymierzaniu tkanin innych matémat

- przymiaru z nastawnym ramieniem — do wyznaczanigsoictcia pod kitem r&znym
niz 90 °.

Tapicerowi potrzebneagéwniez:

— cyrkiel nastawny diy,

— pion, poziomica i waga,

— kreda, kredki do znakowania materiatow,

- ofowek stolarski.

”
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4.1.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadagc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.
Jakie narzdzia shia do wbijania, osadzania i wégania hcznikow?

Jakie nargdzia shia do szycia¢cznego i przekluwania?

Jakie nargdzia shia do rcznego krojenia i ecia?

Jakie nargdzia stia do wychgania?

Jakie nargdzia stiza do mocowania pasow tapicerskich?

Jakie przybory zastosujesz podczas prac tapicérzkic

oA WNE

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Dobierz narzdzia do odpowiedniej operacji technologicznej.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna si¢ z wybram czynndcia,
4) dobra narzdzia do poszczegolnych operacji technologicznych,
5) uzasadri pisemnie dokonany wybor nadzi.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— wykonane pétfabrykaty,
— narzdzia stosowane w tapicerstwie,
— przybory do pisania,
— zeszykwiczen,
— poradnik dla ucznia.

Cwiczenie 2
Rozpoznaj nakdzia stosowane do szycigenego i przekluwania.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna si¢ z przedstawionymi nagdziami,
4) rozpozna i scharakteryzowaposzczegolne nagdzia,
5) narysowa i opisa& narzdzia w zeszycie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— rézne narzdzia (po 5 szt. dla ucznia),
— przybory do pisania,
—  zeszwt,
— poradnik dla ucznia.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Przeprowad reczny rozkrdj wzorzystej tkaniny obiciowe;.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,
zalazy¢ odziez ochronn,

zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
dobra& narzdzia do ctcia materiatow,

dobra materiaty tapicerskie,

dokon& rozkroju materiatow tapicerskich.

Wyposaenie stanowiska pracy:
noze i nazyczki,

kreda,

wzorniki,

prébki materiatow,

poradnik dla ucznia.

4.1.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7

rozpozna narzdzia do wbijania, osadzania i1 wkania
tacznikéw ?

rozpozna narzdzia do szycia i przekluwania?

rozpozna narzdzia do cgcia?

rozpozna narzdzia do wyciagania i przytrzymywania?
scharakteryzowanapezacze paséw tapicerskich?
rozpoznawaé przybory tapicerskie ?

konserwowad narz:dzia kczne stosowane w tapicerstwie?

Tak

N I Y B

Nie

O Oo0ooooo
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4.2. Maszyny do szycia i przeszywania

4.2.1. Material nauczania

Szycie w produkcji wyrobow tapicerowanych stosowpest wtedy, gdy wymagane jest
zszycie tkanin, przeszywanie wzorow, obszywanieddzv kravedzi.
W produkcji wyrobéw tapicerowanych stosuje snaszyny szwalnicze z@ego typu
I dzieli sk je:
— zalenie od rozwazax konstrukcyjnych na: plaskie, stupkowe, praworaméen
leworamienne i czotowe (rys. 8),

a b % c
2 e
: ]
= = "_l. —
d e

Rys. 8. Sylwetki typéw maszyn szygych: a) ptaska jednogtowa,
b) stupkowa, c) praworamienna, d) leworamiennazefawa
[4, 5.104]

— zalenie od liczby igiet na: jednogtowe i wieloigtowe,

— zalenie od tworzonegosciegu na: szyice sciegiem zwartym | szype $ciegiem
tancuszkowym,

— zaleznie od rodzaju naglu chwytacza na: maszyny z chwytaczem obrotowyrasayny

z chwytaczem wahadtowym.

Typowa maszyna do szycia sktadazkorpusu i glowicy. W korpusie znajduje silnik
elektryczny, wprowadzagy w ruch koto nagdowe i za jego pwednictwem mechanizmy
umieszczone w gtowicy.

Rysunek 9 przedstawia schematgdpposzczegoinych mechanizméw maszyny.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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W maszynie szycej mazna wyodebni¢ nastpujace mechanizmy:

lu

ornej w ce

7

mechanizm chwytacza — zadaniem chwytacza jest mwaelzenie nici nawigtej na
14

szpulce, a umieszczonej na trzpieniu kosza chwgtgmzez ptle nici g
przeplecenia tych nici w sposéb u#iwiajacy utworzenigciegu

mechanizm posuwu szytych elementéw i regukaggu,
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— mechanizm nag¢acza gornej nitki,

— mechanizm stopki dociskowej — zapewnia prawidtowgnsport zszywanych warstw
materiatu bez ich wzajemnego przemieszczagia si

- mechanizm dzwigni przeggacza nici — ma za zadanie reguacjacagu gornej,
a parednio i dolnej potrzebnej do prawidtowegmnaniasciegu,

— mechanizm igielnicy — zadaniem mechanizmu igiginjest nadanie igle ruchu
pionowego, pogpowo zwrotnego,

— mechanizm sprgta — wprowadza w ruch mechanizmy robocze maszyny.
Maszyna szyjca ptaska zwanaginowka stuzy do zszywania elementéw wyrobdéw nie

wymagajcych uwypuklenia ksztattu.
Przyktadem maszyn szyjych ptaskich jest przedstawiona na rysunku 10 pmesz

Swit 001153.

Rys. 10. Maszyna szyjca ptaskawit 011531) korpus, 2) stét, 3) raafi7, s. 121]

Do nowoczesnych maszyn ptaskich jednogtowyclimaczaliczy stbnowke CK — 8BL
(rys. 11).

Rys. 11. Stbndéwka 1 — iglowa, ptaska do materiatow bardzgldch Chikon CK — 8BL [8]

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Maszyna ta przeznaczona jest do szycia tapicerhkbshodowej, wyrobow tapicerskich
i kaletniczych. Maksymalna gikos¢ szycia wynosi 240Gciegow/minug a maksymalna
dlugas¢ sciegu 8 mm. Maszyna wypasma jest w potréjny transport iy chwytacz
poziomy.

Rys. 12. Sktbndéwka 1 - iglowa, ptaska do materialtdbw bardzazldich
z automatyk Seiko SLH — 2B — FH — 1 — BTFL [9]

Stbnowka SLH - 2B — FH — 1 — BTFL (rys. 11) charakteje st maksymaln
predkoscia szycia 70Gciegdbw/minug i maksymaln diugaicia sciegu 15 mm.

Pfaff 1245 — 1 (rys. 13) jest uniwersalnabsiowka tapicersk i kaletnica o potrojnym
transporcie — dolnym i gérnym stopkowym oraz igtowyraz wysokim skoku gérnego
transportu co zapewnia rownicieg nawet na zemicowanych grubgciach materiatow.
Wyposaona jest w szpulko duej pojemndci nici, gruba¢ nici maze wynosé nawet do
11/3. Mazliwe jest zastosowanie wielu oprzgdowai. Maksymalna prdkos¢ szycia wynosi
2.800sciegéw/min a maksymalna diugiosciegu 8 mm.

Rys. 13.  Skbnowka Pfaff 1245 — 1 [10]
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Maszyny dwuigtowe st do zszywania elementéw wyrobéw dwoma réwnolegtymi
Szwami zwartymi.

Przykladem takiej maszyny jest Dwuigtowka Adler 1:04102S (rys. 14). Stosowana
jest w kaletnictwie, tapicerstwie i obuwnictwie.

Rys. 14. Dwuigtéwka Adler 104 — 4102S [11]

Do maszyn specjalnych stosowanych w tapicerstwiezzask:
— dziurkarki do robienia i obrabiania dziurek,
— guzikarki do przeszywania guzikéw lub imitowanih,ic
— owerloki do obrabiania, czyli zabezpieczania brzegtateriatow tekstylnych (rys. 15),

Rys.15. Maszyna owerlok [5, s. 121]

— maszyny do przeszywania punktowego (rys. 16),

— marszczarki (fastrygéwki) do fastrygowania lub mzamenia jednego lub dwdch
materiatdw zszywanych,

— podszywarki do zszywania materiatdw, zwtaszcza yokivych,
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— maszyna do przeszywania z ramieniem normalnym iaédbzonym (rys. 17),
— maszyna do szycia wzorzystego wg szablonu (rys. 18)

Rys. 18. Maszyna z diugim ramieniem do przeszywania wg wad5, s.122]
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W duwzych zaktadach tapicerskich coraz@zej stosuje s automatycznie programowane
maszyny szyce do typowych operaciji.

Maszyny specjalistyczne sagg sciegiem tacuszkowym stigg do kczenia wielu warstw
z tkanin me¢kkich, takich jak: wetna, bawetna itp. Maszyny gpéstyczne szyjce sciegiem
krytym, s uzywane w tapicerstwie do zamykania, czyli zaszywaoduch.
Sprawne dziatanie maszyny zatev duwzej mierze od umiejnej i starannej konserwacji. Zty
stan maszyny nmma natychmiast zauumgé, poniewa maszyna pracuje wtedy e¢gko
I gtosno.

Do podstawowych zabiegéw konserwacyjnych male
— racjonalne smarowanie &€i i zespotdw maszyny nataenych na intensywnprac,
— okresowe czyszczenie dgghych czsci mechanizmow.

Smarowaniu poddaje gswszystkie tayska watu gtdbwnego, kysko igielnicy, tayska
watkéw nagdu chwytacza, mechanizmu posuwu chwytacza i inggywuchowe. W kadej
maszynie szwalniczej miejsca smarowaniasnaczone. Do smarowania maszyywa Sk
specjalnego oleju do maszyn. Olej doprowadza do miejsc smarowania za pPomMocC
blaszanych olejarek. Przy agtej pracy maszyny smarowanie najle przeprowadza
codziennie. W tym celu do kdego miejsca smarowania nafedoprowadzi nie wiccej niz
2-3 kropli oleju. Nadmiar wprowadzonego oleju, powje zkekdne zanieczyszczenia
maszyny i plamienie zszywanych materiatéw.

Czyszczenie maszyny polega na uscdni z dosgpnych miejsc mechanizmoéw resztek
nici, tkanin, widkien skory, pytu, kurzu itp. Nagee rodzaju zanieczyszczenia namy jest
najczsciej mechanizm tworzenigiegu, a w nim mechanizm chwytacza i posuwu mdteria
Do usuwania zanieczyszdzez zbkéw mechanizmu posuwu sh maly pdzel
Z pottwardego wiosia. Aby ocggic mechanizm chwytacza, nalego rozebré& na czsci.
Przy statej pracy maszyny mechanizm tenscizgic co najmniej raz w tygodniu. Zajmujegsi
tym konserwator maszyn. Przy dobrej znajéonszczegotow budowy maszyny szwalniczej
zabieg ten mie by wykonany przez pracownika obstugtggo maszyg

Konserwacja silnikbw nagplzapcych maszyny szwalniczej polega na okresowym
smarowaniu tayska watu i oczyszczaniu silnika z pytu. Przed mzpciem czyszczenia
silnika maszyn nalezy wytaczy¢ z sieci elektrycznej.

W wyniku rozregulowania siniektérych mechanizméw, uszkodzeniasck maszyny
lub nieodpowiedniego aytkowania, wystpuja usterki, ktore uniemdiwiaja prawidtowe
szycie.

Najczsciej spotykane usterki i sposoby ich usuwania podanabeli 1.

Tabela 1.Usterki w pracy maszyn szwalniczych [4, s.119]
Przyczyny usterki Sposob useria usterki

Ciezka praca maszyny

. . . | Miejsca smarowania przemy benzyna
Maszyna smarowana nieodpowiednim olejem . X L .
a nastpnie smarowawiasciwym olejem
Nadmierne zanieczyszczenie mechanizrlsura¢ zanieczyszczenie w postaci pyiu
posuwu pod phytik nicianego itp.
. Zmniejszy odlegid¢ migdzy osiy silnika
Pas nagdowy za mocno naginigty a watem naglowym

tamanie sk igly

lgta wygicta uderza w ostrze chwytacza |
stople dociskovg

u9\/ymieni<’: igte
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Zbedne przeciganie zszywanych materiatow
wygicta igta uderza w ptytksciegowy | tamie
Sie

Posuw  materialu  powinien  przebiég
samoczynnie — nie pagjac materiatu

Napizenie gornej nici za silne

Zmniejszgapezenie gornej Nici

Nieprawidlowe ustawienie mechanizm(

i tamie sk

igielnicy i chwytacza. Igta trafia w chwytac¢z

?W/Iechanizmy te nalgy ustaw€ prawidtowo do
“usunkcia usterki wezwamechanika

Zrywanie si¢ gornej nici

Igta umocowana w igielnicy odwrotnie

Igte nalezy wyja¢ i umocowa prawidtowo, tj.
krotszym wyrHobieniem od strony chwytacza

Niewtasciwe nig

w prowadnikach

przewlekanie

I Prowadzenie nici zmiefina widciwe zgodnie
Z instrukcj obstugi

Naprzenie gornej nici za silne

Zmniejszgapezenie gornej nici

Igta uszkodzona

Wymiegigte

Uszkodzony prowadnik nici

Prowadnik wymierd Ilub  zeszlifowa
wewnmtrz drobnoziarnistym ptétnedeiernym

Niewtasciwy dobor numerdw ighy i nici

Dobra grubag¢ nici tak, aby miécita sk
swobodnie w dilszym wyrobieniu

Ni¢ ztej jakaci

Stosowa nici dobrej jakéci

Ni¢ zaphtata s¢ na trzpieniu szpulki

Sphtam ni¢ usuré, wyprowadzé ze szpulki
prawidtowo

Ni¢ zaphtana w mechanizmie chwytacza Zahg Nic usuraé
Zrywanie si¢ dolnej nici
Sprzynka lzbenka uszkodzona Wymiérspezynki

Zle nawinkta szpuleczkadbenka

Nawim¢ nici na szpuleczk ponownie, a i
nawlec prawidtowo

Ni¢ zbyt silnie nacignicta

Napezenie nici odpowiednio zmniejszy

Otwor w plytcesciegowej uszkodzony

Wygtadzt krawedzie otworu lub wymiegi
ptytke

Ni¢ zlej jakaci

Stosowa nici dobrej jakéci

Przepuszczanigciegu

lgta #le zalaona Za_’fo_zyé _ igiq prawidlowo,  dociskag
w igielnicg az do oporu

Krzywa igta Wymient igte

Stpione ostrze chwytacza Zaositohwytacz lub wymieni

Zanieczyszczony mechanizm chwytacza Wycizymechanizm

Przecigganie dolnej nici na wierzch zszyw

anego materiatu

Zanieczyszczeniezbenka pod speynka

Usura¢ zanieczyszczenie

Wyztobienie nicy bebenka lub spezynki

Wymienic zuzyte czsci

Stabe naprenie dolnej nici

Dokgei¢ wkret spezynki bebenka

Naprzenie gornej nici za silne

Zmniejszy napezenie gornej Nici

Przeciaganie dolnej nici pod spdd zszywanych materiatow

Ni¢ nie zostata wprowadzona ¢dey talerzyki
napgzacza

Wprowadz¢ ni¢ migdzy talerzyki

Talerzyki napgzacza wytarte

Wymieaitalerzyki

Talerzyki napgzacza stabo doaiicte

Docisng¢ talerzyki

a
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Nagromadzony brud lub sty nitek medzy
talerzykami naprracza

Nierownomierna praca mechanizmu posuwu

Zabki zanieczyszczone Doktadnie je o@zy
Zabki skpione Wymient

: . Uregulowa wysoka¢ zabkéw do 0,6 mm
Zabki zbyt nisko potaone ponad plyte

n8regu|ow& nacisk stopki materiaty

Rozkeci¢ talerzyki napgzacza i wyczycic je

Zbyt staby nacisk stopki na zszywa
materiaty
Zabki zaolejone Wytrzesuchy szmatlg

4.2.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@viczen.
Jak dzielimy maszyny szyge?

Jak zbudowana jest maszyna seg?

Jakie rodzaje maszyn szgych stosowaneasw tapicerstwie?

Jakie usterki magpowst& podczas pracy maszyny saygj?

Jak usun¢ usterki powstate podczas pracy maszynysseyp

agkrwnE

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpoznaj typ maszyny do szycia na podstawiec4dp rysunkow.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznésic z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna sig ze zdgciami r&nych rodzajow maszyn sagych stosowanych
w tapicerstwie,
4) rozpozna typ maszyny szyrej,
5) uzasadri rozpoznanie w zeszycéviczen.

Wyposaenie stanowiska pracy:

— zdjecia r&nych typébw maszyn szgych stosowanych w produkcji wyrobéw

tapicerowanych,
— przybory do pisania,
— zeszytkwiczen,
— poradnik dla ucznia.

Cwiczenie 2
Dobierz maszygszypca do okr&lonej operacji technologicznej.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznésig z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
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2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna si¢ z wybrar operacj technologicza,

4) dobra& maszyr,

5) uzasadri wybor w zeszyciéwiczen.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— rézne potfabrykaty lub wyroby tapicerowane,
— prospekty maszyn do szycia,
— przybory do pisania,
— zeszykwiczen,
— poradnik dla ucznia.

Cwiczenie 3
W oparciu o instrukegj obstugi maszyny szagej wskazanej przez nauczyciela, wska
zespoty robocze maszyny wymaggag smarowania.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapoznasi¢ z instrukcy obstugi maszyny,
4) wymieni i zapisg w zeszycigwiczen zespoty robocze wymagae smarowania.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— instrukcja obstugi maszyny saggj,
— zeszykwiczen
— przybory do pisania,
— poradnik dla ucznia.

4.2.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) rozpozné typowe maszyny szyge stizace do 4czenia
tkanin? 0 O
2) scharakteryzow@ typowe maszyny szyge shiace do
taczenia tkanin? 0 O
3) rozpozné specjalistyczne maszyny sage stosowane
w tapicerstwie? 0 0
2) scharakteryzow@aspecjalistyczne maszyny szgg stosowane
w tapicerstwie? 0 0
5) omowic budowe maszyny szyjcej? 0 0
6) rozpozna usterki podczas pracy maszyny? 0 0
7 usury¢ usterki, ktére powoddj nieprawidtova prac
maszyny? 0 O
8) dokona konserwacji maszyn szyjych? 0 0
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4.3. Maszyny i uradzenia do wytwarzania poffabrykatow oraz
wykonywania prac pomocniczych

4.3.1. Material nauczania

W technologii tapicerowania wea rol¢ odgrywap wszelkie urzdzenia do cicia
materiatdbw zaréwno obiciowych jak i dgietajacych.

Obecnie na warstyvwyscietajpca uzywa st powszechnie pianki poliuretanowej znanej
pod nazw handlow moltopren. Do dzielenia na plyty o aej grubdci materiatow
spienionych st urzadzenia tace (rys. 19). Natomiast utone warstwowo spienione
materiaty tapicerskie tnie eipilarka bezzbna (rys. 20). Pilarka ta sktadacgsize stotu
podawczego z listavbazows, przesuwanego zespotutego wyposzonego w pik bezzbng
oraz uradzenia posuwowo-ttego.

Rys.19. Urzadzenia do gcia materialdw spienionych [5, s 57]
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Rys. 20. Pilarka bezgbna do aicia materiatéw [5, s 60]

Do ciecia materiatdbw tapicerskich powszechnigywa sk rowniez przecinarek
bagnetowych. Na rysunku 20 przedstawiono typoszemegcinarek, ktére skladajsie
z elektrycznego urdzenia nagdowego, podstawki prowagzej, elementu trego,
obudowy. Praca przecinarkbagnetow polega na wprowadzeniu w ruch oscytggo
elementu tacego brzeszczota begmego i ecznym przesuwaniu ugdzenia po wyznaczonej
uprzednio linii cécia. Mazna w ten sposéb wycitaformatki o dowolnych ksztattach
I krzywiznach.

Rys. 21. Typoszereg przecinarek bagnetowych [5, s 61]

Ciecie materiatdw tapicerskich me by tez wykonane za pomac przecinarek
tarczowych (rys. 22). Postugiwanie siimi polega na:
— wprowadzeniu tarczy beglanej w ruch obrotowy za pomasilnika elektrycznego,

— umieszczeniu etego materialu midzy stop prowadaca a tarcz, i prowadzeniu go po
wyznaczonej wedtug wzornika linii gsia.

Urzadzenie ma wymiermnstopk;, ktora dobiera s w zaleznosci od rodzaju cicia.
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Rys. 22.  Przecinarki tarczowe [5, s 61]

Stanowisko krojenia materiatdw, musidwyposaone take w instalagj elektryczm
z przesuwnym przewodem podwieszanym (rys. 23).vididetaki jest rozeigliwy i nie
przeszkadza podczas pracy.

Rys. 23. Instalacja elektryczna na stanowisku krojenia nit@w [5, s 62]

Do produkcji mat tapicerskich stosuje; sirzadzenie zwane maciagk(rys. 24), jego
najwazniejsze elementy — to:
- stét podawczy,
— przewijarki przeszywage tkanir jutowa lub mat,
- zespoét igiet przeszywagych,
— zespoét transportago — dociskowy i Bben nawijajcy.

Rys. 24. Urzadzenie do produkcji mat tapicerskich [5, s 51]
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Przebieg pracy na stanowisku produkcji maty tagldey jest nasjpujacy:

zatazenie tkaniny jutowej i przeggniccie jej pod walcem roboczym stotu podawczego,
natazenie rozlinionego materiatu wigidtkowego na nagta tkanire,

uruchomienie przewijarki,

utozenie wychodzcej z maciarki maty nacbnie.

Do faczenia warstwy wicietajacej z warstw sprzynujaca wzdiuz ramki brzegowej

(stanowisko garnirowania) sty urzadzenie przedstawione na rysunku 25.

Rys. 25. Urzadzenie do garnirowania [5, s 54]

Przebieg pracy na stanowisku garnirowania, obstagin przez dwoch pracownikow

jest nastpujacy:

utozenie warstwy wicietajpcej maty na ramie ze sgynami i przeniesienie catego
zestawu na stét roboczy,

wiaczenie uradzenia zszywapego. Pracownik gidwny spina krasizie, a pomocnik
przesuwagcznie caty zestaw wzdtdinii garnirowania,

odtozenie gotowego wyrobu na przeznaczdo tego celu palet

Urzadzenie do mocowania stela (rys. 26) z pneumatycznymi podimikami

i sitownikami.

Rys. 26. Urzadzenie pneumatyczne do mocowania stela czasie tapicerowania [5,s 50]
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Pokczenie materiatow wégietajpcych w poduszkach oraz materacach nazywa si
pikowaniem. Poduchy z warswsprzynujaca pikuje st za pomoe dtugiej igty i nici
zaopatrzonej w gatk(rys. 27).

Rys. 27. Reczne pikowanie materacéw [5, s77]

Innym rozwhzaniem jest dczenie za pomac podwdjnej gumki (napinacza)
0 odpowiedniej ditugi. Na wierzchniej, widocznej powierzchni poduchyoauje s¢
obcignigty tkanim guzik, ktéry od spodu ma haczyk, a po przeciwnigwidocznej stronie
zahacza si guzik z tworzywa (rys. 29). Guziki olga s¢ za pomoe urzadzenia
przedstawionego na rysunku 28.

Rys.28. Urzadzenie do obagania guzikow [5, s78]
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_—
Rys. 29. Napinacz do pikowania materacow [5, s 78]
Do pikowania materacoéw zywa sk szablonu. Materac wklada esispecjalnego

urzadzenia do pikowania (rys. 30) pagdiy ptyty szablonu, lekko dociska go, a rpsie
przeszywa przez odpowiednio uszeregowane otwaaitada guziki.

Rys. 30. Urzadzenie do pikowania materacéw [5, s 78]

Do wyrobu spgzyn dwustakowych shizy maszyna przedstawiona na rysunku 31.

W zwijarce tej wyrania sk nastpujace podzespoty konstrukcyjne:

— zwijarka do formowania sptyn,

- dwie wigzarki, zawijajce kaicowki drutu,

— urzadzenie do obrobki cieplnej, nagrzewag zwinkta sprzyne do temperatury
przekraczajcej 280° C,

— rozwijak drutu typu cizkiego,

—  pulpit sterowniczy,

— Wwyciagi zanieczyszczepowietrza.
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Rys. 31. Zwijarka spezyn [5, s 37]

Splatarka (rys. 32) shy do fhczenia pojedynczych sptyn w formatki spgzynowe typu
bonnell. W jej sktad wchodz
- korpus,
- zwijaki sprzyn faczacych,
- zespdt szak do ustawiania speyn w ustalonych odsgpach i ich 4czenie,
- sto6t odbiorczy,
— ukfad elektryczny z elementami sterowania.

Rys. 32. Splatarka formatek [5, s 40]

Do podstawowych zasad obstugi maszyn iadem tapicerskich gwarantygych
bezpieczéstwo i higier pracy naley zaliczy:
— zapoznanie 8iz instrukcy obstugi maszyny i uedizenia,
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umieszczenie instrukcji obstugi stanowiska na wamhyen o tatwo dogpnym miejscu,
obstugiwanie maszyny i wdzex przez osoby, ktére zostaly przeszkolone iawegzne
uprawnienia,

stosowanie oston zabezpieagajch mechanizmy, nagdzia i inne elementy maszyn
bedace w ruchu,

uzywanie odziey roboczej odpowiadagej wymog opisanym w instrukcji bhp ubrania
powinny by obciste, lecz pozwalage swobodne wykonywanie pracy, konieczne jest te
specjalne obuwie, nakrycie gtowy, okulary, ochroa uszy),

staranne przygotowanie nadzi pracy, bezpieczne ich zamocowanie oraz prawieto
zgodne z instrukgjobstugi stanowiska — wykonywanie pracy,

utrzymanie poradku na stanowisku pracy i jego nafe gwietlenie,

absolutny zakaz manipulowania przy mechanizmadadych w ruchu,

niedopuszczanie do napraw mechanizmow, instalkedjtrgcznej itp. w czasie pracy,
doktadne sprawdzenie maszyny przed jej uruchommenie

utrzymanie w nalgytym stanie drog przeciwgarowych,

sprawng¢ urzadzen odpylapcych,

dbata¢ o czystdé¢ w szafkach narzlziowych.

4.3.2. Pytania sprawdzajce

hPwpE

Odpowiadagc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.
Jakie uradzenia stosujemy w tapicerstwie do ciecia matenato

Jakie dodatkowe zabezpieczenie musi posiatEnowisko rozkroju?

Jakie uradzenia stosujemy do wykonania materacy?

Jakie maszynyaywa st do wykonywania formatek sgrynowych?

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Dokonaj kcznego pikowania za pommdiugiej igly zaopatrzonej w gagk
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z okrglonym fragmentem materiatu nauczania,
zalazy¢ odziez ochronn,

zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniwiczenia,
dobra& narzdzia i uradzenia do pikowania,

dobra& materiaty wycidtkowe,

dokon& pikowania.

Wyposaenie stanowiska pracy:
narzdzia stosowane do pikowania,
materiaty wyciotkowe,

poradnik dla ucznia.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

30



Cwiczenie 2
Dokonaj rozkroju tkaniny za pomag@rzecinarki bagnetowe;.

Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zalazy¢ odziez ochronn,
3) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
4) dobra narzdzia i uradzenia do rozkroju,
5) przygotow& materiat,
6) wytrasow& materiat,
7) dokon& rozkroju.

Wyposaenie stanowiska pracy:
- narzdzia stosowane do rozkroju,
- przybory do trasowania,
- przecinarka bagnetowa,
- instrukcja obstugi przecinarek bagnetowych,
- poradnik dla ucznia.

Cwiczenie 3
Dobierz maszyedo okrélonej operacji technologicznej.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,
3) zapozna si¢ z wybrar operacj technologicza,
4) dobra& maszyr,
5) uzasadri wybor w zeszyciéwiczen.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— rézne potfabrykaty lub wyroby tapicerowane,
— prospekty maszyn do rozkroju,
— prospekty maszyn do wyrobu mat tapicerskich,
— prospekty maszyn do wykonania formatekegpnowych,
— przybory do pisania,
— zeszytkwiczen,
— poradnik dla ucznia.

Cwiczenie 4
Przygotuj do pracy przecinark

Sposob wykonaniéwiczenia
Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

1) zapoznési¢ z okr&glonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zatlazy¢ odziez ochronn,
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3) zorganizowa stanowisko pracy do wykonaniaiczenia,

4) sprawdzt czy zasilanie urkzenia jest prawidtowo paglizone i nieuszkodzone,
5) sprawdz¢ ostrze do eicia,

6) sprawdzt prawidtowaé pracy uradzenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:
- przecinarka tarczowa ubbagnetowa,

- instrukcja obstugi maszyny,
- poradnik dla ucznia.

4.3.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie

1) rozpozna urzadzenia do gicia materiatow tapicerskich? 0 0
2) scharakteryzowamaszyny do ecia materiatdw tapicerskich? [} 0

rozpozna maszyny do wykonywania formatek
3) .

sprzynowych? 0 0
2 scharakteryzowa maszyny do wykonywania formatek

sprzynowych? 0 0
5) rozpozné urzadzenia pomocnicze do wykonywania materacy

tapicerowanych? 0 0
6) scharakteryzow@a urzadzenia pomocnicze do wykonywania

materacy tapicerowanych? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1.

2.
3.
4

Przeczytaj uwanie instrukcg.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kamdpowiedzi.

Zapoznaj si z zestawem zaddestowych.

Test zawiera 20 zadadotyczcych wytkowania nargdzi, maszyn i urgdzer do

montau i wykonczania wyrobow tapicerowanych. Wszystkie zadariazadaniami

wielokrotnego wyboru. Tylko jedna z 4 odpowiedztjprawidiowa.

Udzielaj odpowiedzi tylko na zgdzonej karcie odpowiedzi:

— w zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidtodpowied X. W przypadku
pomytki naley bledna odpowied zaznaczy koétkiem, a naspnie ponownie
zakreli¢ odpowied prawidtows.

Odpowiedzi udzielaj samodzielnie, bo tylko wtedywdbiesz miat satysfakegj

Zz wykonanego zadania.

Trudnasci mogy przysporzy Ci zadania: 6, 11, 13, 17, 19 dgdga one na poziomie

trudniejszym ni pozostate.

Kiedy udzielenie odpowiedzi ¢dzie Ci sprawiato trudrié, wtedy odiG jego

rozwiazanie na pgniej i wrd¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

Na rozwhazanie testu masz 60 minut.

Powodzenia!

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

33



ZESTAW ZADA N TESTOWYCH

1. Gruba szpilka ze sptaszczonym chwytenywana do regulowania wgiotki podczas
formowania krawdzi siedziska po obszyciu to
a) oblaczek.
b) wiosochg.
c) igta prosta.
d) igta z tracym ostrzem.

2. W czasie prac tapicerskich do wyznaczanigWw naley uzy¢
a) przymiaru krawieckiego.
b) przymiaru stolarskiego.
c) przymiaru krawieckiego.
d) przymiaru ktowego.

3. Narysunku przedstawiono

—_——

a) obcagi zwykte.

b) obagi scinajce.

c) obcgi kleszczowe.
d) obcgi wyciagacz.

4. Narzdzia przedstawione na rysunkuzgao

a) wkrecania hcznikow.
b) przektuwania.

C) napkzania pasow.
d) wyciagania gwadzi.

5. Obcggi scinajace shia do
a) ucinania 4cznikdw.
b) whbijania hcznikow.
C) ciecia materiatdw.
d) napekzania pasow.
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6. Na maszynie z ramieniem przegbunym wykonuje si
a) taczenie szczeciny z tkanijutowa.
b) taczenie tkaniny i przeszywanie wzorow.
c) taczenie wiosia z tkaninworkows.
d) taczenia szczeciny z lateksem.

7. Do naciagania paséw tapicerskich stu
a) szpilki tapicerskie.
b) szczypce tace.
c) noze z dlugim ostrzem.
d) napezacze pasow.

8. Do obszywania naky oraz krawdzi uzywana jest
a) igta spezynowa.
b) igta z ostrzem tcym.
c) igta wygicta-obhczka.
d) igta prosta.

9. Do ucinania gwedzi, drutéw i innych pgtow stosuje si
a) wyciagacz.
b) obcagi zwykte.
c) wlosochg.
d) obcgiscinajce.

10. Maszyna szwalnicza sktad& i
a) korpusu i gtowicy.
b) gtéwki i podstawy.
C) ramienia i podstawy.
d) Kkorpusu i ramienia.

11. Jednym z mechanizmdéw maszyny azgj jest
a) mechanizm chwytacza.
b) mechanizm ostrzenia igty.
€c) mechanizm ramienia uderzeniowego.
d) mechanizm niza t&mowego.

12. Na zdgciu widoczna jest maszyna [ = o .y
a) czotowa. .
b) ptaska. : ﬁ -» -~ -

c) leworamienna. "
d) stupkowa. ! T3

- & -
- - ] -
- I

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

35



13. Laczenie warstwy wicielajacej z warstw sprzynujaca wzdiuz ramki brzegowej
wykonuje s¢ na stanowisku
a) formowania.
b) garnirowania.
c) pikowania.
d) manipulacji.

14. Do zabezpieczania brzegow materiatéw tekstylnyahysinaszyna
a) owerlok.
b) do szycia cigtego.
c) do szycia punktowego.
d) do szycia z diugim ramieniem.

15. Zdjecie przedstawia maszymlo

a) obrabiania brzegow.

b) przeszywania punktowego.
C) szycia cagtego.

d) przyszywania guzikéw.

16. Przedstawione na rysunku adzenie to

a) przecinarka bagnetowe.
b) pilarka bezzbne.

C) przecinarka tarczowe.
d) pilarka tarczowe.
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17. Urzadzenia o0 nazwie maciarkaywa st do produkciji
a) sprzyn tapicerskich.
b) pasow tapicerskich.
c) mat tapicerskich.
d) ptyt wiérowych.

18. Polaczenie materiatdw wigietajacych w poduszkach oraz materacach nazywa si
a) garnirowaniem.
b) trasowaniem.
C) punktowanie.
d) pikowaniem.

19. Do faczenia pojedficzych spgzyn w formatkach sgzynowych typu bonell sty
a) splatarka spzyn.
b) zwijarka spezyn.
c) gictarka.
d) spinarka.

20. Urzadzenie przedstawione na rysunkuwgtdo

a) mocowania pasow.

b) produkcji mat tapicerskich.

c) taczenia warstwy wWicietajacej z warstw Spkzynujaca.
d) wykonania formatki sgzynowe).

”
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIE TNAZWISKO ..ot

Charakteryzowanie  narzedzi, maszyn i uradzen stosowanych
w tapicerstwie

Zakresl poprawna odpowiedz.

zadNarmia Odpowiedz Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b o d
14 a b c d
15 a b o d
16 a b c d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d
Razem:
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