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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy o materiatach i potfabrykatach
wysciotkowych stosowanych w tapicerstwie i ksztalttowaniu umigjetnosci rozpoznawania,
charakteryzowania i dobieraniaich do produkcji wyrobow tapicerskich.

W poradniku zamieszczono:

— wymagania wstgpne — wykaz umiegjgtnosci, jakie powinienes mie¢ juz uksztaltowane,
abys bez probleméw mégt korzysta¢ z poradnika,

— cele ksztalcenia— wykaz umigjetnosci, jakie uksztaltujesz podczas pracy z poradnikiem,

— material nauczania — wiadomosci teoretyczne niezbedne do opanowania tresci jednostki
modutowe,

—  zestaw pytan, abys mogt sprawdzi¢, czy juz opanowates okreslone tresci,

— ¢wiczenia, ktore pomoga Ci zweryfikowa¢é wiadomosci teoretyczne oraz uksztalttowaé
umiegjetnosci praktyczne,

—  sprawdzian postepow,

— gprawdzian osiagnie¢, przyktadowy zestaw zadan. Zaliczenie testu potwierdzi
opanowanie materiatu catej jednostki modutowej,

— literature uzupetnigjaca.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

—  przestrzegat przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska,

— stosowat terminologie dotyczaca surowcow, materiatow i procesbw technologicznych,

— postugiwa¢c sie¢ dokumentacja techniczna i technologiczna wyrobdw, podzespotow
i elementéw,

— postugiwaé sig¢ przyrzadami pomiarowymi,

— charakteryzowa¢ surowce widkiennicze pochodzenia roslinnego i zwierzgcego,

— rozroznia¢ chemiczne surowce widkiennicze,

— okreslac metody otrzymywania wiokien z surowcow naturalnych i chemicznych,

—  okreslac wskazniki jakosci surowcow widkienniczych,

— korzysta¢ z r6znych zrédet informacji oraz z doradztwa specjalistycznego.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

— scharakteryzowaé materiaty  wyscidtkowe  widkniste pochodzenia  roslinnego
i Zwierzecego,

— rozrézni¢ materiaty wyscidtkowe widkniste pochodzenia roslinnego i zwierzecego,

— scharakteryzowa¢ materiaty wysciotkowe sztuczne,

— okresli¢ techniczne i uzytkowe wiasciwosci materiatdéw i péifabrykatéw wysciotkowych,

—  okresli¢ zakres stosowania materiatow i pétfabrykatow wysciotkowych,

— okresli¢ wymagania techniczne i technologiczne dla materiatow i potfabrykatow,

— oceni¢ jakos¢ materiatow i potfabrykatow wyscidtkowych,

— zmagazynowat materiaty i pétfabrykaty wysciotkowe.
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4. MATERIAL NAUCZANIA
4.1. Materiaty wysciotkowe

4.1.1. Material nauczania

Tapicerowane czesci mebli i innych przedmiotdw powinny wykazywaé dwie
podstawowe cechy uzytkowe, tj. odksztatcalnos¢ 1 sprezystos¢, oraz kilka innych cech
charakterys.tycznych, jak np. przepuszczalnos¢ powietrza, trwatosé, odpornos¢ na warunki
uzytkowania, tatwos¢ konserwacji, bezwonnosé. Wszystkie wymienione cechy sktadaja si¢ na
0gblna wartos¢ uzytkowa wyrobdw tapicerowanych, ktéra w duzym stopniu zalezy rowniez
od odpowiedniego doboru materiatdw wysciotkowych.

Materialy wysciotkowe luzne wystepuja w postaci wioknistej. Stosuje si¢ je do
wyscietania mebli tapicerskich, wypetniania materacy, podgtowkéw i klinbw, wyscietania
siedzisk w pojazdach mechanicznych, wagonach osobowych i niektorych rodzajach sprzetu
sportowego i gimnastycznego.

W meblach tapicerowanych luzne materiaty wyscidtkowe s3 stosowane jako warstwy
wyscietajace, naktadane na podkiady sprezynowe, badz tez bez podktadéw jako wypetnienie
watkéw, podgtowkow, klindw itp.

Zdeznie od rodzaju wysciotki stuzy ona jako warstwa zasadnicza lub pomocnicza.
Materialy wysciotkowe powinny wykazywa¢ pewne specyficzne cechy techniczne i uzytkowe
oraz wiasciwosci, z ktérych najwazniejsze sa: sprezystosé i migkkosé, trwatos¢ uzytkowania, tj.
nietamliwos¢ i mata scieralnosé, przewiewnosc i lekkos¢, bezwonnosé, i mata higroskopijnosc.

W zaleznosci od pochodzenia rozrozniamy materiaty wysciotkowe roslinne, zwierzece
i syntetyczne. Wszystkie wysciotki, a w szczeg6lnosci roslinne i zwierzece, powinny by¢
przed uzyciem odkazone i tak chemicznie zabezpieczone, aby nie byly atakowane przez
owady i mikroorganizmy oraz nie miaty odrazajacej woni.

M aterialy wyscielaj ace pochodzenia roslinnego
Materialy te sa przewaznie stosowane w tapicerstwie rzemieslniczym, niektére z nich
rowniez w przemystowym. Charakteryzuja si¢ srednia sprezystoscia i trwatoscia. Materiaty
o lepszych wiasciwosciach sa stosowane do specjalnych celéw. Do wazniejszych materiatdw
wysciotkowych pochodzenia roslinnego zalicza si¢: trawe morska, trawe zamorska, wate
tapicerska, widkna kokosowe, wyczeski bawetniane, kotoning, fiber i flis. W kragjowym
tapicerstwie jedynie trzy pierwsze rodzaje materiatdw znajduja szersze zastosowanie.
1. Trawa morska (rys. 1) rosnie w ptytkich wodach przybrzeznych Morza Pétnocnego
i Battyckiego.

Rys. 1. Trawamorska[38]

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

7



Pozyskuje si¢ ja przez wylawianie sieciami lub zbieranie wyrzuconej na brzeg. Po
zebraniu trawe morska oczyszcza si¢ | ptucze w stodkiej wodzie w celu usunigcia soli,
anastepnie suszy nawolnym powietrzu lub w suszarniach. Przygotowana w ten sposob trawa
ma zabarwienie ciemnobrunatne, fodygi ptaskie i dos¢ szerokie, wygladem przypomingjace
grubo krajany tyton (rys. 2). Trawa zle wyptukana jest higroskopijna wskutek zawartosci soli.
W warunkach normalnych ma ona sprezystos¢ wynoszaca 42—-46%.

Rys. 2. Trawamorska[23]

Trawe morska stosuje sie do wyscietania poduszek i klinbw materacowych. Do wytwérni
wyrobdéw tapicerowanych jest dostarczana w belach po 50 kg.

2. Trawa zamorska jest handlowa nazwa wysciotki pozyskiwanej z lisci palmy kartowatej
(rys. 3), rosnacej najliczniej w Afryce.

Rys. 3. Palmakartowata[39]

Elastyczne i gictkie liscie o kolorze zéttawo-zielonym poddawane sa rozwidknieniu na
szarparkach. Trawa zaleznie od stopnia rozwidknienia i zawartosci wilgoci ma rdzna
Sprezystose, wynosi ona 50-62%.

Trawa zamorska stuzy do wyrobu klindw i poduszek materacowych oraz jako wyscidtka
poduch tapczanowych, siedzisk i opar¢ mebli, srodkéw transportowych i innych wyrobéw
tapicerowanych.

Do tapicerni jest dostarczana w belach o wadze 80 kg uksztattowanych z powrozéw
o0 masie od 0,5-5 kg (rys. 4), belach z rozczesanej i sprasowanegj trawy lub luzem w workach

o wadze 25 kg.
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3.

Rys. 4. Trawazamorska [21]

Trawa alpejska, inaczej zwana gorska lub lesna, rosnie na terenach wilgotnych i w lasach.
Po skoszeniu i wysuszeniu traweg skreca sig w powrozy po 2,5-4,0 kg. Trawa sucha ma
barwe z6ttawozielona i sprezystosé okoto 33%.

Trawa nalezy do gorszych materiatow wysciotkowych i stuzy gtéwnie do wyrobu klindw

i watkow, rzadziej poduch i siedzisk. Do tapicerni trawa dostarczana jest w powrozach
taczonych w wiazki po 12 kg. Dogarczona trawe po rozkreceniu rozwidknia sie
w specjalnych maszynach.

4,

Stomicg, zwana secalia, otrzymuje si¢ ze stomy zytniej odpowiednio spreparowans).
Stoma poddana zmigkczeniu, a nastgpnie kilkakrotnemu targaniu, tworzy dtugie i grube
widkna. Naturany kolor stomicy jest zottawy. Czgsto stomica jest barwiona na kolor
czarny. Srednia sprezystosé jej wynosi tylko 23%.

Stomica nalezy do gorszych materiatdw wysciotkowych. Szczeg6lnie mato wartosciowa

jest stomica o diugich widknach.

5.

Wata tapicerska (rys. 5) jest materiatem otrzymywanym ze starych szmat, ktore po
oczyszczeniu poddane zostaly rozwioknieniu. Diugosé widkien i ich zabarwienie sa
rozne. Sprezystosé waty wynosi okoto 38%. Wata jest dostarczana w paczkach po 0,5 kg
lub belach po 12,5 kg. Wata jest formowanaw warstwy zwijane w rulony. W tapicerstwie
jest uzywana pod materiat pokryciowy jako warstwa wyréwnujaca, szczegoélnie gdy
wysciotke zasadnicza wykonano z wiosia, trawy zamorskigj lub innych bardzigj
sztywnych materiatow wysciotkowych.

Rys. 5. Wata tapicerska[48]

Stoma Iniana (rys. 6) jako wysciotka tapicerska uzywana jest obecnie rzadko.
Przygotowanie stomy do celéw tapicerskich obegmuje: odziarnienie, miedlenie,
roztrzepanie w celu usuniccia pazdzierzy oraz wysuszenie do okoto 10% wilgotnosci.
Barwa stomy jest r6zna — jasno- i ciemnozoéita, zielona oraz jasno- i ciemnobrazowa.
Srednia sprezystosé stomy Iniangj wynosi 28%.
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Rys. 6. Stomalniana[31]

7. Fiber otrzymuje sie go z widkien lisci jukki (rys. 7) i aloesu (rys. 8), rosnacych
w Meksyku.

Rys. 8. Aloes[13]

Nalezy do dobrych materiatdw wyscidtkowych. Widkna fibru sa diugie, grube
i karbowane, barwy jasno-zottej lub czarngj (rys. 9). Pozyskanie fibru polega na miazdzeniu
miazszu lisci i jego wyptukiwaniu. Po wysuszeniu widkna skreca si¢ w powrozy. Sprezystosé
wiokien fibru jest duzai wynosi 107%.
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Rys. 9. Widkno jukki [8]

Fibru uzywa sie do wyscietania mebli i wyrobow tapicerskich wyzszych klas jakosci. Jest
on stosowany czesto w potaczeniu z krétkim wiosem konskim, sierscia lub szczecina. Do
producentéw wyrobow tapicerowanych dostarczany jest w formie warkoczy po 0,5-1,0 kg,
grupowanych w wiazki.

8. Sizal otrzymuje si¢ z lisci agawy (rys. 10), rosnacej w Ameryce Potudniowej, w Meksyku
i na Archipelagu Zachodnio-Indyjskim.

.

Rys. 10. Agawasizalowa[14]

Podobnie jak fiber, sizal otrzymuje si¢ z lisci przez ich miazdzenie i wyptukiwanie.
Wibkna sizalu po wysuszeniu stanowia dos¢ dobry materiat wyscidtkowy. Wyscidtka
sizalowa sktada sie z widkien ptaskich, karbowanych, tatwo rozszczepialnych, miekkich
i odpornych nawilgo¢. Barwa wyscidiki jest jasnozotta o lekkim potysku (rys. 11). Wyscidtka
ma sprezystos¢é w granicach 37%

Rys. 11. Widknasizalu [30]
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9. Kapokiem nazywamy wetniste widkna owocow drzew kapokowych. Drzewa te rosna na
Jawie, Sumatrze, Cejlonie, w Indiach Wschodnich i Afryce. Wyscidtka kapokowa sktada
si¢ zwidkien kapoku (rys. 12), ktére sa krotkie, lekkie, matowe, bardzo odporne na
wilgo¢, o zabarwieniu jasnozottym do jasnobrunatnego. Sprezystos¢ kapoku jest niska
i wynosi 21%. Wada widkien kapoku jest kruchos¢, atworzacy si¢ pyt dziata szkodliwie
na oczy, btony sluzowe i drogi oddechowe.

-
r

b
d
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n
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|

Rys. 12.  Widknakapoku [24]

Kapoku uzywa si¢ do wyrobu poduszek, materacéw i pasdw ratunkowych. Dostarczany
jest on w workach po 25 kg.

10. Puch patki wodnej (rogozyny) (rys. 13) ma dobre wiasciwosci techniczno-eksploatacyjne.
Jest surowcem krgjowym nadajacym sSie do wyscietania bezsprezynowego
i uzupetniajacego. Sprezystos¢ puchu jest niewielka i wynosi 29%, kolor brazowobiaty,
nie ma zapachu i nie wchtaniawilgoci. Jest materiatem bardzo higienicznym. Ze wzgledu
na trudnosci w zbiorze jest rzadko stosowany w tapicerstwie.

— r——

Rys. 13.  Puch patki wodng [12]

11. Szpilki sosnowe (rys. 14). Na wyscioltke mozna uzywaé wewngtrznych widknistych
czesci szpilek sosny pospolite. Po usunieciu zewnetrznej otoczki i zmiedleniu widkien
stgja sie¢ one dobrym materiatem wyscidtkowym. Moga by¢ uzywane do tapicerowania
bezsprezynowego jako wyscidtka uzupetniajaca. Maja barwe szarozielona oraz wysoka,
bo wynoszaca 55%, sprezystosé. Wyscidtka pachnie zywica.
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Rys. 14.  Szpilki sosnowe[11]

Wibkna kokosowe. Wyscibtke tapicerska mozna rowniez sporzadza¢c z widkien palmy
kokosowsej (rys. 15).

Rys. 15.  Palmakokosowa [40]

Kolor wysciotki jest jasno- do ciemnobrunatnego. Widkna kokosowe (rys. 16) daja dobra
wysciotke tapicerska — odporna na wilgo¢, dziatania mechaniczne scieranie i rozrywanie oraz
wykazuja duza sprezysto$¢é wynoszaca 69%. W handlu widkna kokosowe nazywane sa:
elancrin i samocrim.

Rys. 16.  Wioknakokosowe [18] @) w belach, b) w kregu

Wyscidtka kokosowa dostarczana jest w powrozach o srednicy 34 cm i 0 masie do | kg,
wigzanych w peczki po 6 kg, skompresowanych belach po 150 kg lub skrecane maszynowo
w liny w kregach po ok. 25 kg.
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12. Wetna drzewna. Do wyrobu niektérych gorszych gatunkéw mebli tapicerowanych uzywa
si¢ jako wysciotki wetny drzewnej (rys. 17).

'llr,

Rys. 17. Wethadrzewna[37]

Pozyskuje si¢ ja z widkien drewna sosnowego, swierkowego, topolowego, lipowego lub
osikowego w pogtaci cieniutkich widréw. Ujemnymi cechami welny drzewnej jako wysciotki
Sa: mata sprezystosé — 4%, duza nasiakliwos¢ i mata wytrzymatos¢ mechaniczna. Czescig
welne drzewna stosuje si¢ do pakowania mebli.

13. Wyczeski bawetniane produkuje sie z odtluszczonych szmat bawetnianych, ktére poddaje
Si¢ szarpaniu na szarparkach. Wystepuja one w pogtaci splatanych nici i widkien
o réznych kolorach, dtugosci i grubosci (rys. 18).

Rys. 18.  Wyczeski bawetniane [19]

Wyczeski bawelniane maja dobra sprezystos¢ — 120% i sa trwate. Dostarczane sa one
w belach po 50 kg lub opakowane w worki. Wyczeski stuza jako wysciotka zasadnicza
i uzupetniajaca

14. Kotonina (rys. 19) powstaje jako produkt odpadowy podczas przerobu widkien Inianych
lub konopnych. Podobnie jak wata, formowana jest w warswy i zwijana w rulony.
Kotonina jest dobrym materiatem wyscidtkowym, stosowanym jako wysciotka gtéwna
i uzupetniajaca
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Rys. 19.  Kotonina[35]

15. Pakuty sa produktem odpadowym przerobu stomy Iniangj (rys. 20a) i konopnej (rys. 20b)
na wiékno przedne. Moga by¢ Iniane lub konopne, o réznej grubosci i dtugosci widkien,
splatane i zanieczyszczone pazdzierzami. Nie nadaja si¢ one na widkno przedne i sa
czesto uzywane jako wyscidtka w meblach gorszych klas jakosci. Maja barwe
szarozielonkawa i mnigj lub bardziej silny zapach roszarniczy (kwasu mastowego).
Sprezystosé pakut wynosi tylko 28%. Pakuty w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia
dziela si¢ natrzy klasy:

- pierwsza— pakuty malto zanieczyszczone, uzyskiwane podczas ostatecznego czesania Inu
i konopi,

- druga— pakuty srednio zanieczyszczone, uzyskiwane z drugiego czesania wiokien,

- trzecia— pakuly o silnym zanieczyszczeniu, zawierajace okoto 20% pazdzierzy.
Zastosowanie jako materiat wysciotkowy maja jedynie pakuty klasy pierwsze.

a)

Rys. 20. Pakuty a) Iniane [46] b) konopne [10]

16. Flisjest odmiana waty pozyskiwanej z odpaddéw powstgjacych podczas czesania widkien
jutowych. Widkna, z ktérych sporzadzona jest wata, maja barwe jasnobrunatna
i specyficzny zapach. Sprezystos¢ waty jutowel wynosi 43%. Flis dostarczany jest
w kigbach. Zawiera on duzo pytu i dlatego jest niechetnie stosowany w tapicerstwie.

M aterialy wyscielaj ace pochodzenia zwier zecego
Zwierzeta dodtarczaja bardzo cennych, ae réwnoczesnie drogich materiatow
wyscidtkowych. Do wazniejszych z nich zaliczamy: wilosie konskie, siers¢, szczecing oraz
pidrai puch ptakow.
1. Wiosie konskie (rys. 21) jest doskonatym materiatem wysciotkowym. Zaliczane jest ono
do bardzo starych materiatow tapicerskich. Pozyskuje si¢ go z ogonow i grzyw koni
i wielbtadéw. Przygotowanie wiosia polega na odttuszczeniu oraz oczyszczeniu przez
gotowanie w wodzie. Dalsza obrébka polega na spiralnym skreceniu i wysuszeniu w celu
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utrwalenia nadanego ksztaltu. Grubos¢ wiosia wynosi 0,09-0,18 mm. Im wios jest
grubszy, tym jest lepszym materiatem wysciétkowym. Konskie wiosie ogonowe jest
mocne i diugie — 100400 mm, wiosie z grzywy jest ciensze i krétsze — 80-200 mm.
Sprezystos¢ wiosia ogonowego wynosi 120%, a wilosia z grzyw az 148%. Wiosie
dogtarczane jest w warkoczach 0,5 kg, ktore taczy sie w peczki po 12,5 kg. Wiosie
konskie stuzy do wyscietania luksusowych wyrobdéw tapicerowanych.

Rys. 21.  Wiosie konskie[36]

2. Sier§¢ (rys. 22) podobnie jak wiosie, jest dobrym materiatem wysciotkowym. Siersci
dogtarczaja zwierzeta futerkowe (kroliki, zajace, lisy, norki, nutrie itp.), bydito i konie.
Siers¢ wystepuje o réznej dtugosci wiosdw, czesto silnie naturalnie karbikowanych.
Podlega ona podobnej obrobce jak wiosie konskie. Diugos¢ siersci nie powinna byé
krétsza niz 20 mm. Sprezystosé siersci wynosi 146%. Stawia ja to w rzedzie najlepszych
materiatdw ‘wyscidtkowych. Do wyscietania uzywana jest siers¢ jako domieszka do
wiokien roslinnych lub wiosia. Siers¢ stuzy do wyscietania wyrobow najwyzszej jakosci.

) D

Rys. 22.  Siers¢ [33]

3. Szczecina. Obecnie zuzywa si¢ w tapicerstwie znaczne ilosci szczeciny. Pozyskuje si¢ ja
z tuszy $winskiej lub dziczej w czasie obrobki rzeznej. W celu usunigcia zanieczyszczen
i zapachu oraz odtluszczenia poddaje sie szczecing obrdbce cieplnej za pomoca
parowania. Szczecina ma dtugos¢ do 70 mm i barwe od biatej do czarng (rys. 23).
Sprezystosé szczeciny wynosi 82%. W tapicerstwie uzywa si¢ Szczeciny zmieszanej
z widknami roslinnymi, sztucznymi lub witosiem konskim, do produkcji wyrobéw
tapicerowanych wysokigj jakosci. Do wytworni tapicerskich szczecina dostarczana jest
obecnie najczesciel w postaci formatek szczecinowo-lateksowych.
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Rys. 23.  Szczecina[16]

Pierze darte i puch. Pierze (rys. 24a) otrzymuje sie z piér gesich, kaczych, kurzych oraz
innego ptactwa domowego dzikiego. Przed zastosowaniem pierze poddaje si¢ wstepnemu
oczyszczeniu i dezynfekcji w celu zabicia owaddw i bakterii. Nastepnie oddziela si¢ puch
od pozogtatych piér. Piéraodziera sie recznie lub maszynowo w celu oddzielenia kruchej
stosiny. Puch nie podlega odzieraniu. Do wyrobow tapicerskich uzywa si¢ gorszych
gatunkOw pierza, w zasadzie zmieszanego z innymi mnigj cennymi materiatami
wysciotkowymi. Najbardziej cennym materiatem sa pidra gesie, ktorych sprezystosé
wynosi 150%, dalej pidra kacze — 130% i nastepnie pidra kurze o sprezystosci 92%.
Pierze dostarczane jest w workach po 2,5 do 25 kg.

Szczegllnie delikatnym, miekkim i bardzo elastycznym materiatem jest puch (rys. 24b).

Jego sprezystos¢ wynosi az 300%. Puch stuzy gtéwnie do wyrobu poduszek i kotder wysokiegj
jakosci.

Rys. 24. Pierzea) [28] i puch b) [29]

Sztuczne materialy wysciétkowe

Obok materiatbw pochodzenia naturalnego coraz wiekszego znaczenia nabieraja widkna

wytwarzane w drodze zabiegow fizykochemicznych.

Do waznigjszych materiatéw pochodzenia sztucznego zaliczamy: hekko, crinex, marene,

odpady perlonu, anilany, widkien poliestrowych czy polietylenowych.

1.

Hekko jest materiatem odpadowym powstalym podczas produkcji sztucznego jedwabiul.
Struktura hekka podobna jest do waty. Hekko sktada si¢ z widkien dos¢ diugich, cienkich
i blyszczacych o r6znych kolorach. Sprezysto$é jego jest duza i wynosi 67%. Hekko
uzywane jest chetnie nawysciotke, ktéra ma zastosowanie podobnie jak wata.

Crinex sktada si¢ z widkien celulozowych podobnych do konskiego wiosia, lecz nieco
sztywnigjszych. Wiokna crinexu sa cigte na dtugos¢ 40-60 cm. Naturalna barwa crinexu
jest zoOttawobiata. Do handlu dostarczany jest crinex barwiony najczesciej na kolor
czarny. Sprezystosé jego wynosi 40%. Jako wysciotka uzywany jest najczesciej mieszany
z wlosiem i sierscia, lub trawami. Crinex stuzy do formowania wysciotek ptaskich.
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3. Marena swoim wygladem przypomina konski witos. Jest ona produkowana z odpadow
skor zwierzecych. Rogowate czesci skor 53 przetwarzane na roztwor, ktéry przettaczany
jest przez perforowane dysze. Wychodzace z dyszy nitki sa chemicznie utrwalane,
anastgpnie barwione najczesciej na kolor czarny i cigte na diugos¢ 40-60 cm.
Sprezystos¢ mareny wynosi 100%. Mareng wiazana w peczki po 12,5 kg dostarcza si¢
w workach. Zastosowanie mareny jest podobne jak wiosia, ktére czesto zastepuje.
Marenanie jest atakowana przez owady.

4. Odpady perlonu i innych widkien syntetycznych. W procesie wytwarzania wiokien
sztucznych powstaja pewne ilosci nieprzydatnych do przedzenia widkien w postaci
odpadéw. Réwniez w czasie przedzenia powstaje pewna ilos¢ widkien lub nici, ktére
ulegty znieksztatceniu. Widkna te sa przydatne jako wysciotka i sa najczescigj uzywane
w podtaci waty. Materiat ten odznacza si¢ duza sprezystoscia, nie jest atakowany przez
bakterie i owady.

M agazynowanie materiatow wysciotkowych

Roslinne i zwierzece materiaty wyscidtkowe musza by¢ sktadowane w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, zamknigtych, umozliwigjacych zachowanie wilgotnosci wysciotki
w granicach 8-12%. Niektore rodzaje wysciotki zbyt mocno wysuszone tatwo si¢ famia
i niszcza. Pomieszczenia magazynowe powinny mie¢ betonowe podtogi, a wysciotka powinna
by¢ uktadana na azurowych regatach drewnianych, umozliwigjacych swobodny obieg
powietrza pod stosami. Wysciotke nalezy chroni¢ przed zakazeniem grzybami lub bakteriami,
ktére moga doprowadzi¢ do catkowitego zniszczenia jej lub obnizenia wartosci na skutek
zmiany barwy lub nabycia silnego zapachu. Istota ochrony polega tu na niedopuszczeniu do
zawilgocenia oraz stosowaniu zabiegbw odkazajacych. Wyscidtke nalezy réwniez chronié
przed owadami, myszami i szczurami, ktére bardzo chetnie atakuja niektére jej rodzaje.
W wypadku owaddw stosuje sie gazowanie pomieszczen, a myszy i Szczury niszczy Si¢ przez
wyktadanie trucizny.

Wysciotke nalezy chroni¢ réwniez przed samozaptonem, ktory nastepuje wowczas, jezeli
zostala ona zbelowana w stanie mokrym lub ulegta dosrodkowemu zamoczeniu. Ochrona
przed samozaptonem polega na rozwinigciu zamoczonych bel lub wiazek i wysuszeniu na
stoncu lub w suszarniach do wilgotnosci eksploatacyjney.

Magazynowanie materiatdbw wyscidtkowych sztucznych powinno sie  odbywacé
w warunkach zblizonych do warunkéw dla materiatdw pochodzenia naturalnego, z tym ze nie
istnieje tu niebezpieczenstwo atakowania magazynowanych materiatbw przez owady,
w zwiazku z tym wymagania te s3 nieco mniejsze.

Okreslanie jakosci materiatow wysciotkowych

Poszczegblne materiaty wyscidtkowe roznia sie budowa, barwa, zapachem, udziatem
zanieczyszczen i innych widkien, odpornoscia na grzyby, bakterie i owady, wytrzymatoscia
mechaniczna oraz najwazniejsza cecha — Sprezystoscia.

|dentyfikacja materiatdw wyscidtkowych. Ustalenia, z jakim materialem mamy do
czynienia, dokonujemy réznymi metodami. Podstawowymi sposobami sa  metoda
organoleptyczna oraz préby palenia, rozpuszczania i barwienia. Metoda organoleptyczna
polega na tym, ze za pomoca wzroku, dotyku i powonienia ustala si¢ skiad i stan
poszczegllnych wyscidtek. Przy duzym doswiadczeniu sposobem organoleptycznym ustali¢
mozna takze niektore inne cechy, np. gestos¢ pozorna oraz wilgotnosé. W razie trudnosci
identyfikacji metoda organoleptyczna przeprowadzamy proby analogiczne jak podczas
identyfikacji widkien, tj. palenia, barwieniai rozpuszczania.

Okreslanie wymiarow. Okreslanie wymiarow materiatow wysciotkowych odbywa sie tak
samo jak widkien przednych.
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Okreslanie sktadu mechanicznego. Préby na zanieczyszczenie przeprowadzamy przez
roztrzasanie materiatu wyscidtkowego nad arkuszem biatego papieru. Stosunek wagowy
zanieczyszczen do masy materialu wyjsciowego wyznacza stopien zanieczyszczenia.
Podobnie okresla si¢ udziat innych widkien oraz ich dtugos¢. Materiat roztrzasnigty nad
papierem porzadkuje si¢ weditug dtugosci i rodzaju. Nastepnie wazy Si¢ poszczegolne grupy
i obliczawzajemny stosunek. Materiat o dtuzszych widknach jest bardziej ceniony.

Badanie wytrzymatosci mechanicznej wiokien przeprowadza si¢ zgodnie z ogoblnie
przyjeta metoda badan wytrzymatosciowych.

Badanie sprezystosci. Cecha, ktéra jest podstawa klasyfikacji jakosciowe] materiatow
wyscidtkowych, jest sprezystosé, czyli zdolnos¢ powrotu wyscidtki po rozciagnieciu
i zmieciu do stanu pierwotnego. Najbardziej sprezyste sa wysciotki pochodzenia zwierzecego
(szczecina, wilosie, sier§é, pierze), ktore przewyzszaja pod tym wzgledem wysciokki
pochodzenia roslinnego i sztucznego. W celu zwickszenia sprezystosci materialy sa czesto
karbowane, skrecane i targane. Wiokna diugie po tych zabiegach podnosza sprezystosé
bardzigj niz krétkie, stad dtugos¢ widkien jest cecha wazna.

Sprezystosé bada sie dwoma zasadniczymi sposobami. Badanie za pomoca dotyku, ktére
polega na $cisnigciu w dioni nieduze] partii materiatu, a nastgpnie rozluznieniu reki,
w wyniku czego wyczuwa Sie sprezystos¢ $ciskanego materiatu. Proby takie moga
przeprowadza¢ jednak tylko fachowcy z duza praktyka.

Drugi sposob, znacznie doktadniejszy polega na mierzeniu sprezystosci metoda nacisku.
Istota te) metody polega na tym, ze do szklanego naczynia w ksztalcie walca, z podziatka
0 przekroju nieco wigkszym niz srednica odwaznika | kg, wktadamy 10 g badanego materiatu
wyscidtkowego. Materiat przyciskamy cigzarem dwaéch kilograméw, w wyniku czego zostaje
on $cisniety. W tym stanie pozostaje on dwie godziny, po uptywie ktérych dokonujemy
odczytu, do jakiej wysokosci materiat zostat scisnicty. Po zwolnieniu nacisku i odczekaniu 15
minut (aby materiat si¢ rozprezyl) odczytujemy na podzialce wysokos¢ wyznaczona przez
rozprezony materiat. Otrzymujemy dwie liczby, np. 150 i 300. Sprezystos¢ oznaczamy za
pomoca tych dwaoch liczb 150/300. Najczescigj jednak sprezystos¢é wyraza sie¢ w procentach.
Obliczenia dokonujemy przez podstawienie uzyskanych z badan liczb do wzoru:

P.=""%400

S

gdzie: r —wysokos¢ rozprezonego materiatu, s— wysokos¢ po scisnigciu.

Podstawiajac do wzoru uzyskane liczby 150 i 300 obliczamy sprezystosé, ktéra wynosi
100%.

Aby otrzyma¢ wynik mozliwie doktadny, préby nalezy powtarza¢ kilkakrotnie, biorac
wynik ostateczny jako srednia z poszczegolnych prab.

Srednia sprezystos¢ omowionych materiatdw wyscidtkowych podano w tab. 1.
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Tabela 1 Sprezystos¢ materiatow wysci dtkowych [2, s.63]

Wymiary w mm Stopied

Nr Mazwa materialu pod po zwolnieniu sprezystodci

naciskiem nacisku w %
| Trawa zamorska 180 280 56
2 Trawa morska 160 230 44
3 Trawa alpejska 210 280 33
4 | Sloma Iniana 160 205 28
5 Slomica 190 240 26
6 Slomica barwiona 170 210 23
7 Pakuly 140 180 28
8 Fiber 130 270 107
9 Sizal 160 220 37
10 Wryczeski bawelniane 290 200 122
11 Wata tapicerska 130 180 38
12 Flis 70 100 43
13 Kapok 290 350 21
14 Patka wodna 280 360 29
15 Wilokno kokosu 160 270 69
16 | Szpilki sosnowe 110 170 55
17 Welna drzewna 260 270 4
18 Wlosie konskie z ogona 160 350 120
19 Wiosie konskie z grzywy 105 260 148
20 Siers¢ bydlgca 130 320 146
21 Szczecina 110 200 82
22 Welna wysciolkowa 100 130 30
23 Pibra gesie 140 350 150
24 Piora kacze 130 300 130
25 Piora kurze 130 250 92
26 Puch 100 400 300
27 Hekko 120 200 67
28 Crinex 200 280 40
29 Marena 150 300 100

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie wiasciwosci charakteryzuja materiaty wyscidtkowe?
Jakie znasz materiaty wysciotkowe pochodzenia roslinnego?
Jakie sa wiasciwosci trawy morskiej?

Co to jest trawa zamorska?

Czym charakteryzuje si¢ wata tapicerska?

Jakie wiasciwosci charakteryzuja wiokno kokosowe?

Co to s3 wyczeski bawetniane?

Jakie znasz materiaty wysciotkowe pochodzenia zwierzecego?
Jakimi wiasciwosciami charakteryzuje si¢ wiosie konskie?
Jakimi wiasciwosciami charakteryzuje si¢ szczecina?

Do czego stosuje si¢ w tapicerstwie puch i pierze?

Jakie znasz materiaty wysciotkowe pochodzenia sztucznego?
Jakie sa warunki magazynowania materiatow wysciotkowych?

CoNooU~WNE

o
whE=Oo
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4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpozna] materiaty wyscidtkowe pochodzenia roslinnego.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki materiatow wyscidtkowych pochodzenia roslinnego,
3) obejrzet pobrane probki,
4) zapisa¢ nazwy rozpoznanych materialdw w zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  probki materiatow wyscidtkowych pochodzenia roslinnego,
- Zes,
—  przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Dokonaj uszeregowania prébek materiatdw wysciotkowych ze wzgledu na sprezystosc.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki materiatdw wyscidtkowych pochodzenia zwierzecego,
3) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
4) dokona¢ badania sprezystosci probek materiatdw wysciotkowych,
5) zapisa¢ wyniki oznaczen w zeszycie,
6) obliczy¢ sprezystos¢ poszczegllnych probek,
7) poréwnac otrzymane wyniki badan z literatura,
8) zapisa¢ wnioski w zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  prébki materiatow wyscidtkowych pochodzenia zwierzecego,
— wagatechniczna,
— szklane naczynie w ksztalcie walca z podziatka np. cylinder miarowy,
— obciaznik o wadze 2 kg,
—  zegar lub stoper,
—  przybory do pisania,
—  Zeszy,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Rozpoznaj sztuczne materiaty wyscidtkowe.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki materiatdw wyscidtkowych pochodzenia sztucznego,
3) obejrze¢ doktadnie probki,
4) okresli¢ rodza) materiatu,
5) zapisa¢ wyniki ogledzin w zeszycie w zeszycie.

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

21



Wyposazenie stanowiska pracy:

prébki sztucznych materiatow wyscidtkowych,
Zeszyt,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1) rozpoznat materiaty wysciétkowe pochodzenia roslinnego?

7) scharakteryzowa¢  materialy  wysciétkowe  pochodzenia
roslinnego?

3) rozpoznaé materiaty wysciotkowe pochodzenia zwierzecego?

2) scharakteryzowa¢  materialy ~ wysciétkowe  pochodzenia
Zwierzecego?

5) rozpozna¢ materiaty wysciotkowe pochodzenia sztucznego?

6) scharakteryzowa¢  materialy  wysciétkowe  pochodzenia
sztucznego?

7) okresli¢ warunki magazynowania materiatow wysciétkowych?

Tak

Nie
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4.2. Polfabrykaty wysciotkowe

4.2.1. Material nauczania

Poczatkowo roslinne i zwierzece materiaty wyscidtkowe dostarczane byty wytacznie

w formie luznegj — skrecane w warkocze lub sciesniane w belach. Przy rozwoju produkcji

przemystowej wyrobow tapicerowanych zaczeto dostarczac coraz to nowe pétfabrykaty,

stuzace jako materiaty wysciotkowe. Do wazniejszych z nich nalezy zaliczy¢ maty z widkien
roslinnych, formatki szczecinowo-lateksowe, piyty z widkien sztucznych potaczonych
lateksem, ptyty ze spienionych poliuretandw, polichlorku winylu i gumy.

1. Maty tapicerskie (rys. 25) tradycyjne sa poifabrykatem otrzymywanym przez potaczenie
rzadkiej tkaniny workowej Iniangj, jutowej lub konopnej z warstwa wysciolki tapicerskiej
najczesciel z trawy zamorskigj. Proces wytwarzania maty z trawy zamorskigj przebiega
W sposob nastepujacy: trawa po rozkreceniu warkoczy i przepuszczeniu przez szarparke
jest gotowa do doczepiania do tkaniny. Do produkcji mat uzywa Si¢ maszyny zwanej
maciarka, sktadajacej si¢ z koryta ztasma, na ktora recznie lub za pomoca urzadzen
mechanicznych naktada si¢ przygotowana wysciotke. Wysciotke wraz z ptétnem przenosi
si¢ pod listwe z zestawem igiel, ktore przetykajac wysciotke wiaza ja z ptétnem i tworza
mate. Mata moze by¢ tkana dwustronnie, od géry i od dotu lub jednostronnie.
Wychodzaca z urzadzenia mata jest zwijana w watek lub ci¢ta na odpowiednie formaty.
Wydajnos¢ maciarki wynosi okoto 100 m na | maszynogodzing. Zuzycie trawy
zamorskiej na | m? maty jednostronnej wynosi okolo 4 kg

Rys. 25.  Matatapicerska z trawy zamorskig [22]

Wytwarzanie mat odbywa si¢ przewaznie w oddziatach pomocniczych niektorych fabryk
mebli tapicerowanych.

Produkowane maty maja grubosci: 20, 40, 50, 55, 60 mm. W praktyce najczescigj stosuje
sig¢ maty grubosci 20 i 40 mm. Szerokosci mat wynosza 770-1400 mm, a konkretne ich
wymiary sa uzgodnione migdzy odbiorcami i dostawcami. Maty produkuje si¢ w postaci
wstegi | zwija w bele zawierajace 3060 m lub tez 53 one cigte u producenta na uzgodnione
uprzednio formatki o dtugosci w granicach 1680—-2000 mm. Maty w belkach sa zwijane lewa
tkaninowa strona na zewnatrz. Niedopuszczalnymi wadami maty sa: nierdwnomierne
natozenie lub przeszycie wysciolki, uszkodzenie tkaniny, splesnienie wysciolki i jej
wykruszenie. Wilgotnos¢ maty powinna wynosi¢ 8-15%.

Maty tapicerskie stuza do wyscietania poduch tapczandéw, kanap i foteli oraz mebli
0 przeznaczeniu specjalnym, np. szpitalnych.

2. Maty kokosowe (rys. 26) produkowane sa w dwdch technologiach.

Technologia produkcji maty kokosowej igtowanej 85/15% polega na rGwnomiernym
rozmieszczeniu na powierzchni widkna kokosowego w celu uzyskania jednolitej gramatury,
nastgpnie poddaje si¢ cata uzyskana powierzchnig iglowaniu to znaczy przeciska sig¢ przy
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pomocy duzej ilosci igiel czes¢ widkien aby uzyskaé zadana gestos¢ i odpowiednie
wiasciwosci fizyczne. Kolejnym etapem jest naniesienie metoda natrys.kowa mleczka
lateksowego (ok. 10-15 %) i poddanie obrdbce termicznej w prasie.

Mata kokosowa wulkanizowana 50/50% wykonana jest z widkna kokosowego
obrobionego termicznie dla wykorzystania wiasciwosci fizycznych widkna. Roziozone
réwnomiernie runo kokosowe metoda zanurzeniowa nasacza sie mleczkiem lateksowym
i stosownie do zadane] gestosci poddaje sie¢ obrobce w prasie pod wplywem wysokich
temperatur w celu zachowania wiasciwosci.

Zalety mat kokosowych:

wykonane z surowcow naturalnych,

obojetne dla organizmu ludzkiego,

doskonaty izolator pola magnetycznego i ciekow wodnych,

emitowany zapach stanowi naturalna inhalacje,

zapobiegaja powstawaniu odlezyn,

umieszczone bezposrednio pod pokrowcem wchtaniagja pot,

dobrze dostosowuije si¢ do ksztaltu ciata zachowujac przy tym wskazana twardosc,

ulegaja catkowitej neutralizacji po okresie uzytkowania,

struktura maty umozliwia naturalne przewietrzanie powierzchni lub warstwy,

doskonata warstwa nosna ze wzgledu na wiasciwosci fizyczne widkna kokosowego

wysoka odpornosé na zerwanie,

zastosowanie maty kokosowej igtowanej na nosniku z siatki PP ogranicza stosowanie

widkniny podktadowej — obniza koszty,

nie utleniasi¢ i nie kruszy,

nie wchtania i nie przechowuje zapachow,

nie odksztatca si¢ po diugim okresie uzytkowania.

a) - b)

Rys. 26.  Mata tapicerska kokosowa a) natkaninie [49] b) igtowana [9] ¢) rézne rodzaje [17]

Zakres zastosowan Wciaz Sie¢ powieksza gtéwnie ze wzgledu na rosnace zainteresowanie
materiatami, ktore sa przyjazne dla srodowiska naturalnego. Ptyty oraz warstwy wyscielajace
z widkna kokosowego powoduja, ze siedziska i oparcia siedzen sa wygodne w uzytkowaniu.

Wiasciwosci kapilarne tych widkien zapewniaja komfortowy mikroklimat, ktory reguluje
temperature i wilgotnos¢ w naturalny sposob, przeciwdziata odlezynom u chorych. Wyroby
moga by¢ réwniez produkowane w wersjach niepalnych, spetnigjacych miedzynarodowe
standardy.

3. Formatki szczecinowo-lateksowe (rys. 23), czyli tzw. ,widknina sklejana specjalna
tapicerska’, wytwarzane s3 z mieszanki oczyszczong szczeciny  $Swinskie,
rozwidknionego i odkurzonego widkna kokosowego lub sizalowego oraz widkien
syntetycznych lub nitrocelulozowych potaczonych mieszanka klejowo-lateksowsa.
Widknina powinna si¢ charakteryzowat dobrym zmieszaniem widkien, rownomiernym
ich roztozeniem w catej ptycie, rownymi powierzchniami ptyt oraz wykazywa¢ naturalna
barwe surowca.
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Rys. 27.  Formatka szczecinowo-lateksowa [2, s.105]

Proces produkcji formatki polega na przygotowaniu technicznym szczeciny, wilosia
i domieszek, ktore nastepnie zostaja zroszone mleczkiem lateksowym i poddane wstepnemu
zwulkanizowaniu. W nastgpnej fazie wytwarzana formatka jest zanurzana w mieszaninie
klejowo lateksowe lub ponownie zraszana. Proces konczy Si¢ suszeniem i prasowaniem.
Formatka odznacza si¢ dobrymi wiasciwosciami technicznymi i jest lepszym tworzywem niz
wyscidtka luzna. W uktadach tapicerskich formatka szczecinowa moze spetniac role warstwy
wyscielajace] lub sprezynujacej. Dobre wyniki daje réwniez stosowanie widkniny jako
warstwy izolacyjnej miedzy ukladem sprezyn a gorna warstwa wyscielajaca. Wioknina
zngjduje rowniez zastosowanie do formowania naroznikbw i krawedzi w postaci
formowanych ksztaltek. Formatki mozna tatwo dzieli¢, jak rowniez taczy¢ za pomoca kleju
kauczukowego. Produkowane formatki maja najczesciej ksztalt prostokatny.
4. Piyty z gumy piankowej (rys. 28). Poffabrykat ten jest spienionym tworzywem

wytwarzanym z kauczuku naturalnego, syntetycznego lub ich réznych mieszanek.

Rys. 28.  Piyty z gumy piankowsej [50]

Kauczuk otrzymuje si¢ z mleczka kauczukowego, pozyskiwanego =z drzew
kauczukowych, rosnacych w Ameryce Potudniowej i Srodkowe oraz w Azji gtéwnie
w Malezji i Tajlandii. Gtownym sktadnikiem mleczka kauczukowego, obok réznych
roztworow soli, cukréw i biatka, jest kauczuk. Wiasciwoscia kauczuku jest to, ze reaguje
Z niektorymi substancjami, a pod wptywem siarki i jej pochodnych ulega tzw. wulkanizacji,
dajac produkt o korzystnych technicznie wiasciwosciach. W naturalnym mleczku
kauczukowym znajduje si¢ od 0,3-45% kauczuku. W handlu znajduje sig¢ lateks zaggszczony
z domieszka srodkow konserwujacych.

Plyty z gumy spienionej sa produkowane w dwdéch rodzajach: petne — P i z komorami
powietrznymi — K oraz w trzech odmianach:
- migkkie o gestosci pozornej 0,10 g/cm® (100 kg/m®) przeznaczone na oparcia,

srednie o gestosci pozornej 0,13 g/cm® (130 kg/m®) stosowane na siedzenia i oparcia,

twarde o gestosci pozornej 0,16 g/cm® (160 kg/m®) przeznaczone na siedzenia narazone

na szczegolnie szybkie zuzycie.

Znajdujaca si¢ w handlu spienionaguma dzieli si¢ na
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ptyty o wymiarach standardowych, ktére moga by¢: dwustronnie gtadkie, z jednostronnie

uksztattowanymi komorami powietrznymi, z dwustronnymi komorami powietrznymi

oraz przymocowane do podtoza z tkaniny lub folii z tworzyw sztucznych;

arkusze lub formatki o wymiarach i ksztalcie scisle odpowiadajacych przeznaczeniu.

Zastosowanie pianki w tapicerstwie moze mie¢ dwojaki charakter: warstwa pianki moze
zastepowaé podkiad pasowo — sprezynujaco-wyscidtkowy lub tylko wysciotkowy.

5. Phyty ze spienionych poliuretanéw. Nazwy handlowe piyt ze spienionych poliuretanow sa
rézne: moltopren, formopren, estafon, skuplast, cellopren itp. Najczesciej uzywa Sie
popularnel nazwy pianki poliuretanowe Podstawowymi surowcami do wytwarzania
spienionych poliuretandw sa izocyjaniany i zywice poliestrowe lub polieterowe.
Poliuretany otrzymane z zywic polieterowych sa migkkie i maja powierzchnig aksamitna.
Pianki poliuretanowe poliestrowe sa twardsze, a powierzchnia jest bardziej szorstka.

Ze wzgledu naroznorodnos¢ wiasciwosci fizyko-mechanicznych produkowane sa:
pianki lekkie o cigzarze wiasciwym 14-18 kg/m®,

pianki 0 zmniejszonej sztywnosci, np. T-2121, T-2520,

pianki standardowe o ciezarze wiasciwym do 40 kg/m?,

pianki 0 zwigkszonej sztywnosci, np. T-2237, T-2550, T-3050, T-3550, T-4060,
pianki wysokoelastyczne typ K, od 25-45 kg/m®
pianki trudnopalne typ C, od 2740 kg/m®.

Pianki poliuretanowe wystepuja w postaci (rys. 29):

blokow (rys. 29a),

blokéw rozkrawanych(rys. 29a),

ptyt standardowych (rys. 29b),

ptyt dokrawanych (rys. 29c),

ptyt profilowanych (rys. 29d),

ptyt rolowanych(rys. 29e),

ksztaltek tapicerskich (rys. 29 ,g),

granulatu (rozdrobnione elementy piankowe o nieregularnym ksztatcie i wymiarach).

b)

T LWl 5 1400

c) d) €)

T 1200 5 [

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

26



9)
// ksztaltka

=YYV

kszrahka

N

-

W

Rys. 29.  Schematyczne ksztatty pianki poliuretanowej [34]

Rys.unek 30 przedstawia r6zne rodzaje pianki poliuretanowej wystepujace w handlu.

a)

-

Rys. 30. Rodzgje pianki poliuretanowe a) arkusze [25] b) granulat [27] ¢) ptyty profilowane [52}

Pianki poliuretanowe produkowane sa 0 roznych gestosciach pozornych od
0,016-1,00 g/cm® (16-1000 kg/m?). Znajdujace sie w handlu pianki maja gestosé pozorng
0,025-0,500 g/lcm® (25-500 kg/m). W tapicerstwie uzywa sic pianek o gestosci pozornej
0,02-0,035 g/cm?®.

Porowatos¢ pianek jest ich cecha bardzo wazna. Otwarte pory pianek poliuretanowych
wykazuja duza przepuszczalnos¢ powietrza, co w produkcji tapicerskiej zwiaszcza mebli do
Spania ma znaczenie zasadnicze.

Odbojnosé, czyli procentowy stosunek energii oddanej do doprowadzonej przy zjawisku

odbicia kulki lub wahadta, jest cecha tworzyw sprezynujacych. Energia odbicia jest zawsze
mniejsza od energii uderzenia. Zjawiskiem odwrotnym odbojnosci jest ttumienie. Przy
minimum tlumienia osiaga si¢ maksimum odbojnosci. Pianki poliuretanowe sa stosowane
w produkcji wyrobow tapicerowanych do celdw takich samych jak pianki lateksowe. Obrébka
ich jest tatwa. Stosujac pianki poliuretanowe nalezy kierowa¢ si¢ nastepujacymi zasadami:
pianki cigzsze powinny by¢ przeznaczone na warstwy dolne, 1zejsze na gérne. Na warstwe
sprezynujaca gestosé pozorna pianki nie powinna byé mniejsza od 0,28 g/cm?®, (280 kg/m®),
wyscielajaca — 0,18 g/cm® (180 kg/m®). Na waskie plaszczyzny nalezy stosowaé pianke
granulowana o gestosci pozorngj 0,60-1,00 g/cm® (6001000 kg/m?). Pianki nie nalezy
umieszcza¢ bezposrednio na sprezynach, lecz oddzielac je warstwa tkaniny jutowe.
Odpady pianki poddaje si¢ regeneracji poprzez rozdrabnianie, zmieszanie z substancjami
wyjsciowymi pianek i wysuszenie. Otrzymuje si¢ w ten sposdb pianki granulowane
0 znacznegj gestosci pozorngj — 0,60-1,00 g/em® (600-1000 kg/m®). Sa one najczescie
uzywane na spodnie warstwy poduch tapicerskich, oraz na zabezpieczenie waskich
ptaszczyzn. Z pianek poliuretanowych zwyktych i granulowanych mozna produkowac
formatki o réznych ksztattach i wymiarach.

Pianki poliuretanowe zmienity proces tapicerowania znacznie go upraszczajac. Sa one
dobrym materiatem tapicerskim.
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Pianki stosowane w przemysle meblarskim na oparcia, podtokietniki, siedziska, poduszki,
jako elementy wypetnieniowe czy wykonczeniowe, nadaja wyrobom koncowym odpowiedni
ksztalt i komfort uzytkowania.

6. Plyty ze spienionych tworzyw polichlorowinylowych. Surowcem wyjsciowym do
produkcji ptyt jest tu polichlorek winylu. Zaleznie od technologii otrzymuje si¢ pianki

z porami zamknietymi lub otwartymi. Struktura i wiasciwosci przepuszczania gazoéw

przez te tworzywa sa podobne jak pianek poliuretanowych.

Powstawanie porow jest wynikiem wydzielania si¢ par z poroforu lub przez wysycenie
gazem. Pianka polichlorowinylowa ma witasciwosci techniczne podobne do poliuretanowych,
jest elastyczna, nie ma zapachu, jest odporna biologicznie oraz nieszkodliwa fizjologicznie.
Do produkcji wyrobdéw tapicerowanych uzywa si¢ pianek 0 gestosci pozorne)
0,04-0,25 g/cm?® (40250 kg/m?).

Zastosowanie pianek polichlorowinylowych jest takie samo jak lateksowych
i poliuretanowych. Technika obrébki jest réwniez podobna.

7. Runo bawelniane (rys. 31) sosujemy jako warstwe wypetnigjaca lub izolacyjna

w zalezno$ci od zastosowanej gramatury daje uczucie chtodu moze réwniez izolowa¢ od

materiatdw syntetycznych stosowanych w produkcji materacow.

Rys. 31. Runo bawetniane [51]

8. Runonina jest potfabrykatem tapicerskim produkowanym z materiatdw widknistych,
zespolonych nitkami nasyconymi klejem. Ma ona posta¢c kobierca — tasmy
0 szerokosciach 500, 650, 800, 900, 1000, 1100 i 1200 mm. Runoning wykonuje si¢
z odpadowych widkien wetnianych (ok. 25% calkowitej masy widkien) oraz
bawetnianych, Inianych, konopnych i syntetycznych. Widkna te sa zszywane przedza
bawetlniana przesysycona lateksem lub innym klejem (rys. 32).

Rys. 32. Runonina[47]

Runonina jest produkowana w trzech odmianach zaleznie od masy powierzchniowsy:
600, 750 i 900 g/m’. Jgj sprezystosé wynosi 55%. Dostarczana jest w zwojach o masie 60 kg
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owinietych papierem pakowym, a gtéwne jg zastosowanie polega na wykorzystaniu jako

wysciotki uzupetnigjacey.

9. Wibkniny sa wyrobami wytwarzanymi z luznej masy r6znego rodzaju widkien. Widkna
te sa odpowiednio uformowane, a nastgpnie taczone sposobem mechanicznym (przez
iglowanie lub przeszywanie), sposobem fizykochemicznym (np. przez sklgjanie) lub
obydwoma sposobami jednoczesnie. Do celow tapicerskich stosuje sie gtéwnie widkniny
igtowane-wojtoki, formowane, przeszywane i spajane zywicami.

Wojtoki, czyli widkniny podkitadowe tapicerskie (rys. 33), sa produkowane przewaznie
na nosniku tkaninowym (np. tkaniny jutowej lub konopnej) przez igtowanie mieszaniny
widkien jutowych, bawelnianych i wetnianych. Produkuje si¢ je w trzech odmianach
o réznych grubosciach.,

Rys. 33 Wojtok czyli widknina podktadowa [44]

Szerokos¢ wojtoku produkowanego na potrzeby tapicerstwa wynosi 200 cm, a jego masa
powierzchniowa (g/m?) zalezy giéwnie od jego grubosci. Wojtok stosuje si¢ przewaznie jako
material zastegpczy zamiast piyt lub formatek szczecinowo-lateksowych do mebli
tapicerowanych gorszej jakosci.

Wibkniny formowane (rys. 34) wykonuje si¢ z r6znego rodzaju widkien syntetycznych
technika igtowania.

Rys. 34. Widkninaigtowana [45]

Do celéw tapicerskich sa produkowane w dwdoch odmianach, jako:

wiokniny formowane zwykte, o symbolu J¥Sm 5112, grubosci 4-12 mm, z widkien
igtowanych migdzy soba,

widkniny formowane wzmocnione JSm 5112 wz, grubosci 4-12 mm jednostronnie
igtowane z tkanina jutowa tub konopna (rys. 29).
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Rys. 35.  Widkninaigtowana na podktadzie [20]

Przyktadem takiej widkniny jest widknina Waltex (rys. 36) produkowana z widkien
naturalnych i syntetycznych migkkich, termoutwardzalnych.

Rys. 36. Widknina Waltex [42]

Przyktadem wiokniny spajangj zywicami termoutwardzalnymi lub  widknami
termoplastycznymi jest widknina Poroso (rys. 37) produkowana z szarpanki Surowcow
widkienniczych odpadowych — gtéwnie bawetnianych i bawetnopodobnych.

Rys. 37. Widknina Poroso [43]

Stosowana jest jako materiat wysciétkowy z przeznaczeniem na warstwe
Sprezynujaco-wyscietagjaca.

Wibkniny przeszywane(rys. 38) produkuje sie przeszywajac luzno utozona mase widkien.
Sposréd nich w tapicerstwie stosuje sie najczesciej widkniny typu Maliwatt.
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Rys. 38.  Wioknina WSP 12 o przeszyciu trykotowym [32]

Do celéw tapicerskich stuza réwniez dwa inne rodzaje widknin, a mianowicie widknina
wyktadzinowa o symbolu 1/Sm 4415 i widknina podeszwowa 0 symbolu I/Sm 5117, grubosci
4-12 mm, szerokosci 200 cm i masie powierzchniowej 600-2000 g/m? zaleznie od grubosci.
Podobnie jak wojtoki widkniny podeszwowe i wyktadzinowe stosuje sie jako materiaty
zastepujace plyty i formatki szczecinowo-lateksowe w warstwach wyscietajacych.

10. Wibknina puszysta — owata (inna nazwa — ovata) (rys. 39) wykonana jest z widkien
poliestrowych. Jest to widknina termozgrzewalna, niepalna. Stosowana jest do
wypetniania profili i jako warstwawyscietajaca.

Rys. 39. Owata[41]

11. Filce (rys. 40) produkuje si¢ z widkien zwierzecych, ktére w podwyzszonej temperaturze
i zwilzone tatwo si¢ spilsniaja w wyniku zgniatania. Do produkcji filcéw stosuje sie
wiokna zwierzece gtéwnie wetniane, do ktorych jako domieszki dodaje si¢ wetne wtdrna,
bawetne, widkna kazeinowe i wiskozowe. Rozroznia si¢ dwa rodzaje filcow: bite i tkane.
Filce bite otrzymuje sie przez spilsnianie runa sktadajacego sie z luznej masy widkien.
Produkuje si¢ takze filce tkane, uzyskiwane przez powierzchniowe spilsnianie tkanin
wetnianych zgrzebnych.

Rys. 40. Filc[26]
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Niektore rodzaje filcow o gorszych wiasciwosciach techniczno-uzytkowych stosuje si¢
jako poifabrykaty podktadowe do mebli tapicerowanych.

Przechowywanie potfabrykatow wysciotkowych musi spetnia¢ ogolne warunki takie
same jak przechowywanie materiatdw wysciotkowych.

Bele maty tapicerskiej powinny by¢ dostarczane w pozycji pionowej; nie wymagaja one
opakowania, a jedynie przeszycia koncow maty mocnymi ni¢mi tapicerskimi. Wiazki
formatek powinny by¢ przewiazane mocnym sznurkiem.

Bele maty nalezy magazynowa¢ ustawione pionowo na drewnianych podestach w jednej
warstwie, aby nie powodowac ich zgniecenia. Wiazki formatek mat nalezy uktadac jedne na
drugich na podestach, jednak nie wyzej jak |,5-1,8 m, aby nie dopuszcza¢ do ich deformacji w
Czasie magazynowania.

Woijtok, widkniny oraz filce dostarcza sie w rulonach i belach. Nalezy je przechowywacé
na regatach wg rodzajéw i wymiaréw lub na drewnianych podestach nje przekraczajac 1,5 m
wysokosci utozenia rulondw i bel. Potfabrykaty z surowcdw zwierzecych nalezy chronié¢
przed molami i insektami.

W kazdej sytuacji i w odniesieniu do réznych rodzajow przechowywanych materiatow
wyscidtkowych trzeba przestrzega¢ zasad i przepisdw przeciwpozarowych. Naleza do nich
m.in. zakaz palenia tytoniu i postugiwania Si¢ ogniem otwartym w pomieszczeniach
magazynowych, obowiazek hermetyzacji instalacji elektrycznych, ochrona przed
samozaptonem, odpylanie pomieszczen magazynowych.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Co to jest mata tapicerska?

Jakie rodzaje widkien stosowane sa do produkcji mat tapicerskich?

Jakie wyrézniamy rodzaje mat kokosowych?

Czym charakteryzuja si¢ maty kokosowe?

Co to jest formatka szczecinowo-lateksowa?

Z czego produkowane sa gumy piankowe?

Czym charakteryzuja si¢ pianki poliuretanowe?

Jakie elementy wyrobu tapicerskiego sa produkowane z pianki poliuretanowej?
. Cotojest runonina?

10. Jakie znasz rodzaje widknin tapicerskich?

11. Do czego sosowany jest w wyrobach tapicerskich filc?

©CoNUR~WNE

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpoznaj rodzaj widkniny tapicerskigj.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki potfabrykatow wyscidtkowych,
3) obejrze¢ doktadnie pobrane probki,
4) rozpozna¢ rodza) potfabrykatu wyscidtkowego,
5) zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
probki potfabrykatow wyscidtkowych,
zeszy,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

1)
2)

4)
5)

Rozpozna¢ rodza) poifabrykatow wysciotkowych porowatych.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
pobra¢ probki potfabrykatéw porowatych,

obejrze¢ doktadnie probki,

rozpoznac¢ rodzaj pétfabrykatu wysciotkowego,

zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:

probki potfabrykatéw wyscidtkowych porowatych,
przybory do pisania,

Zeszy,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)

Rozpozngj rodzaj surowca wiokienniczego zastosowanego do produkcji maty tapicerskie.

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
pobra¢ prébki mat tapicerskich,

obejrze¢ pobrane probki,

rozpozna¢ rodzaj surowca widkienniczego w macie tapicerskie,
zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
probki mat tapicerskich,
przybory do pisania,

Zeszy,

literatura z rozdziatu 6.
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4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)  rozpoznat rodzaje mat tapicerskich?

2)  scharakteryzowac rodzaje mat tapicerskich?

3) scharakteryzowac formatki szczecinowo-lateksowe?

4) scharakteryzowac plyty z pianki lateksowej?

5)  rozpozna¢ péifabrykaty tapicerskie z pianki poliuretanowej?

6)  scharakteryzowac péifabrykaty tapicerskie z pianki poliuretanowej?
7)  scharakteryzowat widkniny stosowane w tapicerstwie?

8)  okresli¢ warunki magazynowania poifabrykatdw wysciotkowych?

Tak

O O o o

O O o o

Nie

O O o o

O O o o
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1

2.
3.
4

8.

0.

Przeczytaj uwaznie instrukcje.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

Zapozng] Si¢ z zestawem zadan testowych.

Test zawiera 20 zadan dotyczacych rozpoznawania i charakteryzowania materiatow
wyscidtkowych. Wszystkie zadania s34 zadaniami wielokrotnego wyboru. Tylko jedna z 4
odpowiedzi jest prawidiowa.

Udzielg] odpowiedzi tylko na zataczonej karcie odpowiedzi.

W zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidiowa odpowiedz X. W przypadku
pomyiki nalezy btedna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem, a nastepnie ponownie zakresli¢
odpowiedz prawidiowsa.

Odpowiedzi udzielaj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz mial satysfakcje
z wykonanego zadania

Trudnosci moga przysporzy¢ Ci zadania: 5, 10, 13, 16, i 18 gdyz sa one na poziomie
trudniejszym niz pozostate.

Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnos¢, wtedy odidz jego
rozwiazanie na pozniej i wro¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

10. Narozwiazanie testu masz 45 minut.

Powodzenial
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1.

Materiat wysciotkowy nazywany trawa zamorska jest pozyskiwany z
a) roslinnosci z dna morza.

b) lisci palmy kartowatey.

c) trawy alpejskig.

d) lisci jukki.

Wata tapicerska jest otrzymywana

a) wiokien zwierzecych.

b) stomy Iniane.

c) odpadowych widkien sztucznych.
d) rozwitdknionych starych szmat.

Secalia zwana stomnica jest otrzymywana ze stomy
a) zytnig.

b) Iniang).

C) owsang.

d) konopne.

Z wibkien jukki i aloesu otrzymuje si¢ materiat wysciotkowy nazywany
a) sizalem.

b) Kapokiem.

c) fibrem.

d) rogozyna.

Surowiec do produkcji materiatow wyscidtkowych pochodzenia owocowego to widkno
a) jutowe.

b) sizalowe.

c) Lniane.

d) kokosowe.

Z odttuszczonych szmat bawelnianych otrzymuje sie materiat wysciétkowy o nazwie
a) wyczeski.

b) kotonina

C) runonina.

d) szarpanka.

Pakuty sa produktem odpadowym z przerobu stomy
a) Iniang i zytnie).

b) konopneg i zytnie.

c) Iniang i konopnegj.

d) zytnigj i owsiang).

Rysunek przedstawia
a) wilosie konskie.
b) siers¢ zwierzat.
C) pierze.

d) szczecing.
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9. Materiat wysciotkowy bedacy produktem odpadowym przy produkcji sztucznego
jedwabiu to
a) hekko.
b) crinex.
C) marena
d) perlon.

10. Najwazniejsza cecha materiatow wyscidtkowych jest
a) odpornos¢ mechaniczna.
b) orezystosc.
C) niepalnosé.
d) higroskopijnosc.

11. Tradycyjne maty tapicerskie otrzymywane sa z tkaniny workowsj i
a) trawy zamorskiej.
b) siersci zwierzat.
c) widkien bawetny.
d) wiokien kapoku.

12. Rysunek przedstawia mate tapicerska wykonana
a) ztrawy morskiej.
b) zestomnicy.
C) zwidkien sztucznych.
d) zwidkien kokosowych.

13. Mata kokosowa wulkanizowana otrzymywana jest przez
a) nasaczenie mleczkiem lateksowym i igtowanie.
b) igtowanie i poddanie obrébce w prasie wysoka temperatura.
C) nasaczenie mleczkiem lateksowym i poddanie obrdbce w prasie wysoka temperatura.
d) przeszywaniei.obrébke w prasie.

14. Maty z widkien kokosowych charakteryzuja sie
a) niepalnoscia.
b) odpornoscia nachemikalia.
c) catkowita neutralizacja po okresie uzytkowania.
d) diugim czasem rozktadu po okresie uzytkowania.

15. Jako srodek wiazacy w formatkach szczecinowo-lateksowych stosowane jest
a) klg roslinny.
b) roztwor tworzywa sztucznego.
c) stopione tworzywo.
d) mleczko kauczukowe.

16. Przedstawiona narysunku mata wykonana jest z owaty i
a) widkna kokosowego.
b) wiosia konskiego.
c) trawy zamorskiej.
d) hekko.
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17. Narysunku przedstawiono péifabrykaty wysciotkowe z
a) gumy piankowsj.
b) pianki poliuretanowsy.
C) runoniny.
d) kotoniny.

18. Rysunek przedstawia
a) widkniny.
b) filce.
c) formatki szczecinowo-lateksowe.

d) maty tapicerskie.

19. Filce produkuje sie¢ z widkien zwierzecych, gtéwnie wetnianych przez
a) przeszywanie.
b) iglowanie.
c) spilsnianie.
d) Kklejenie.

20. Surowce widkiennicze pochodzenia zwierzecego podczas magazynowania nalezy chronic¢
przed
a) niska temperatura.
b) molami i insektami.
C) gryzoniami.
d) swiattem.
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KARTA ODPOWIEDZI
IMIE I NBZWISKO ... i e e e e e e e e e e ee s
Char akter yzowanie materiatldw wysciotkowych

Zakresl poprawng odpowiedz.

o Odpowiedz Punkty
1 a b o d
2 a b o d
3 a b o d
4 a b o d
5 a b o d
6 a b o d
7 a b o d
8 a b o d
9 a b o d
10 a b o d
11 a b o d
12 a b o d
13 a b o d
14 a b o d
15 a b o d
16 a b o d
17 a b o d
18 a b o d
19 a b o d
20 a b o d

Razem
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6.

33.

34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
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