Warunki techniczne montazu tozysk tocznych
Przy montazu i demontazu lozysk tocznych nalezy zachowa¢ nastepujace warunKki:

1) miejsce osadzenia tozyska, czyli czop watu i gniazdo, powinno by¢ doktadnie oczyszczone,

2) po wierzchnie czopa i gniazda powinny by¢ gtadkie,

3) nalezy sprawdzi¢, czy czop i gniazdo nie s3 owalne lub stozkowe,

4) nalezy zachowal przewidziane pasowanie, gdyz zbyt duzy wcisk moze spowodowac
znieksztatcenie tozyska,

5)w przypadku, gdy watek jest ruchomy, tozysko nalezy osadza¢ na wale ciasno, a w
gniezdzie suwliwie,

6) w przypadku, gdy watek jest nieruchomy, a piasta ruchoma, tozysko osadza sie ciasno w
gniezdzie, a na wale suwliwie,

7) nie wolno wywierac sity poprzez czesci toczne, czyli np. przy osadzaniu tozyska na wale
mozna wywierac¢ nacisk tylko na pier§cien wewnetrzny, a nigdy na zewnetrzny,

8) montaz i demontaz tozysk nalezy przeprowadzac z uzyciem Sciggaczy i innych przyrzadow,

9) nalezy unika¢ jednostronnych uderzen lub naciskow na pierscienie tozyska, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie tozysk lub miejsc osadzenia,

10)przy montazu tozysk wateczkowych stozkowych nalezy zachowac¢ wtasciwy luz wzdtuzny;
w tym celu po zatozeniu tozyska i docisnieciu go do oporu nakretka nalezy cofna¢ nakretke
o ok. 1/8 obrotu, umozliwiajgc w ten sposéb swobodny obrét tozyska,

11)nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne uszczelnienie, aby zabezpieczy¢ tozysko przed
przedostaniem sie kurzu i innych zanieczyszczen oraz wilgoci.



Montazu tozysk tocznych dokonuje sie za pomoca tulei montazowej, ktérej zadaniem jest
przeniesienie sity pochodzacej od praski montazowej lub miotka na pierscien tozyska, ktéry jest
ciasno mocowany na wale (lub w oprawie).
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Sposdb montazu tozyska kulkowego



Demontazu tozysk tocznych dokonuje sie za pomoca $ciggaczy.

Sposdb demontazu tozyska kulkowego

Przyktad utozyskowania watka kota pasowego



Montaz réoznego rodzaju kot na watach

Na watach montuje sie kota pasowe, tancuchowe, zamachowe, cierne i
zebate. Pomiedzy watem, a piastg kota wystepuje tacznik umozliwiajgcy
sprzezenie kota z watem i jednoczesne obracanie sie obu czesci.

tgcznikami mogqg by¢:

e Kliny,

e wpusty,

e wielowypusty.
Potaczenia kot z watkami moga by¢ tez wttaczane oraz skurczowe.
Po wykonaniu montazu kota nalezy sprawdzi¢:

e prostopadtosc kota do watuy,

e wspotosiowe ustalenie kota w stosunku do watu.
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Sposoby osadzania két na wale



Podczas montazu potgczen wpustowych nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ osadzenia wpustu w
rowku oraz wysoko$¢ wystawania wpustu poza rowek watu na catej dtugosci wpustu, aby
podczas montazu zachowany byt luz promieniowy miedzy wpustem a dnem rowka w piascie.
Do tego celu stuzy pryzmowe urzadzenie mikrometryczne. Jesli stosuje sie dwa wpusty
przeciwlegte sprawdza sie ich wzajemne potozenie za pomoca czujnika.

Sprawdzenie
zamontowanych wpustow:
a) pomiar czesci wystajacej,
b) sprawdzenie potozenia
wpustow

Montujac potaczenia wielowypustowe nalezy sprawdzi¢ za pomoca czujnikéw bicie

promieniowe i osiowe oraz kotysanie zamontowanego na wale elementu.
Sprawdzanie

potgczenia
wielowypustowego:
a) bicia
promieniowego i
osiowego,

b) wspotpracy,

c) kotysania




Dopasowanie powierzchni wspotpracujacych

Przed potgczeniem wspotpracujgcych czeSci maszyn czesto zachodzi potrzeba
dopasowania stykajacych sie powierzchni. Zaleznie od wymaganej doktadnosci i
szczelnoSci potgczenia, stykajgce sie powierzchnie wykancza sie przez
oczyszczenie, pilowanie, szlifowanie, skrobanie lub docieranie. Przyleganie
powierzchni sprawdza sie szczelinomierzem lub na tusz. Zaleznie od wymaganej
doktadnos$ci montazu wspoétliniowos¢ tych powierzchni sprawdza sie za pomoca
liniatu kontrolnego, czujnika lub na ptycie. Jezeli sprawdzenie wykaze réznice
pozioméw plaszczyzn, nieréwnosci lub zwichrowanie, to nalezy plaszczyzny
dopitowac, doskrobac lub dotrzec.



