Naprawa pofgczen srubowych.

Czesto spotykanymi uszkodzeniami pofgczen srubowych sq:

a) ztamania srub w otworze w potqgczeniach spoczynkowych,

b) wytarcie sie gwintu na srubie napedowej spowodowane wspotpracq z nakretkq, lub
wygiecie sie sruby napedowej w potqgczeniach ruchowych,

¢) zuZycie czopow itozysk srub napedowych.



Stosuje sie nastepujgce metody usuwania ztamanych srub lub wkretow:

1. W Srubie wierci sie otwdr, w ktéry wbija sie kotek w ksztatcie ostrostupa scietego o podstawie kwadratowej lub kotek
stozkowy uzebiony i obracajgc go wykreca sie srube.

2. W srubie wierci sie otwor i wkreca specjalne narzedzie stozkowe o gwincie odwrotnym niz gwint $ruby ztamanej i
duzym skoku. Po dokreceniu do oporu i dalszym obracaniu wykreca sie srube do otworu.

3. Jezeli sruba wystaje z otworu, to mozna do utamanej sruby przyspawacd nakretke i kluczem wykrecic srube.

Po usunieciu ztamanej sruby nalezy otwoér doktadnie oczyscic¢ i poprawi¢ gwint gwintownikiem wykanczajgcym, a
nastepnie wkrecic¢ inng srube o nieco wiekszej srednicy podziatowej. Naprawa zuzytego gwintu sruby napedowej polega
na zdjeciu z bokdw zwojéw zuzytych, co najmniej tyle materiatu, ile zostato starte ze zwoju najbardziej zuzytego,
zachowujac przy tym w kazdym miejscu taki skok sruby, jaki miata ona w stanie nowym, a nastepnie powtodrnie przetacza
sie gwint. Przed toczeniem gwintu Sruby przetacza sie zwykle jej powierzchnie zewnetrzng. W przypadku przetaczania
Sruby zachodzi koniecznos¢ wykonania nowej nakretki. Jest to zresztg zwykle konieczne z powodu szybszego zuzywania
sie gwintu nakretki w poréwnaniu z gwintem sruby. Gwint nakretki wykonuje sie po wykonczeniu gwintu $ruby, pasujac
obie czesci z bardzo matym luzem

Rys.4.7.Usuwanie ztamanych $rub i wkretéw



Naprawa poftgczen szczelnych i rurowych
Odksztatcenie czesci wywotujgce nieszczelnos¢ mozna czesto usungc przez pitowanie lub
skrobanie miejsca styku i wymiane uszczelki. W wielu przypadkach szczelnos¢ mozna
przywrocic tylko przez wymiane na nowg starej uszczelki lub przez zatozenie dodatkowych
uszczelek.
W rurociggach najczesciej wystepujg dwa rodzaje uszkodzen:
a) nieszczelnosé,
b) pekniecie czesci rurociggu.

Nieszczelnosci w miejscach potgczen rur usuwa sie przez dokrecenie srub. Jezeli to nie
pomaga, to po oczyszczeniu potgczenia trzeba zatozy¢ nowg uszczelke. W bruzdach gwintu
rury nalezy zatozy¢ szczeliwo. W razie przeciekania potgczenia wkreca sie rure gtebiej w
ztgczke.

Pekniete rury mozna naprawiaé przez napawanie.

Nie nalezy naprawiac:

a) elementdw zeliwnych,

b) peknietych rur pracujgcych pod cisnieniem.

Naprawa takich rur, np. za pomocg spawania, nie zapewnia bezpieczenstwa pracy. Najlepiej
odcinki peknietych rur wymieniaé na nowe.



iy O st i,
R S
‘F FFREF ﬂﬂ*ﬂ-‘#ﬁ:ﬁt\

Szczeling

Rys.4.8 Prayktady pofaczen rurowych: a) kielichowe, b) kohierzowe, ¢) gwintowe



Naprawa napedow pasowych
Typowymi uszkodzeniami przektadni pasowych s3:
a) zuzycie powierzchni wierncow kot,
b) zuzycie czopédw watow,
c) zuzycie lub obluzowanie zamocowania tozysk,
d) obluzowanie osadzenia két pasowych (potgczenia wpustowego).
Zuzycie powierzchni wiencéw usuwa sie przez ich toczenie, a wszelkie pekniecia spawa,
po czym koto pasowe nalezy wyrownowazy€. Nalezy wyeliminowac luzy pomiedzy
kotem pasowym, a watem oraz luzy w potgczeniu wpustowym. Koto napedzajace i koto
napedzane powinny by¢ potozone w jednej ptaszczyznie.

Rys.4.9. Przekladnia pasowa



Naprawa napedow tancuchowych
W przektadniach tancuchowych zuzywajg sie zeby kotfa taricuchowego, tulejki tancucha oraz
wyciggajg sie tancuchy. Jezeli wydtuzenie taricucha nie jest duze, to taricuch mozna naprawic
przez odtgczenie jednego lub dwdch ogniw. Zuzyte zeby kot fancuchowych naprawia sie
przez napawanie, a nastepnie toczenie i frezowanie. Najczesciej jed-nak zuzyte koto
wymienia sie na nowe. Najlepsze efekty daje wymiana kompletnej przektadni.

Naprawa sprzegiet ciernych

W celu usuniecia niewtasciwego dziatania sprzegta ciernego nalezy je przede wszystkim
wyregulowad, a gdy to nie pomoze, nalezy je zdemontowac i wymienié oktadziny cierne (w
przypadku, gdy sg zuzyte). Oktadziny cierne przymocowuje sie nitami z miekkiego metalu
(miedz, aluminium) lub kleju do okfadzin. Zaolejone oktadziny cierne przemywa sie benzyna.
W przypadku stwierdzenia porysowania gtadzi kota zamachowego, np. w sprzegle
samochodowym lub tarczy dociskowej, nalezy je przetoczy¢. Ostabione lub popekane
sprezyny dociskowe wymienia sie na nowe. Zwichrowang tarcze sprzegta i uszkodzone
tozysko wyciskowe nalezy rowniez wymienic¢ na nowe.



Naprawa mechanizmow korbowych.

Naprawa watéw wykorbionych sprowadza sie najczesciej do przetoczenia lub prze-szlifowania zuzytych
czopow tozyskowych i korbowych. Réznego rodzaju pekniecia ramion mozna naprawic stosujgc spawanie
elektryczne lub termitowe. W watach sktadanych zuzyte poszczegolne elementy mozna wymieni¢ na nowe.
W przypadku obluzowania sie srub w tbie korbowodu naprawa polega na dociggnieciu lub wymianie
zluzowanych srub, przy czym najczesciej konieczna jest wymiana uszkodzonej panewki na nowg. Objawem
wskazujgcym na nadmierne zuzycie tulejki w gtowce korbowodu jest stukanie sworznia ttokowego,
wzmagajace sie przy zmianie predkosci obrotowej watu korbowego. Naprawa polega na wymianie zuzytej
tulejki na nowa, ktorg po wcisnieciu do gtowki korbowodu rozwierca sie stosownie do srednicy sworznia
ttokowego.

Naprawa zgietego lub skreconego korbowodu polega na jego wyprostowaniu.

Zgiety lub zwichrowany korbowdd prostuje sie w prasie recznej skrecony czesto prostuje sie za pomoca,
recznego uchwytu.

b)

Rys. 4. 10. Prostowanie korbowodu: a) zgietego, b) skreconego



